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HP Mu§teri Hizmetleri 



Qevrimigi hizmetler 

Bilgilere modem veya Internet baglantisi kullanarak 24 saat eri§mek mumkundur. 

World Wide Web: Guncellestirilmis HP yazici yazilimi, urun, destek bilgileri ve gesitli dillerde 
yazici suruculerine bu adresten erisebilirsiniz: http://www.hp.com/support/clj2600n. (Bu site 
ingilizce'dir.) 

Qevrimici sorun giderme araclan 

HP Instant Support Professional Edition (ISPE), masaustu bilgi islem ve yazdirma urunleri 
igin web tabanli sorun giderme araglanndan olusan bir settir. ISPE, bilgi islem ve yazdirma 
ile ilgili sorunlan kolayca bulmamza, tammlamaniza ve gozmenize yardimci olur. ISPE 
araglanna su adresten erisebilirsiniz: http://instantsupport.hp.com. 

Telefonla destek 

Hewlett-Packard, garanti suresince telefonla ucretsiz urun destegi sunar. Aradiginizda, size 
yardim etmek igin hazir bekleyen bir ekip yanit verir. Ulkenizin/bolgenizin telefon numarasi 
igin urun kutusundaki brosure bakm veya http://welcome.hp.com/country/us/en/ 
wwcontact.html adresini ziyaret edin. HP'yi aramadan once, asagidaki bilgileri hazir 
bulundurun: urun adi ve seri numarasi, satin alma tarihi ve sorunun agiklamasi. 

Aynca Internet'te http://www.hp.com adresinden de destek alabilirsiniz. Support & drivers 
bolumunu tiklatin. 

Yazihm yardimci programlan, siiruculer ve elektronik bilgiler 

http://www.hp.com/go/clj2600n_software adresine gidin. (Site ingilizce olmakla birlikte, farkli 
dillerdeki yazici suruculerini yukleyebilirsiniz.) 

Telefondan bilgi igin, yaziciyla birlikte gelen bro§ure bakin. 

Aksesuarlar ve sarf malzemelerini HP'den dogrudan siparis 

Sarf malzemelerini asagidaki adreslerden siparis edebilirsiniz: 

Kuzey Amerika: https://www.hp.com/post-embed/ordersupplies-na 

Latin Amerika: https://www.hp.com/post-embed/ordersupplies-la 

Avrupa ve Orta Dogu: https://www.hp.com/post-embed/ordersupplies-emea 

Asya Pasifik ulkeleri/bolgeleri: https://www.hp.com/post-embed/ordersupplies-ap 

Aksesuarlann siparis edilebilecegi adres: http://www.hp.com/accessories. Dahafazla bilgi 
igin bkz. Aksesuarlar ve siparis verme bilgileri . 

Sarf malzemelerini veya aksesuarlan telefon yoluyla siparis etmek igin asagidaki numaralan 
arayabilirsiniz: 

ABD: 1-800-538-8787 

Kanada: 1-800-387-3154 

Diger ulkelerin/bolgelerin telefon numaralanm ogrenmek igin yazicmizla birlikte gelen 
brosure bakm. 

HP servis bilgileri 

ABD veya Kanada'daki HP Yetkili Saticilannin yerini ogrenmek igin 1-800-243-9816 (ABD) 
veya 1-800-387-3867 (Kanada) telefon numaralanm araym. Veya su adrese gidin: 
http://www.hp.com/go/cposupportguide. 
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HP urununuzle ilgili olarak diger ulkelerdeki/bolgelerdeki servis igin ulkenizin/bolgenizin 
Musteri Destegi numarasini arayin. Yazicinizla birlikte gelen brosure bakm. 

HP servis sozlesmeleri 

Asagidaki numarayi arayin: 1-800-HPINVENT 1-800-474-6836 (A.B.D) veya (1) 
1-800-268-1221 (Kanada) numaralan arayin. 

Garanti Kapsami Dismdaki Servis: 1-800-633-3600. 

Genisletilmis Servis: 1-800-HPINVENT 1-800-474-6836 (A.B.D) veya 1-800-268-1221 
(Kanada) numaralan arayin. Veya su adresteki HP Supportpack ve Carepaq™ Servisleri 
web sitesini ziyaret edin: http://www.hpexpress-services.com/10467a. 

HP Arag Kutusu 

Yazicinin durumunu ve ayarlan denetlemek, sorun giderme bilgileri ve gevrimigi belgeleri 
goruntulemek iginHP Arag Kutusu yazilimini kullanm. Yaziciniz dogrudan bilgisayanniza 
veya aga bagliyken HP Arag Kutusu uygulamasim goruntuleyebilirsiniz. HP Arag Kutusu 
yazilimini kullanabilmek igin yazilim yuklemesini tarn olarak yapmis olmaniz gerekir. Bkz. 

Yaziciyi yonetme . 
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Yaziciniz hakkinda temel 
bilgiler 



Bu bolum a§agidaki konularda bilgi verir: 

• Yazici bilgilerine hizli erigim 

• Yazici yapilandirmalari 

• Yazici ozellikleri 

• Goz gezdirme 

• Yazilim 

• Yazdirma ortami ozellikleri 



Yazici bilgilerine hizh eri§im 



Kullanim kilavuzu baglantilari 

• Goz gezdirme 

• Kontrol paneli ozellikleri 

• Sorun cozme 

Aynntih bilgi 

Bu yaziciyla birlikte kullanilabilecek birgok basvuru kaynagi bulunmaktadir. Bkz. 

http://www.hp.com/support/clj2600n. 

Yazicinin kurulmasi 

Ba§langig kilavuzu — Yazicinin kurulmasi ve ayarlanmasi ile ilgili adim adim yonergeler igerir. 



Aksesuar takma yonergeleri — Bu yonergeler yazici aksesuarlannm takilmasi ile ilgili adim 
adim yol gosterir ve satin alman aksesuarlarla birlikte verilir. 
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Bolum 1 Yazicmiz hakkmda temel bilgiler 
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Yazicinin kullanimi 



Kullamm kilavuzu — Yazicinin kullanilmasi ve sorunlannin giderilmesiyle ilgili aynntili 
bilgiler igerir. Bu kilavuz yaziciyla birlikte verilen CD-ROM'da iki bigimde bulunur. Yazdirmak 
igin PDF bigimi ve gevrimigi olarak goruntulemek igin HTML bigimi . Aynca HP Arag Kutusu 
yaziliminda da vardir. 



QevrimicJ Yardim — Yazici suruculerinden kullanilabilen yazici segeneklerine iliskin bilgiler 
igerir. Bir Yardim dosyasmi goruntulemek igin yazici surucusunden gevrimigi Yardim'i agin. 

^ , 




HTML (gevrimigi) kullamm kilavuzu — Yazicinin kullanilmasi ve sorunlannin giderilmesiyle 
ilgili aynntili bilgiler igerir. http://www.hp.com/support/clj2600n adresine gidin. Baglandiktan 
sonra, Manuals segenegini segin. 

^ , 
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Yazici bilgilerine hizli erisim 3 



Yazici yapilandirmalan 



HP Color LaserJet 2600n yaziciyi satin aldigmiz igin tesekkur ederiz. Bu yazici asagida 
agiklanan yapilandirmayla kullanilabilir. 



HP Color LaserJet 2600n yazici hem tek renkli (siyah beyaz), hem de renkli olarak dakikada 
sekiz sayfa yazdirabilen dort renkli bir lazer yazicidir. 

• Tepsiler. Yazicida tek yapraklik bir oncelikli besleme yuvasi (Tepsi 1) ve gesitli turde ve 
boyda kagitlardan 250 yaprak, zarflardan ise 10 adet alabilen bir evrensel tepsi (Tepsi 2) 
vardir. istege bagli olarak, 250 yapraklik bir kagit tepsisi de (istege bagli Tepsi 3) 
takilabilir. Daha fazla bilgi igin bkz. Desteklenen ortam agirliklan ve boyutlan . 

• Baglanti ozelligi. Yazicida baglanti igin biryuksek hizli USB 2.0 baglanti noktasi ve bir 
10/100Base-T aga baglanmak igin HP yerlesik dahili yazdirma sunucusu vardir. 

• Bellek. Yazicida 16 mega baytlik (MB) es zamanli dinamik rasgele erisim bellegi 
(SDRAM) vardir. Disaridan daha fazla bellek eklenemez. 



HP Color LaserJet 2600n yazici 
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Bolum 1 Yazicmiz hakkmda temel bilgiler 
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Yazici ozellikleri 



Ozellik 


HP Color LaserJet 2600n yazici 


Renkli baski 


• Tarn renkli lazeryazdirma islemi igin dort 
renk kullanir: Cam gobegi, macenta, sari ve 
siyah (CMYK). 


Yuksek baski hizi 


• Siyah beyaz olarak letter boyutlu kagida 
dakikada 8 sayfa, A4 boyutlu kagida ise 
dakikada 8 sayfa yazdinr. Renkli olarak A4/ 
letter boyutlu kagida dakikada 8 sayfa 
yazdinr. 


Mukemmel baski kalitesi 


• ImageREt 2400 gok duzeyli bir yazdirma 
islemi yoluyla 2400 dpi'lik esdeger renk 
kalitesi saglar. 

• Gergek ing basina 600 x 600 nokta (dpi) 
metin ve grafik. 

• Baski kalitesini en iyi hale getirecek sekilde 
duzenlenebilen ayarlar. 

• HP UltraPrecise yazici kartusunda metin ve 
grafiklerin daha net basilmasini saglayan 
daha ince bir toner maddesi bulunur. 


Kullanim kolayhgi 


• Siparis edilecek az miktarda sarf 
malzemesi. Sarf malzemelerinin kolayca 
takilmasi. 

• HP Arag Kutusu yazilimiyla, yazici 
bilgilerine ve ayarlara kolay erisim. 

• Turn sarf malzemelerine ve kagit yoluna on 
kapaktan kolay erisim. 


Kagit kullaniminda esneklik 


• Antetli kagit, zarf, etiket, asetat, ozel boyutlu 
ortam, kartpostal , HP LaserJet parlak kagit, 
HP LaserJet Kaba kagit, agir kagit ve 

HP Lazer Fotograf kagidi igin Tepsi 1 ve 2. 

• 125 yaprak kapasiteli bir ust gikis bolmesi. 

• Her iki Yuze Yazdirma (elle). Bkz. Her iki 

vuze vazdirma. 


Arabirim baglantilari 


• Hi-Speed USB baglanti noktasi. 

• HP Color LaserJet 2600n yazicida 
10/100Base-T agina baglanmak igin bir 

HP yerlesik dahili yazdirma sunucusu vardir. 
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Yazici ozellikleri 5 



Ozellik 


HP Color LaserJet 2600n yazici 


Enerji tasarrufu 


• Yazici, baski yapmadigi zaman enerji 
tuketimini onemli olgude azaltarak otomatik 
enerji tasarrufu saglar. 

• Bir ENERGY STAR® ortagi olarak, Hewlett- 
Packard Company bu urunun ENERGY 
STAR® tarafindan verimli enerji kullanimi 
igin belirlenen yonergelere uygun oldugunu 
saptamistir. ENERGY STAR®, A.B.D. 
Cevre Koruma Kurulu§unun Amerika 
Birlesik Devletleri'nde tescilli hizmet 
markasidir. 


Ekonomik yazdirma 


• Mizanpaj (tek bir sayfaya birden fazla sayfa 
yazdirma) ve Her iki Yuze Yazdirma ozelligi 
kaqittan tasarruf saqlar. Bkz. Tek bir kaaida 
birden fazla savfa basilmasi (Mizanpai) ve 
Her iki yuze yazdirma. 


Sarf malzemeleri 


• Kalan malzeme durumunu gosteren yazici 
kartusu gostergelerini igeren Sarf 
Malzemeleri Durumu sayfasi. Yalnizca HP 
urunu olan sarf malzemeleri igin. 

• Sallama gerektirmeyen kartus tasarimi. 

• HP yazdirma kartu§larini tanima. 

• Etkinlestirilmis sarf malzemesi siparis verme 
ozelligi. 


Erisilebilirlik 


• Metin ekran okuyucularla uyumlu gevrimigi 
kullanim kilavuzu. 

• Turn kapaklan tek elinizle agabilirsiniz. 


Genisletme imkani 


• istege bagli Tepsi 3. 250 yaprak kapasiteli 
bu evrensel tepsi sizi yaziciya sik sik kagit 
ekleme derdinden kurtarir. Yaziciya 250 
yaprak kapasiteli tek bir tepsi takilabilir. 

• Bir aga baglanmak igin istege bagli 
HP Jetdirect harici yazdirma sunucusu. 
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Bolum 1 Yazicmiz hakkmda temel bilgiler 
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Goz gezdirme 



A§agidaki resimlerde bu yazicidaki onemli bile§enlerin yerleri ve adlan agiklanmaktadir. 




Onden gorunu§ (istege bagh Tespi 3 takih) 

1 Cikis bolmesi 

2 Yazici kontrol paneli 

3 On kapak 

4 Tepsi 2 (250 yaprak kapasiteli) 

5 Tepsi 1 (tek yapraklik oncelikli besleme yuvasi) 

6 Tepsi 3 (istege bagh, 250 yaprak kapasiteli) 




Arkadan ve yandan gorunu§ 

1 Agik/kapali dugmesi 

2 Gug baglantisi 

3 Toz kapagi 

4 10/100Base-T aga baglanmak igin HP yerlesik dahili yazdirma sunucusu 

5 USB baglantisi 
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Goz gezdirme 7 




1 Aktarma kayi§i (ETB) 



DIKKAT 



On kapagin \g tarafinda bulunan aktarma kayi§i uzerine herhangi bir §ey koymayin. 
Aksi takdirde yazici zarar gorebilir ve yazdirma kalitesi bozulur. 
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Yazicmiz hakkmda temel bilgiler 
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Yazihm ve desteklenen i§letim sistemleri 

Yazici kurulum islemlerinin kolaylasmasi ve turn yazici ozelliklerine kolay erisilebilmesi igin 
HP verilen yazilimi yuklemenizi onerir. Turn yazilimlar her dilde bulunmaz. Kurulum 
yonergeleri igin Ba§langig Kilavuzu'na, yazilimla ilgili en yeni bilgiler i?in Benioku dosyasma 
bakin. 

En guncel suruculer, ilave suruculer ve diger yazilim urunleri Internet'ten veya diger 
kaynaklardan edinilebilir. Internet eri§iminiz yoksa bkz. HP Musteri Hizmetleri . 

Yazici asagidaki i§letim sistemlerini destekler: 

• Microsoft® Windows® 98 Second Edition ve Windows Millennium Edition (Me) (Yazici 
Ekleme kurulumu) 

• Microsoft® Windows® 2000 ve Windows XP 

• Microsoft® Windows® Server 2003 
Macintosh OS X v10.2 ve daha yeni surumler 

Asagidaki tablolarda isletim sisteminize uygun yazilimlann listesi verilmektedir. 



HP Color LaserJet 2600n yazici yazilimi 



Ozellik 


Windows 98 Second 
Edition, Me 


Windows 2000 ve XP 


Macintosh OS X 
v10.2 ve daha yeni 
surumler 


Windows Installer 




✓ 




Windows yazici 
surucusu 


s/ 


s/ 




HP Arag Kutusu 
yazilimi 




✓ 




Macintosh Installer 








Macintosh yazici 
suruculeri 






✓ 



Yazihm ipucjari 

Asagida, yazici yazilimiyla galismaya iliskin bazi ipuglan verilmistir. 
Yazici ozelliklerine nasil eri§ebilirim? 

Yazici ozellikleri yazici surucusundedir. Ozel kagit boyutlan ve sayfa yonu gibi bazi ozellikler 
dosya olusturmak igin kullandigmiz programda da bulunabilir. Program iginde yapilan 
degisiklikler yazici surucusunde yapilan degisiklikleri gegersiz kilacagmdan, mumkunse 
program igindeki ayarlan degistirin. 
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Yazici surucusunden (veya Macintosh isletim sistemlerinde Print iletisim kutusundan) 
gelismis yazici ozelliklerine erisin. Belirli yazici surucusu ozellikleri hakkmda yardim igin, 
bkz: Yazici surucusu ayarlanna erisme . 

En yeni yazdirma yazihmini nasil elde edebilirim? 

Yazdirma yazilimina iliskin yukseltme surumlerinin olup olmadigim ogrenmek ve bunlan 
yuklemek istediginizde, World Wide Web veya HP'nin dosya aktanm iletisim protokolu (FTP) 
sunucularmdan surucu yukleyebilirsiniz. 

Surucu yuklemek igin 

1 . http://www.hp.com/support/clj2600n adresine gidin. Support & drivers bolumunu tiklatm. 

2. Suruculere iliskin Web sayfasi ingilizce olabilir; ancak suruculeri farkli dillerde 
indirebilirsiniz. 

Internet erisiminizyoksa HP Musteri Hizmetleri'ne basvurun. ( HP Musteri Hizmetleri 
bolumune veya yazici ile birlikte gelen brosure bakin.) Ek surum bilgileri igin Benioku 
dosyasina bakin. 

Kullanilabilecek ba§ka yazihmlar var mi? 

Bulunan diger yazilimlar ve desteklenen diller igin HP Color LaserJet 2600n CD-ROM'u 
igindeki BeniOku dosyasina bakin. 

Windows igin yazihm 

Windows igin yazilim yuklerken, yaziciyi bir USB kablosu kullanarak bilgisayara dogrudan 
baglayabilir veya HP yerlesik agmi kullanarak aga baglayabilirsiniz. Kurulum yonergeleri igin 
Ba§langig Kilavuzu'na, yazilimla ilgili en yeni bilgiler igin Benioku dosyasina bakin. 

Yaziciyi bir USB kablosuyla dogrudan bilgisayara baglamis olsaniz da, HP yerlesik ag dahili 
yazdirma sunucusu yoluyla aga baglamis olsaniz da asagidaki yazilimi yaziciyi kullanan 
herkes kullanabilir. 



Yazici suruculeri 

Yazici surucusu, yazici ozelliklerine erisim saglayan ve bilgisayarm yazici ile iletisim 
kurmasmi olanakli kilan yazilim bilesenidir. Yazici surucusunu kullanma hakkmda yardim 
igin bkz. Yazici surucusu ayarlanna erisme . 

Yardim'i Kullanma 

Yazici surucusunde Yardim iletisim kutulan bulunur. Bunlar yazici surucusundeki Yardim 
dugmesi ile bilgisayannizm klavyesindeki F1 tusuna basilarak veya yazici surucusunde sag 
ust kosedeki soru isareti (?) kullanilarak etkinlestirilebilir. Bu Yardim iletisim kutulan belirli bir 
yazici surucusu hakkmda aynntili bilgi verir. Yazici surucusunun yardimi programimzin 
yardimindan ayndir. 

HP Arag Kutusu 

HP Arag Kutusu yazilimim kullanabilmek igin yazilim yuklemesini tarn olarak yapmis olmaniz 
gerekir. 
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HP Arag Kutusu yazici durumu bilgilerine, bu kullanim kilavuzu gibi yardim bilgilerine ve 
sorunlan tanilamak ve gidermek igin kullanilan araglara baglantilar saglar. Aynca, kontrol 
panelindeki agiklamalan ve animasyonlan goruntuleyebilirsiniz. Daha fazla bilgi igin bkz. 

Bakim. 



Macintosh icin yazihm 

Yazici Macintosh bilgisayarlara yonelik asagidaki yazilimlan igerir. 
Macintosh yazici surucusu 

Macintosh igin yazilim yuklerken, yaziciyi bir USB kablosu kullanarak bilgisayara dogrudan 
baglayabilir veya HP yerlesik agmi kullanarak aga baglayabilirsiniz. Yazici surucusunu 
kullanma hakkinda yardim icin bkz. Yazici surucusu ayarlanna erisme . Ag yoluyla 
baglanmissaniz, yazicinizi katistinlmis Web sunucusunu kullanarak yapilandirabilirsiniz. 



Yazdirma yazihmini kaldirma 

Yazilimi kaldirmak i?in asagidaki yonergelerden kullandiginiz isletim sisteminize uygun 
olanlan uygulaym. 

Windows igin saglanan yazilimi kaldirma 

Yazici ile birlikte gelen yazilim kaldirma programini kullanarak Windows HP yazdirma 
sistemi bilesenlerinden herhangi birini veya tumunu segip bilgisayarmizdan kaldirabilirsiniz. 

Windows 98 Second Edition ve daha yeni siiriimlerde yazilim kaldirma 

Yazilimi Windows 2000 veya XP'den kaldirmak igin, yonetici ayncaliklanyla oturum agmaniz 
gerekir. 

1 . Turn agik programlan kapatm. 

Windows 98 Second Edition ve Me sistemde 

a. Ctrl+Alt+Delete tuslarma basin. Programi Kapat iletisim kutusu agilir. 

b. Explorer ve Systray di§inda bir program segin ve Gorevi Sonlandir'i tiklatin. 

c. Explorer ve Systray dismda turn programlar kapanana kadar "b" adimmi tekrarlayin. 
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Windows 2000 ve XP sistemde 

a. Ctrl+Alt+Delete tuslarma basin. Windows Guvenligi iletisim kutusu agilir. 

b. Gorev Yoneticisi'ni tiklatm, ardmdan Uygulamalar sekmesini tiklatin. 

c. Bir program segip Gorevi Sonlandir'i tiklatm. 

d. Turn programlar kapanana kadar "c" adimini tekrarlaym. 

2. Baslat menusunde Programlar'in HP ve HP Color LaserJet 2600n ogesinin uzerine 
gelin, ardmdan Uninstall HP Color LaserJet 2600n ogesini tiklatm. 

3. Kur ekranmda ileri'yi tiklatm. 

4. ileri'yi tiklatm ve ekrandaki yonergeleri izleyin. Bu paylasilan bir dosya, ancak 
herhangi bir program tarafindan kullanilmiyor. Bunu silmek istiyor musunuz? 

ifadesini igeren bir ileti gorundugunde, Tumiine Evet'i tiklatm. Sistem dosyalan kaldirma 
islemini tamamlar. 

5. Bilgisayan yeniden baslatmaniz istenirse Tamam'i tiklatm. 

Windows igin saglanan yazihmi Program Ekle veya Kaldir komutunu 
kullanarak kaldirma 

Yazici yazilimmi kaldirmanm baska biryolu da Program Ekle veya Kaldir yontemini 
kullanmaktir. Bu yontemde yazilim CD'sine sahip olmaniz gerekmez. 

1 . Baslat'i tiklatm, Ayarlar'm uzerine gelin ve Denetim Masasi'ni tiklatm. 

2. Program Ekle veya Kaldir'i tiklatm. 

3. Yazilim programlan listesinde kaydirma yaparak HP Color LaserJet 2600n yaziciyi 
bulup tiklatm. 

4. Kaldir'i tiklatm. 

Macintosh igin saglanan yazihmi kaldirma 

Yazicmizi Macintosh bilgisayarmizdan kaldirmak igin asagidaki adimlan uygulaym: 

1 . Baski Merkezi'ni (Print Center) (v10.2) veya Baski Ayan Yardimci Programmi (Print 
Setup Utility) (v10.3) agin. 

2. Yazicmm admi segin. 

3. Sil'i segin. 
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Yazdirma ortami ozellikleri 



Bu bolumde, yazdirma ortamimn kalitesi ile ilgili bilgiler, yazdirma ortamimn kullanimiyla ve 
saklanmasiyla ilgili kilavuzlar bulunmaktadir. 



Genel ilkeler 

Bu kilavuzdaki turn kosullara uygun bir yazdirma ortamma yine de iyi bir baski 
yapilamayabilir. Bu sorun, yanlis kullamm, uygun olmayan sicaklik ve nem oranlan veya 
HP'nin denetimi dismdaki baska degiskenlerden kaynaklaniyor olabilir. 

Qok miktarda yazdirma ortami satin almadan once, her zaman bir deneme yapin ve 
yazdirma ortamimn bu kullamm kilavuzunda ve HP LaserJet Yazici Ailesi Yazdirma Ortam 
Kilavuzu'nda belirtilen ozelliklere uydugundan emin olun. Siparis bilgisi igin bkz. Aksesuarlar 
ve siparis verme bilgileri . 

DiKKAT HP ozelliklerine uymayan yazdirma ortami kullamlmasi, yazicida onanm gerektirecek 
sorunlara neden olabilir. Bu onanm Hewlett-Packard garanti veya servis anlasmalan 
kapsamma girmez. 

DiKKAT Yalnizca lazer yazicilar i?in tasarlanmis kagitlardan kullanm. Murekkep puskurtmeli (inkjet) 
yazicilar igin tasarlanmis kagitlar yaziciya zarar verebilir. 

Bu yazicida; kesilmis kagitlar (% 100'e kadar geri donusturulmus elyaf igerikli kagitlar dahil), 
zarflar, etiketler, asetatlar, HP LaserJet parlak kagitlar, HP LaserJet Kaba kagit, HP LaserJet 
Fotograf kagidi ve ozel boyutta kagitlar gibi gesitli ortamlar uzerine yazdirma yapilabilir. 
Gramaj, yapi, gren ve nemlilik gibi ozellikler yazici performansini ve gikti kalitesini etkileyen 
onemli etkenlerdir. Bu el kitabmda belirtilen ilkelere uymayan kagitlar, asagidaki sorunlara 
neden olabilir: 

• Dusuk baski kalitesi 

• Daha gok kagit sikismasi 

• Yazicimn erken yipranmasi, onarma geregi 



Kagit ve yazdirma ortamlan 



Kategori 


Ozellikler 


Asit igerigi 


5,5 pH - 8,0 pH arasmda 


Kahnhk 


0,094 - 0,18 mm arasmda (0,003 - 0,007 ing) 


Kenar kivrilmasi 


5 mm iginde duz 


Kesilmi§ kenar ko§ullari 


Gorunur gikinti olmadan keskin bigakla kesilmis 


Kayna§tirma uyumlulugu 


0,1 saniye sureyle 210°C'ye (410°F) kadar 
isitildiginda yanmamali, erimemeli, aynsmamali 
veya zararli gazlar yaymamalidir. 


Gren 


Uzun Gren 


Nem igerigi 


Agirliga gore % 4-6 arasmda 
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Kategori 


Ozellikler 


Puruzsuzluk 


100-250 Sheffield 



Turn HP LaserJet yazicilannin yazdirma ortami ozellikleri igin HP LaserJet Yazici Ailesi 
Yazdirma Ortami Kilavuzu'na bakm. Kilavuzu PDF olarak karsidan yuklemek igin su adrese 
gidin: http://www.hp.com/support/ljpaperguide. 



Yazdirma ve saklama ortami 

En mukemmel ortam, yazdirma yapilan ve yazdirma ortamimn saklandigi ortamda isinm 
oda sicakligmda veya buna yakm olmasi ve ortamin gok kuru ya da gok nemli olmamasidir. 
Kagidm higroskopik oldugunu, yani hizla nem gektigini ve kaybettigini unutmayin. 

Isi ile nem bir arada kagida zarar verir. Soguk, nemi sayfalarda yogunlastinrken, sicaklik 
kagittaki nemin buharlasmasma neden olur. Isitma sistemleri ve klima cihazlan odadaki 
nemin gogunu alir. Kagitlar agilip kullamldikga nem kaybeder ve bu da gizgilere ve lekelere 
neden olur. Nemli hava veya su sogutucular odadaki nem oranmi artirabilir. Kagitlar agilip 
kullanildikga, kagit havadaki fazla nemi emer ve bu da baskinm soluk olmasina veya 
bosluklar olusmasina neden olabilir. Ayrica, kagit nemlenme ve nem kaybetme durumunda 
bozulabilir. Bu da kagit sikismalanna neden olabilir. 

Sonuc olarak, kagidm saklanmasi ve kullamlmasi, kagidm imalati kadar onemlidir. Kagidm 
saklandigi ortamin kosullan kagit besleme islemini ve baski kalitesini dogrudan etkiler. 

Kisa surede (yaklasik ug ay) kolayca kullanabileceginiz miktardan fazla kagit satin 
almamaya ozen gosterin. Uzun sure saklanan kagitlar asm sicaga ve neme maruz kalip 
zarar gorebilir. Buyuk miktarda kagidm zarar gormemesi igin gereken tedbirleri dusunmek 
gerekir. 

Agilmamis kagit paketi igindeki kagitlar kullamlmadan once birkag ay sureyle bozulmadan 
kalabilir. Ozellikle nem gegirmeyen bir malzemeyle sanlmamis olmasi durumunda, agilmis 
kagit paketlerinin ortamdan zarar gorme olasiligi daha yuksektir. 

En iyi yazici performansim saglamak igin yazdirma ortamimn saklandigi ortamin uygun 
olmasi saglanmalidir. Gereken kosul; %45-55 bagil nem ve 20°-24°C sicakliklardir. Kagidm 
saklanacagi ortami degerlendirirken asagidaki temel ilkeler size yardimci olabilir: 

• Yazdirma ortami oda sicakligmda veya buna yakin bir sicaklikta saklanmalidir. 

• Hava gok kuru veya gok nemli olmamalidir (kagidm nem ozelliklerinin bozulmamasi igin). 

• Agtigmiz kagit paketini saklamamn en iyi yolu nem gegirmeyen ambalajina yeniden 
sikica sarmaktir. Yazicinin bulundugu ortam asin sicaklik ve neme maruz kaliyorsa, 
istenmeyen nem degisimlerini onlemek igin sadece birgunde kullanacaginiz miktarda 
kagidi agin. 

• Kagit ve yazdirma ortamlarim isitma ve havalandirma borularmin veya sik sik agilip 
kapanan kapi ve pencerelerin yakinmda saklamaktan kagmm. 



Zarflar 

Zarflar Tepsi 1 veya Tepsi 2'den yazdinlabilir. Kullandigmiz zarf turunu Yazdir iletisim 
kutusundan veya yazici surucusunden segin. 

Programmizda zarfin kenar bosluklanni ayarlayin. A§agidaki tablo ticari No. 10 ya da DL 
zarflarda adres igin birakilacak normal kenar bosluklanni gostermektedir. 
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Ad res tiiru 


Ust kenar boslugu 


Sol kenar boslugu 


Gonderen adresi 


15 mm 


15 mm 


Alici adresi 


51 mm 


89 mm 



• En iyi baski kalitesini elde etmek igin, kenar bosluklanm, zarf kenarma 15 mm 
mesafeden yakm olmayacak sekilde ayarlayin. 

• Zarf kenarlannin birlestigi bolgeye yazdirmaktan kaginm. 
Zarf saklama 

Zarflann uygun sekilde saklanmasi baski kalitesini artinr. Zarflar duz olarak saklanmalidir. 
Zarfin iginde kalan hava, zarfta hava kabarcigi olusturursa zarf baski sirasinda burusabilir. 

Daha fazla bilgi igin bkz. Zarflara yazdirma . 

Zarf yapisi 

Zarf yapisi gok onemlidir. Zarfin kat gizgileri gok gesitlidir, yalnizca imalatgilar arasmda degil 
ayni imalatoidan gelen kutudan gikan zarflar arasmda da farkliliklar gorulebilir. Zarflann 
uzerine duzgun sekilde yazdinlabilmesi zarflann kalitesine baglidir. Zarf segerken, asagidaki 
ozellikleri goz onunde bulundurun: 

• Agirhk: Zarf kagidmin gramaji en fazla 90 gr/m 2 olmalidir, aksi takdirde sikisabilir. 

• Yapisi: Yazdirmadan once zarflar en fazla 6 mm kivnlmayla ve arada hava kalmayacak 
sekilde duz durmalidir. 

• Ko§ul:Zarflann burusuk, kesik veya baska bir sekilde hasarli olmadigindan emin olun. 

• Sicakhk: Yazicmm isi ve basinciyla uyumlu olan zarflan kullanmalismiz. Bu yazicmm 
kaynastirma sicakligi: 210°C. 

• Boyut: Yalnizca asagidaki boyutlar arasmdaki zarflan kullanin. 



Tepsi 


En Az 


En 90k 


Tepsi 1 veya Tepsi 2 


76 x 127 mm 


216 x 356 mm 



iki ucu kivrilarak yapistmlmis zarflar 
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iki ucu kivnlarak yapistinlmis zarflarda, gapraz ek yerleri degil, iki ucunda birden dikey ek 
yerleri vardir. Bu bigim, burusmaya daha yatkm olabilir. Ek yerinin, asagida gosterildigi gibi 
zarfm kosesine kadar uzandigindan emin olun. 




1 Kabul edilebilir 

2 Kabul edilemez 

Yapifkan bantlari veya kapaklan olan zarflar 

Koruyuculu yapiskan bandi veya katlanarak kapanan birden fazla kapagi olan zarflarda 
kullanilan yapistinci, yazicmm isi ve basincma uygun olmalidir. ilave kapak veya bantlar 
burusmaya, kinsmaya ve hatta sikismalara neden olabilir ve kaynastinciya zarar verebilir. 



Etiketler 

Yazdir iletisim kutusu veya yazici surucusunden kullandigmiz zarf turunu segin. 

DiKKAT Yaziciya zarar gelmemesi igin yalnizca lazer yazicilar igin onerilen etiketleri kullanm. Ciddi 

sikismalarm olmamasi igin, etiketlere yazdinrken her zaman Tepsi 1 veya Tepsi 2'yi 
kullanm. Ayni etiket tabakasma kesinlikle bir kereden fazla yazdirmaym veya tarn dolu 

olmayan bir etiket tabakasini kullanmaym. 

Etiket segerken, herogenin kalitesini goz onunde bulundurun: 

• Yapi§kanhlar: Yapi§kan malzemenin, yazicmm kayna§tirma sicakligi olan 210°C 
sicakliga dayanikli olmasi gerekir. 

• Duzenleme: Etiketler arasmda koruyucu arkaligm gorundugu etiket tabakalarmi 
kullanmaym. Etiketler arasmda bo§luk olan tabakalardaki etiketler baski islemi sirasmda 
soyularak ciddi sikisma sorunlarma yol agabilir. 

• Kivnlma: Yazdirmadan once, etiketler herhangi biryonde en fazla 13 mm kivnlmayla 
duz olarak durmalidir. 

• Ko§ul: Kinsiklan, kabarciklan olan veya diger aynlma belirtileri gosteren etiketleri 
kullanmaym. 

Daha fazla bilgi icin bkz. Etikete yazdirma . 



Asetatlar 

Asetatlara yazdirmak igin yalnizca Tepsi 1 veya Tepsi 2'yi kullanm. Yazdir iletisim kutusu 
veya yazici surucusunden Asetatlar'i secin. 
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Yazici renkli asetatlara yazdirmayi destekler. Yalnizca lazer yazicilarda kullanilmasi onerilen 
asetatlan kullamn. 

Yazicida kullanilan asetatlann yazicmin kaynastirma sicakligi olan 210°C sicakliga 
dayanikli olmasi gerekir. 

DiKKAT Yaziciya zarar vermemek igin yalnizca lazer yazicilar igin onerilen asetatlan kullamn. Bkz. 

Aksesuarlar ve siparis verme bilqileri . 

Daha fazla bilgi igin bkz. Asetatlar . 



Desteklenen ortam agirhklan ve boyutlan 

Bu bolumde her tepsinin destekledigi kagit ve diger yazdirma ortamlarinin boyutlan, 
agirhklan ve kapasiteleri hakkmda bilgi bulabilirsiniz. 



Tepsi 1 ve Tepsi 2'nin ozellikleri 



Tepsi 1 ve Tepsi 2 


Boyutlar 1 


Gramaj 


Kapasite 2 


Kagit 


En az: 76 x 127 mm 


60-163 gr/m 2 


Tepsi 1 igin tek yaprak 
75 gr/m 2 kagit 

Tepsi 2 igin en fazla 250 yaprak 




En fazla: 216 x 356 mm 


Kartpostallarda en fazla 
176 gr/m 2 


HP LaserJet parlak kagit ve 
HP LaserJet fotograf kagidi 


Yukanda listelenen en az 
ve en fazla boyut degerleri 
ile ayni. 


75-163 gr/m 2 


Tepsi 1 igin tek yaprak 

HP LaserJet parlak kagit veya 

HP LaserJet fotograf kagidi 

Tepsi 2 igin yigin yuksekligi en 
fazla 25 mm 


HP Premium Kapak kagidi 4 




200 gr/m 2 kapak 


Tepsi 1 igin tek yaprak 
HP Kapak kagidi 

Tepsi 2 igin yigin yuksekligi en 
fazla 25 mm 


Asetatlar ve opak film 




Kalmlik: 0,10 - 0,13 mm 
arasinda (0,0039 - 
0,0051 ing) 


Tepsi 1 igin tek yaprak asetat 
veya opak film 

Tepsi 2 igin en fazla 50 yaprak 


Etiketler 3 




Kalmlik: en fazla 0,23 mm 
(en fazla 0,009 ing) 


Tepsi 1 igin tek tabaka etiket 

Tepsi 2 igin yigin yuksekligi en 
fazla 25 mm 


Zarflar 




En fazla 90 gr/m 2 


Tepsi 1 igin tek zarf 

Tepsi 2 igin en fazla 1 0 zarf 



1 Yazici standart ve ozel boyutlarda gok gesitli yazdirma ortamini destekler. Desteklenen boyutlan ogrenmek igin 



yazici surucusune bakin. 

2 Kapasite ortamm gramajina, kalmligina ve gevre kosullanna gore degisebilir. 

3 Puruzsuzluk: 100 - 250 (Sheffield). 

4 Hewlett-Packard diger agir kagit turlerine yazdirma yapildiginda iyi sonug almacagini garanti etmez. 
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istege bagh Tepsi 3'iin ozellikleri 



istege bagh Tepsi 3 (250 
yaprak kapasiteli tepsi) 


Boyutlar 1 


Gramaj 


Kapasite 2 


Duz kagit 


En az: 76 x 127 mm 
En fazla: 216 x 356 mm 


60-163 gr/m 2 


En fazla 250 yaprak 



1 Yazici standart ve ozel boyutlarda gok gesitli yazdirma ortamini destekler. Desteklenen boyutlan ogrenmek igin 



yazici surucusune bakin. 

2 Kapasite ortamm gramajina, kalmligina ve gevre kosullanna gore degisebilir. 
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Kontrol paneli 



Bu bolumde kontrol paneli ozellikleri ile ilgili bilgi verilmektedir. 



Kontrol paneli ozellikleri 

Yazicinin kontrol panelinde a§agidaki i§iklar ve dugmeler bulunmaktadir: 




1 Renkli yazici kartusu gostergeleri 

2 Dikkat isigi (sari) 

3 Hazir isigi (yesil) 

^ is Iptal ® dugmesi 

5 ileti alani 

6 Sag ok E dugmesi 
^ Sec B dugmesi 

8 Sol ok S dugmesi 
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Ekran 

Yazicimn ekrani; yazici, is durumu ve sarf malzemelerinin duzeyleri hakkmda bilgi verir. 




1 lleti alani 

2 Sarf malzemelerinin gostergeleri 

3 Yazici kartusu renkleri soldan saga dogru su sekildedir: siyah, sari, cam gobegi ve macenta 



Sarf Malzemelerinin Durumunu anlama 

Sarf malzemelerinin gostergeleri yazici kartuslarimn (siyah, sari, cam gobegi ve macenta) 
tuketim duzeyini gosterir. 

Siyah, San, Cam Gobegi ve Macenta Sarf Malzemesi Durum gostergeleri 

Duzey bilinmiyorsa, tuketim duzeyi yerine A ? ifadesi goruntulenir. Bu, asagidaki durumlarda 
ortaya cikabilir: 

• Kartus takilmamis 

• Kartuslar duzgun takilmamis 

• Bozuk kartus 

• HP urunu olmayan kartuslar 

Yazici herhangi bir uyan olmadan Hazir durumuna gegtiginde sarf malzemeleri gostergesi 
gorunur. Yazici, bir kartus veya birden fazla sarf malzemesi ile ilgili uyan veya hata iletisi 
verdiginde de gorunur. Bir sarf malzemesi bitmisse, gosterge yanip soner. 

Yazici Durumunu anlama 

Yazicida, yazici durumunu gostermek ve denetlemek igin dort dugme ve iki isik bulunur. 
i§ iptal diigmesi 

• Hazir isigi yanip sonerken ® (i§ Iptal) diigmesine basarsaniz o andaki is iptal edilir. 

• Sarf Malzemeleri Durum gostergesi isigi yanip sonerken ve Dikkat isigi yaniyorken (bu 
durum HP urunu olmayan bir malzemenin kullanildigini gosterir) B (Seq) dugmesine 
basarsaniz yazdirma isine devam edilir. 

DiKKAT HP urunu olmayan bir malzeme bosaldigmda herhangi bir uyan yapilmaz. Malzeme 

bosaldigi halde yazdirma islemine devam ederseniz, yazicmiz zarar gorebilir. Bkz. Hewlett- 
Packard sinirli garanti bildirimi . 
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Dikkat i§igi 

Dikkat isigi genellikle yazicida kagit kalmadigmda, bir kagit sikismasi oldugunda veya 
mudahale gerektiren baska sorunlar ortaya giktiginda yanip soner. 

HP urunu olmayan bir malzeme ilk takildiginda Dikkat isigi yanar, Sarf Malzemeleri Durum 
gostergesi isiklanndan biri ise yanip soner. 

Hazir i§igi 

Yazici yazdirma islemine hazir oldugunda (islemi engelleyen higbir hata yoktur) Hazir isigi 
yanar, yazdinlacak veriler almirken ise yanip sonmeye baslar. 

Hazir i§igi ve Seg diigmesi 



• Hazir isigi yandigmda ve Dikkat isigi yanip sondugunde H (Seq) dugmesine 
basildiginda siz el ile beslemeyle kagit yerlestirdikten sonra yazdirma isini surdurur veya 
bazi hatalari siler. 

• Hazir isigi yanip sondugunde, on kapak agilip kapanmistir. Yaziciyi Hazir durumuna 



dondurmek igin H (Seq) dugmesine basin. 0 (Seq) dugmesine basmazsaniz yazici 
Hazir durumuna kendi kendine doner. 

Sag ve Sol ok dugmeleri 



Yazicinin kontrol panelinin menulerinde gegis yapmak igin S (Sol ok) ve @ (Sag ok) 
dugmelerini kullanm. 



Bir Deneme sayfasi yazdirmak igin @ (Sol ok) ve @ (Sag ok) dugmelerine ayni anda basin. 
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Bu bolumde, yazicinizin agda kullanilmasi ile ilgili bilgiler verilmektedir. 

• Bir ag baglanti noktasma bagli aygiti yapilandirmak icin (dogrudan mod veya egduzeyli 
yazdirma) 

• Desteklenen ag protokolleri 

• TCP/IP yapilandirmasi 

• BOOTP/TFTP kullanma 

• DHCP Kullanma 

• DHCP yapilandirmasini kesmek icin 

• Yazicinin kontrol panelini kullanma 

• Katigtinlmi? Web sunucusunu kullanma 

Not TCP/IP ayarlannin yapilandinlmasi karma§ik bir i§lemdir ve ancak deneyimli ag yoneticileri 

tarafindan yapilmalidir. BOOTP, urunun belirli TCP/IP ayarlanni yapilandirmak igin bir (PC, 
Unix, Linux vb.) sunucu gerektirir. DHCP de bir sunucu gerektirir, ancak aygitm TCP/IP 
ayarlan sabitlenmez. Son olarak, belirli TCP/IP ayarlari kontrol panelinden elle 

yapilandinlabilir. 
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Birag baglanti noktasina bagli aygiti yapilandirmak igin 
(dogrudan mod veya e§duzeyli yazdirma) 



Bu yapilandirmada, aygit dogrudan aga baglamrve ag uzerindeki turn bilgisayarlar 
dogrudan aygita yazdinr. 



Not Bu mod, aygit igin onerilen ag yapilandirmasidir. 



1 . Aygit ag baglanti noktasina bir ag kablosu takarak aygiti dogrudan aga baglaym. 

2. Yaziciyi agin. Yazicinm bir IP adresi almasi igin 1 veya 2 dakika bekleyin. 

3. Aygitta, bir Yapilandirma sayfasi yazdirmak igin kontrol panelini kullanin. Bkz. 

Yapilandirma sayfasi . 

4. Aygit CD-ROM'unu bilgisayarmiza yerlestirin. Yazilim yukleyici otomatik olarak 
galismaya baslar. Yazilim yukleyici baslamazsa, CD-ROM'daki setup.exe dosyasina 
gidin ve dosyayi gift tiklatin. 

5. Ho§ Geldiniz ekraninda ileri'yi tiklatin. 

6. Lisans Anla§masi ekraninda lisans anlasmasmi okuyun, kosullarmi kabul ettiginizi 
belirtin ve ardindan ileri'yi tiklatin. 

7. Ag yoluyla bagh'yi segin ve ileri'yi tiklatin. 

8. Yaziciyi tammlamak igin algilanan yazicilar listesinde ara'yi segin, basili Yapilandirma 
sayfasmdaki IP adresiyle ayni olan yazici/IP adresini vurgulaym ve ileri'yi tiklatin. 

9. Yiiklemeye Hazir ekraninda, yukleme islemini baslatmak igin ileri'yi tiklatin. 

Not Ayarlannizi degistirmek istiyorsaniz, ileri'yi tiklatmak yerine, onceki ekranlara geri donmek 
igin Geri'yi tiklatin, ardindan ayarlan degistirin. 

10. Yukleme isleminin tamamlanmasini bekleyin, ardindan bilgisayan yeniden baslatin. 
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Desteklenen ag protokolleri 



HP Color LaserJet 2600n yazici, TCP/IP ag protokolunu destekler. TCP/IP, en yaygm 
kullanilan ve kabul goren ag protokoludur. Cogu ag hizmetinde bu protokol kullanilir. 
Asagidaki tabloda; HP Color LaserJet 2600n yazicida desteklenen ag hizmetleri/protokolleri 
verilmektedir. 

Asagidaki isletim sistemleri ag yazdirmasmi destekler: 

• Windows 2000 

• Windows XP 

• Macintosh OS X v10.2 ve sonraki surumler 



Yazdirma 



Hizmet adi 


Aciklama 


port9100 (Dogrudan Mod) 


Yazdirma hizmeti 


Ag aygiti bulma 


Hizmet adi 


Agiklama 


SLP (Hizmet Konumu Protokolu) 


Aygit Bulma Protokolu, ag aygitlarini bulmak ve 
yapilandirmak igin kullanilir. Oncelikle Microsoft 
tabanli uygulamalar tarafindan kullanilir. 


mDNS (goklu yayin Etki Alani Adi Hizmeti - 
genellikle Rendezvous denir) 


Aygit Bulma Protokolu, ag aygitlarini bulmak ve 
yapilandirmak igin kullanilir. Oncelikle Apple 
Macintosh tabanli uygulamalar tarafindan 
kullanilir. 


Mesaj sistemi ve yonetimi 


Hizmet adi 


Agiklama 


HTTP (Kopru Metin Aktarim Protokolu) 


Web tarayicilarinm katistinlmis Web sunucusu 
ile iletisim kurmasini saglar. 


EWS (Katistinlmis Web Sunucusu) 


Kullanicmin aygiti bir web tarayicisi yoluyla 
yonetmesini saglar. 


SNMP (Basit Ag Yonetimi Protokolu) 


Ag uygulamalari tarafindan aygit yonetimi igin 
kullanilir. SNMP v1/v2 ve standart MIB-II 
(Yonetim Bilgi Tabani) nesneleri desteklenir. 
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IP Adresi Atama 



Hizmet adi 


Aciklama 


HUPP fninamik Ana RilniQavar YanilanHirma 

l_/ 1 1 w I I L-/I 1 ICt 1 1 1 ll\ f\\ ICt LJ IIU loCty Cll ICtLJIICtllUIIIIICI 

Protokolu) 


Otnmatik IP arlrPQi atamaQi icin HHPP 

v_y LUI 1 ICt LI l\ 1 1 CI (J 1 Col Ct LCtl IIClol HjI 1 1 . 1— ' 1 1 ' r 

sunucusu aygita IP adresi atar. Yazicinin bir 
DHCP sunucusundan IP adresi almasi igin, 
genellikle kullamcinin herhangi bir islem 
yapmasi gerekmez. 


BOOTP (Bootstrarj Protokolul 


Otomatik IP adresi atamasi igin. BOOTP 
sunucusu aygita IP adresi atar. Yazicinin bir 
BOOTP sunucusundan IP adresi alabilmesi igin, 
yoneticinin aygita ait MAC donanim adresini ilgili 
sunucuda girmesi gerekir. 
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TCP/IP yapilandirmasi 



Yazicimn bir TCP/IP aginda duzgun §ekilde galisabilmesi igin gegerli TCP/IP ag 
yapilandirma parametreleri (ornegin, agmiz igin gegerli bir IP adresi) kullanilarak 
yapilandinlmasi gerekir. 



Sunucu tabanh, AutolP ve elle TCP/IP yapilandirmasi 

Yazici, fabrika ayarlan yuklu iken agildigmda once BOOTP veya DHCP gibi sunucu tabanli 
bir yontem kullanarak TCP/IP yapilandirmasmi almaya galisir. Sunucu tabanli yontem 
basarili olmazsa, yazici AutolP protokolu kullanilarak yapilandinlir. Yaziciyi elle de 
yapilandirabilirsiniz. Elle yapilandirma yonteminde kullanilan araglar sunlardir: Bir Web 
tarayicisi, yazicimn kontrol paneli, HP Arag Kutusu yardimci programi veya SNMP tabanli 
yonetim yazilimi (ornegin, HP Web Jetadmin). Yazici kapatildiginda/agildigmda elle atanan 
TCP/IP yapilandirma degerleri korunur. Yazici aynca TCP/IP ayarlannm yapilandinlmasmda 
yalnizca sunucu tabanli (BOOTP ve/veya DHCP), yalnizca AutolP veya elle yapilandirma 
yontemi kullanilacak sekilde istenildigi zaman yeniden ayarlanabilir. 



Sunucu tabanli TCP/IP yapilandirmasi 

Yazici, fabrika ayarlan yuklu iken, once DHCP yontemini dener, bu yontem basarili olmazsa 
BOOTP'yi dener, o da basarili olmazsa IP adresini AutolP yontemi ile alir. Aynca, yaziciya 
bir ag kablosu takilmamissa varsayilan bir IP adresi atanmaz. 



Varsayilan IP adresi yapilandirmasi 

Sunucu tabanli yontemler basarisiz olursa, AutolP protokolu yoluyla varsayilan bir IP adresi 
atanir. DHCP veya BOOTP yontemi ile bir IP adresi alinamazsa, yazici benzersiz bir IP 
adresi atamak igin kullanilan yerel baglanti adres atama teknigini kullanir. Yerel baglanti 
adres atama yontemi AutolP olarak da adlandinlabilir. Atanan IP adresi 169.254.1.0 ile 
169.254.254.255 araligi arasmdadir (genellikle 169.254/16 seklinde belirtilir) ve gegerli 
olmalidir. Ancak gerekirse, desteklenen TCP/IP yapilandirma araglan kullanilarak kendi 
aginiza uygun sekilde degistirilebilir. Yerel baglanti adres atama yonteminde, alt ag sistemi 
kullamlmaz. Alt ag maskesi 255.255.0.0 olur ve degistirilemez. Yerel baglanti adresleri yerel 
baglantidan yonlendirilmez ve Internet erisimi kullanilamaz. Varsayilan ag gegidi adresi yerel 
baglanti adresi ile aynidir. Ayni adresten bir tane daha algilanirsa, yazici (gerekirse standart 
yerel baglanti adres atama yontemine uygun sekilde) adresini otomatik olarak yeniden atar. 
Yazicinizda yapilandinlan IP adresi, yazicimn ag yapilandirma sayfasi denetlenerek 
belirlenmis olabilir. Sunucu tabanli protokollerin zaman asimi suresini doldurmalan biraz 
zaman alabileceginden, yazicida BOOTP ve DHCP hizmetleri devre disi birakilarak AutolP 
islemi hizlandinlabilir. Bunun bir Web tarayicisi kullanilarak yapilmasi mumkundur. 
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TCP/IP yapilandirma araglari 



Yaziciniza ve isletim sisteminize bagli olarak, yazici asagidaki yontemler kullanilarak kendi 
aginiza uygun gegerli TCP/IP parametreleri ile yapilandinlabilir: 

• Yazilim kullanarak — HP Arag Kutusu'ndaki yazici yukleme yaziliminizi kullanabilirsiniz. 

• BOOTP yoluyla — Yazici her agildiginda, BOOTP (Bootstrap Protokolu) kullanarak ag 
tabanli birsunucudan verileri yukleyebilirsiniz. Yazicinm erisebilecegi bir BOOTP 
sunucusunda BOOTP denetimi, bootpd, galisiyor olmalidir. 

• DHCP yoluyla — Dinamik Ana Bilgisayar Yapilandirma Protokolu'nu (DHCP) 
kullanabilirsiniz. Bu protokol HP-UX, Solaris, Red Hat Linux, SuSE Linux, 
Windows NT/2000/XP, NetWare ve Mac sistemlerinde desteklenir. (Sunucu isletim 
sisteminizin DHCP'yi destekleyip desteklemedigini ogrenmek igin ag isletim sisteminizin 
el kitabina bakm.) 



Not Linux ve UNIX sistemleri: Daha fazla bilgi igin bootpd man sayfasma bakin. HP-UX 

sistemlerinde, /etc dizininde ornek bir DHCP yapilandirma dosyasi (dhcptab) bulabilirsiniz. 
HP-UX su anda DHCP uygulamalan igin Dinamik Etki Alani Ad Hizmetleri (DDNS) 
vermediginden, HP turn yazici kullanim sureleri igin sinirsiz segenegini kullanmanizi onerir. 
Boylece, Dinamik Etki Alani Ad Hizmetleri'nin verilecegi zamana kadar yazici IP adresleri 
sabit kalir. 
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BOOTP/TFTP kullanma 



BOOTP (Bootstrap Protokolu), yazicinin TCP/IP agmda galismasi igin otomatik olarak 
yapilandinlmasinda uygun bir yol saglar. Yazici agildiginda aga bir BOOTP istek mesaji 
gonderir. Agda dogru sekilde yapilandinlmis bir BOOTP sunucusu yazici igin temel ag 
yapilandirma verileri igeren bir mesaj ile yanit verir. BOOTP sunucusunun yaniti, yazici 
sunucusu igin de ayrmtili yapilandirma verileri igeren birdosya belirtebilir. Bunun karsidan 
yuklenebilmesi igin TFTP protokolu (bu yazici igin desteklenen birozellik degildir) gerekir. Bu 
nedenle, BOOTP sunucusunda veya ayn bir TFTP sunucusunda bulunabilecek TFTP 
yapilandirma dosyasi dikkate alinmaz. BOOTP sunuculan genellikle UNIX veya Linux 
sistemleridir. Windows NT/2000/XP ve NetWare sunuculan BOOTP isteklerine yanit 
verebilirler. Windows NT/2000/XP sunuculan Microsoft DHCP hizmetleri yoluyla 
yapilandinlir. NetWare BOOTP sunuculannm kurulumu ile ilgili bilgi igin NetWare 
belgelerinize bakm. 



Not Yazici ve BOOTP/DHCP sunucusu farkli alt aglardadir. Yonlendirme aygitinda, alt aglar 

arasinda BOOTP isteklerinin aktanlmasina olanak veren "BOOTP Relay" destegi yoksa, IP 
yapilandirmasi basansiz olabilir. 



BOOTP nigin kullanihr? 

Yapilandirma verilerini karsidan yuklemek igin BOOTP kullanmamn yararlan sunlardir: 

• Yazicida gelismis yapilandirma denetimi. Baska yontemler (ornegin, yazici kontrol 
paneli) kullanarak uygulanan yapilandirmada yalnizca parametreler segilebilir. 

• Yapilandirma yonetiminde kolaylik. Turn ag igin ag yapilandirma parametreleri tek bir 
yerde olabilir. 

• Yazici yapilandirmasinda kolaylik. Yazdirma sunucusu her agildiginda, turn ag 
yapilandirmasi otomatik olarak karsidan yuklenebilir. 



Not BOOTP galismasi DHCP'ye benzer, ancak olusan IP parametreleri 

kapatildigmda/agildigmda aynidir. DHCP'de, IP yapilandirma parametreleri kiralanir ve 
zaman iginde degisebilir. Yazici, fabrika ayarlan yukluyken agildiginda, gesitli dinamik 
yontemler (bunlardan biri de BOOTP'dir) kullanarak kendi kendini otomatik olarak 

yapilandirmaya galisir. 



UNIX sistemde BOOTP 

Bu bolumde, UNIX sunuculannda BOOTP (Bootstrap Protokolu) hizmetleri kullanilarak 
yazdirma sunucusunun nasil yapilandinldigi agiklanmaktadir. BOOTP, ag yapilandirma 
verilerini bir sunucudan yaziciya ag uzerinden yuklemek igin kullanilir. 

Ag Bilgi Hizmeti (NIS) Kullanan Sistemler 

Sisteminizde NIS kullaniliyorsa, BOOTP yapilandirma adimlanna gegmeden once NIS 
haritasini BOOTP hizmetiyle yeniden olusturmamz gerekebilir. Sistem belgelerinize bakm. 
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BOOTP Sunucusunu Yapilandirma 

Yazicimn kendi yapilandirma verilerini ag uzerinden alabilmesi igin, BOOTP sunucusunun 
uygun yapilandirma dosyalan kullanilarak kurulmasi gerekir. BOOTP, yazici sunucusu 
tarafindan, bir BOOTP sunucusundaki /etc/bootptab dosyasinda bulunan girisleri almak igin 
kullanilir. Yazici agildigmda, MAC (donanim) adresini igeren bir BOOTP istegi gonderir. Bir 
BOOTP sunucusu denetimi, /etc/bootptab dosyasinda MAC adresinin aynisini arar ve 
bulursa ilgili yapilandirma verilerini yaziciya bir BOOTP yaniti olarak gonderir. /etc/bootptab 
dosyasindaki yapilandirma verileri dogru sekilde girilmelidir. BOOTP yaniti, iginde istege 
bagli ayrmtili yapilandirma parametrelerinin bulundugu bir yapilandirma dosyasmm adini 
igerebilir. Ayni sekilde, bu dosya yazici tarafindan dikkate alinmaz. 



Not HP, BOOTP sunucusunun, hizmet verdigi yazicilarla birlikte ayni alt agda bulunmasini 
tavsiye eder. 



Not Yonlendiriciler duzgun yapilandinlmadigi takdirde, BOOTP yaym paketleri yonlendiriciler 
tarafindan iletilemeyebilir. 



Bootptab Dosya Girisleri 

Aga bagli bir yazici i?in /etc/bootptab dosya girisi ornegi asagida gosterilmektedir. 
Yapilandirma verilerinin gesitli yazici parametrelerini ve ayarlanni tammlayan etiketler 
igerdigine dikkat edin. 

Desteklenen girislerve etiketler BOOTP/DHCP Boot dosyasinda desteklenen etiketler 
tablosunda listelenmistir. 

picasso:\ 

:hn:\ 

:ht=ether:\ 

:vm=rfc1048:\ 

:ha=0001E6123456:\ 

:ip=192.168.40.39:\ 

:sm=255.255.255.0:\ 

:gw=1 92.1 68.40. 1:\ 

:lg=192.168.40.3:\ 

:T144="hpnp/picasso.cfg": 



BOOTP/DHCP Boot dosyasinda desteklenen etiketler 



Segenek 


Agiklama 


Dugum adi 


Gevre birimin adi. Bu ad, belirli bir gevre birimi 
parametreleri listesine giri§ noktasini tanimlar. 
Dugum adi bir giri§teki ilk alan olmalidir. 
(Yukaridaki ornekte dugum adi "picasso" dur.) 


ht 


Donanim turu etiketi. Yazici igin Ethernet soz 
konusu ise, bunu ether olarak ayarlaym. Bu 
etiket ha etiketinden once gelmelidir. 


vm 


BOOTP raporu bigim etiketi (gerekli). Bu 
parametreyi rfc1048 olarak ayarlaym. 
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BOOTP/DHCP Boot dosyasinda desteklenen etiketler (devam) 



Segenek 


Aciklama 


ha 


Donanim adresi etiketi. Donanim (MAC) adresi 
baglanti duzeyidir veya yazicinin istasyon 
adresidir. Bu, DONANIM ADRESi olarak 
yazicinin ag yapilandirma sayfasinda bulunabilir. 


ip 


IP adresi etiketi (gerekli). Bu adres yazicinin IP 
adresi olacaktir. 


sm 


Alt ag maskesi etiketi. Alt ag maskesi yazici 
tarafindan ag/alt ag numarasi ve ana bilgisayar 
adresini belirten bir IP adresinin bolumlerini 
tanimlamak igin kullanilir. 


gw 


Ag gegidi IP adres etiketi. Bu adres, yazicinin 
diger alt aglarla iletisim igin kullanacagi 
varsayilan ag gegidinin (yonlendirici)IP adresini 
tanimlar. 


ds 


DNS (Etki Alani Adi Sistemi) sunucusunun IP 
adresi etiketi. Yalnizca tek bir ad sunucusu 
belirtilebilir. 


ig 


Syslog sunucusunun IP adresi etiketi. Yazicinin 
syslog mesajlari gonderdigi sunucuyu belirtir. 


hn 


Ana bilgisayar ad etiketi. Bu etiket bir deger 
almaz, ancak BOOTP denetiminin ana bilgisayar 
adini karsidan yaziciya yuklemesini saglar. Ana 
bilgisayar adi yazici ag yapilandirma sayfasina 
yazdirilir veya birag uygulamasi tarafindan 
SNMP sysName istegi dondurulur. 


dn 


Etki alani adi etiketi. Yazicinin etki alani adini 
belirtir (ornegin, support.hp.com). Ana bilgisayar 
adini igermez; Tarn Belirtilmis Etki Alani Adi 
degildir (ornegin, printer1.support.hp.com). 


tr 


DHCP T1 zaman asimi suresi, DHCP kullanim 
yenileme suresini (saniye) belirtir. 


tv 


DHCP T2 zaman asimi suresi, DHCP kullanim 
yeniden baglanma suresini (saniye) belirtir. 



iki nokta ust uste (:) i§areti bir alanm sonunu, geriye dogru egik gizgi (\) ise giri§in bir sonraki 
satirdan devam ettigini belirtir. Bir satirdaki karakterler arasmda bo§luk bulunamaz. Adlar 
(ornegin, ana bilgisayar adlan) bir harfle baslamali ve yalnizca harf, sayi, nokta (yalnizca etki 
alani adlannda) veya tire isareti igermelidir. Alt gizgi (_) karakteri kullamlamaz. Daha fazla 
bilgi igin sistem belgelerinize veya gevrimigi yardima bakm. 
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DHCP Kullanma 



Dinamik Ana Bilgisayar Yapilandirma Protokolu (DHCP, RFC 2131/2132), yazici tarafmdan 
kullanilan gesitli otomatik yapilandirma yontemlerinden biridir. Aginizda bir DHCP 
sunucunuz varsa, yazici IP adresini o sunucudan otomatik olarak alir ve admi, bir WINS 
(Windows Internet Adlandirma Hizmeti) sunucusu IP adresi belirtildigi surece, RFC 1001 ve 
1002 uyumlu herhangi bir dinamik ad hizmetine kaydettirir. 



Not DHCP hizmetleri sunucuda kullamlabilmelidir. DHCP hizmetlerini yuklemek veya 
etkinlestirmek igin sistem belgelerinize veya gevrimigi yardima bakin. 



Not Yazici ve BOOTP/DHCP sunucusu farkli alt aglarda oldugunda, yonlendirme aygiti alt aglar 

arasinda DHCP isteklerinin aktanlmasina olanak vermiyorsa IP yapilandirmasi basansiz 
olabilir. 



UNIX Sistemleri 

UNIX sistemlerde DHCP kurma konusunda daha fazla bilgi igin, bootpd man sayfasina 
bakin. HP-UX sistemlerinde, /etc dizininde ornek bir DHCP yapilandirma dosyasi (dhcptab) 
bulabilirsiniz. HP-UX su anda DHCP uygulamalari igin Dinamik Etki Alani Ad Hizmetleri 
(DDNS) vermediginden, HP turn yazici sunucusu kullanim sureleri igin sinirsiz segenegini 
kullanmamzi onerir. Boylece, Dinamik Etki Alani Ad Hizmetleri'nin verilecegi zamana kadar 
yazici sunucusu IP adresleri sabit kalir. 



Windows Sistemleri 

Yazici bir Windows NT/2000/XP DHCP sunucusundan uygulanan IP yapilandirmasim 
destekler. Bu bolumde, Windows sunucusunun istek sahibine atayabilecegi veya 
kiralayabilecegi bir IP adresi havuzu veya "kapsami"mn nasil kurulacagi anlatilmaktadir. 
Yazici, BOOTP veya DHCP galismasi igin yapilandinldiginda IP yapilandirmasi igin otomatik 
olarak bir BOOTP veya DHCP istegi gonderir. Dogru sekilde kuruldugunda Windows DHCP 
sunucusu, yazici sunucusunun IP yapilandirma verileri ile karsilik verir. 



Not Bu bilgiler genel bakis olarak sunulur. Belirli bilgiler veya ek destek igin, DHCP sunucu 
yazilimimzin belgelerine bakin. 



Not Degisen IP adreslerinden kaynaklanan sorunlarm olmamasi igin, HP, turn yazicilara sinirsiz 
kullanim veya ozel olarak aynlmi§ IP adresleri atanmasini onerir. 
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Windows NT 4.0 Server 



Windows NT 4.0 sunucusunda bir DHCP kapsami kurmak igin asagidaki adimlan uygulayin: 

1 . Windows NT sunucusunda, Program Manager penceresini agin ve Network 
Administrator simgesini gift tiklatm. 

2. Bu pencereyi agmak igin DHCP Manager simgesini gift tiklatm. 

3. Server ogesini ve ardmdan Server Add ogesini segin. 

4. Sunucunun IP adresini yazm ve DHCP Manager penceresine geri donmek uzere OK 
dugmesini tiklatm. 

5. DHCP sunuculanni igeren listede, biraz once eklemis oldugunuz sunucuyu tiklatm, 
ardmdan Scope ve Create ogelerini segin. 

6. Set up the IP Address Pool ogesini segin. IP Address Pool bolumunde, baslangig IP 
adresini Start Address kutusuna, bitis IP adresini de End Address kutusuna yazarak IP 
adresi araligini belirtin. Aynca, IP adresi havuzunun uygulanacagi alt agin alt ag 
maskesini yazm. Baslangig ve bitis IP adresleri, bu kapsama atanmis adres havuzunun 
ug noktalanni belirtir. 

isterseniz, belirli IP adresi araliklarmi bir kapsamdan gikarabilirsiniz. 

7. Lease Duration bolumunde once Unlimited ogesini, ardmdan OK dugmesini segin. HP, 
degisen IP adreslerinden kaynaklanan sorunlarm olmamasi igin turn yazicilara smirsiz 
kullanim atanmasmi onerir. Ancak kapsam igin smirsiz bir kullamm suresi segtiginizde 
bu kapsamdaki turn istemcilerin smirsiz kullanim sureleri olacagmi unutmayin. 
Agmizdaki istemcilerin smirli kullanim sureleri olmasmi istiyorsaniz, sinirli bir sure 
ayarlayabilirsiniz, ancak turn yazicilari kapsam igin ozel olarak ayrilmis istemciler olarak 
yapilandirmamz gerekir.s 

8. Bir onceki adimda smirsiz kullanim sureleri atadiysaniz bu adimi atlayin. Aksi takdirde, 
Scope'u segin, ardmdan yazicilarmizi ayrilmis istemciler olarak ayarlamak igin Add 
Reservations ogesini segin. Heryazici igin bir rezervasyon olusturmak uzere, Ayrilmis 
istemci Ekle penceresindeki su adimlan uygulayin: 

a. Segili IP adresini yazm. 

b. Yapilandirma sayfasmdan MAC adresini veya donanim adresini bulun ve Benzersiz 
Tammlayici kutusuna yazm. 

c. istemci admi yazm (herhangi bir ad olabilir). 

d. Aynlan istemciyi eklemek igin Add ogesini segin. Bir rezervasyonu silmek igin DHCP 
Manager penceresinde Scope ogesini, ardmdan Active Leases ogesini segin. 
Active Leases penceresinde, silmek istediginiz rezervasyonu tiklatm ve Delete'i 
segin. 

9. DHCP Manager penceresine geri donmek uzere Close ogesini segin. 

10. WINS (Windows Internet Adlandirma Hizmeti) kullanmayi dusunmuyorsamz bu adimi 
atlayin. Aksi takdirde, DHCP sunucunuzu yapilandinrken asagidaki adimlan uygulayin: 

a. DHCP Manager penceresinde, once DHCP Options'i sonra asagidakilerden birini 
segin: 

• Scope — Yalnizca segili kapsam igin Ad Hizmetleri istiyorsaniz. 

• Global — Turn kapsamlar igin Ad Hizmetleri istiyorsaniz. 
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b. Sunucuyu Active Options listesine ekleyin. DHCP Options penceresinde, Unused 
Options listesinden WINS/NBNS Servers (044) ogesini segin. Add ogesini, 
ardindan OK dugmesini segin. Dugum turunu ayarlamamz gerektigini belirten bir 
uyan belirebilir. Bunu 10d adimmda yaparsmiz. 

c. Simdi WINS sunucusunun IP adresini vermek uzere asagidakileri uygulamalismiz: 

• Value ogesini, ardindan Edit Array'i segin. 

• IP Address Array Editor'de, daha once ayarlanmis olan ve su anda istemediginiz 
adresleri silmek igin Remove ogesini segin. Sonra WINS sunucusunun IP 
adresini yazin ve Add ogesini segin. 

• Adres IP adresleri listesinde gorundukten sonra OK'i segin. DHCP Options 
penceresine geri donersiniz. Eklemis oldugunuz adres IP adresleri listesinde 
(pencerenin alt tarafma dogru) gorunuyorsa, 10d adimina gegin. Aksi takdirde, 
10c adimim tekrarlayin. 

d. DHCP Options penceresinde, Unused Options listesinden WINS/NBT Node Type 
(046) ogesini segin. Dugum turunu Active Options listesine eklemek igin Add'i 
segin. Byte kutusuna, karmasik bir mod belirtmek igin 0x4 yazin ve OK'i segin. 

11. Program Manager'dan gikmak igin Close ogesini tiklatin. 
Windows 2000 Server 

Windows 2000 sunucusunda bir DHCP kapsami kurmak igin asagidaki adimlan uygulaym: 

1. Windows 2000 DHCP yoneticisi yardimci programini baslatin. Baslat'i tiklatin, sonra 
Ayarlar'i ve ardindan Denetim Masasi'ni segin. Yonetim Araclari klasorunu agin ve 
DHCP yardimci programini baslatin. 

2. DHCP penceresinde, DHCP agacindan Windows 2000 sunucunuzu bulun ve segin. 
Sunucunuz agagta listelenmemisse, DHCP'yi segin ve sunucuyu eklemek uzere Eylem 
menusunu tiklatin. 

3. DHCP agacmda sunucunuzu segtikten sonra Eylem menusunu tiklatin ve Yeni 
Kapsam'i segin. Yeni Kapsam Ekleme Sihirbazi baslar. 

4. Yeni Kapsam Ekleme Sihirbazi'nda ileri'yi tiklatin. 

5. Bu kapsam igin bir Ad ve Agiklama girin, ardindan ileri'yi tiklatin. 

6. Bu kapsamin IP adresi araligmi (baslangig IP adresi ve bitis IP adresi) girin. Aynca, alt 
ag maskesini girin. Sonra ileri'yi tiklatin. 



Not Alt ag sistemi kullaniliyorsa, alt ag maskesi bir IP adresinin hangi kismimn alt agi, hangi 
kismimn istemci aygitmi tammladigini belirtir. 

7. Varsa, sunucu tarafmdan kapsamin dismda birakilmasim istediginiz IP adresi araligmi 
girin. Sonra ileri'yi tiklatin. 

8. DHCP istemcilerinizin IP adresi kullanim suresini ayarlaym. Sonra ileri'yi tiklatin. HP, 
turn yazicilara aynlmis IP adresleri atanmasmi onerir. Bu, kapsam olusturulduktan sonra 
yapilabilir (1 1 . adima bakm). 

9. Bu kapsam igin DHCP segeneklerini daha sonra yapilandirmak istiyorsaniz, Hayir'i 
segin ve ileri'yi tiklatin. DHCP segeneklerini simdi yapilandirmak istiyorsaniz, Evet'i 
segin ve ileri'yi tiklatin. 

a. isterseniz, istemciler tarafmdan kullanilacak yonlendiricinin (veya varsayilan ag 
gegidi) IP adresini belirtin. Sonra ileri'yi tiklatin. 
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b. isterseniz, istemcilerin kullanacagi Etki Alani Adi ve DNS (Etki Alani Adi Sistemi) 
sunuculanni belirtin. ileri'yi tiklatin. 

c. DHCP segeneklerini hemen etkinlestirmek igin Evet'i segin, ardindan ileri'yi tiklatin. 

10. DHCP kapsammi bu sunucuda basanli bir §ekilde kurdunuz. Sihirbazi kapatmak igin 
Son'u tiklatin. 

11. Yazicinizi DHCP kapsami iginde aynlmis bir IP adresi ile yapilandinn: 

a. DHCP agacinda, kapsaminizm klasorunu agin ve Ayirmalar'i segin. 

b. Eylem menusunu tiklatin ve Yeni Ayirma'yi segin. 

c. Her alana uygun bilgileri (yazicmizm aynlmis IP adresi dahil) girin. 

Yazicinizm MAC adresi, yazicmm ag yapilandirma sayfasmdadir. 

d. Desteklenen turler altmda, Yalnizca DHCP'yi segin ve Ekle'yi tiklatin. 

Her ikisi veya Yalnizca BOOTP segenegi segildiginde, yazicmm yapilandirma protokolu 
isteklerini baslatma sirasindan dolayi BOOTP yoluyla yapilandirma olur. 

e. Aynlmis baska bir istemci belirtin veya Kapat'i tiklatin. Eklenen aynlmis istemciler 
bu kapsamm Ayirmalar klasorunde goruntulenir. 

12. DHCP yoneticisi yardimci programini kapatm. 



NetWare sistemleri 

NetWare 5.x sunuculan; HP yaziciniz dahil ag istemcileri igin DHCP yapilandirma hizmetleri 
verir. Bir NetWare sunucusunda DHCP hizmetleri kurmak igin Novell belgelerine ve 
destegine basvurun. 
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DHCP yapilanchrmasini kesmek igin 



DiKKAT Yazicinizdaki bir IP adresinde yapilan degisiklikler istemciler veya sunucular igin yazici veya 

sistem yazdirma yapilandirmalannda guncellestirmeler yapilmasini gerektirebilir. Yazicinizm 
DHCP yoluyla yapilandinlmasini istemiyorsaniz, yaziciyi farkli bir yapilandirma yontemi ile 
yeniden yapilandirmanizgerekir. Desteklenen bir Web tarayicisi yoluyla, yazicmin 
katistinlmis Web sunucusunu, yazicmin kontrol panelini veya HP Arag Kutusu'nu kullanarak 
TCP/IP parametrelerinde elle degisiklikler yapabilirsiniz. BOOTP yapilandirmasina 
donerseniz, DHCP ile yapilandinlmis parametreler birakilir ve TCP/IP protokolu baslatilir. 
Elle yapilandirmaya donerseniz, DHCP ile yapilandinlmis IP adresi birakilir ve kullanici 
tarafindan belirtilen IP parametreleri kullanilir. Bu nedenle, IP adresini elle girerseniz, turn 
yapilandirma parametrelerini de (ornegin, alt ag maskesi ve varsayilan ag gegidi) elle 

ayarlamaniz gerekir. 
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Yazicinin kontrol panelini kullanma 

HP Color LaserJet 2600n yazici bir IP adresini BOOTP veya DHCP kullanarak otomatik 
olarak ayarlayabilmenize olanak verir. Daha fazla bilgi igin bkz. Varsayilan IP adresi 
yapilandirmasi . 

IP adresini yazicinin kontrol panelinden elle yapilandirmak igin bkz. Yazicim icin sabit bir IP 
adresi yapilandirma . 
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Kati§tinlmi§ Web sunucusunu kullanma 



IP yapilandirma ayarlannizi goruntulemek veya degistirmek i?in, katistinlmis Web 
sunucusunu kullanabilirsiniz. Bunu yapmak igin katistinlmis Web sunucusunu agin ve Ag 
sekmesini tiklatm. Bkz. Katistinlmis Web sunucusunu kullanma . 

Ag sekmesinde, asagidaki yapilandirmalan degistirebilirsiniz: 

• Ana Bilgisayar Adi 

• EllelPAdresi 

• Elle Alt Ag Maskesi 

• Elle Varsayilan Ag Gegidi 

• Elle WINS Sunucusu 

Not Ag yapilandirmasi degistirildiginde, yazici ile tekrar iletisim kurabilmeniz igin tarayicmm 

URL'sini de degistirmeniz gerekebilir. Ag sifirlanirken, yazici bir kac saniye kadar 
kullanilamaz. 
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Yazdirma gorevleri 



Bu bolumde, sik yapilan yazdirma gorevleri hakkmda bilgiler verilmektedir. 

• Tepsilere ortam yerlegtirme 

• Ozel ortama yazdirma 

• Yazdirma iglerini denetleme 

• Her iki yuze yazdirma 

• Yazdirma igini iptal etme 

HP Arag Kutusu kullanilarak yazici ve ayarlarmin yonetimi ile ilgili bilgi igin bkz: Bakim . 
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Tepsilere ortam yerle§tirme 



Tepsi 1 ve Tepsi 2'de zarf, etiket, HP LaserJet parlak kagit, HP LaserJet Fotograf kagidi ve 
asetat gibi ozel yazdirma ortamlanni kullanin. 



Tepsi 1'e ortam yerle§tirme 

Tepsi 1 (tek yaprak oncelikli besleme yuvasi) tek yaprak olan yazdirma ortamlarma veya tek 
zarfa yazdirma yapar. Tek bir yaprak kagit, tek zarf, kartpostal, etiket, HP LaserJet parlak 
kagit, HP LaserJet Fotograf kagidi veya asetat igin Tepsi 1'i kullanin. Belgenin ilk sayfasini 
bir ortama, geri kalanmi farkli bir ortama yazdirmak igin de Tepsi 1'i kullanabilirsiniz. 

Zarf, etiket ve asetat gibi ozel yazdirma ortamlanni yerlestirme konusunda bilgi igin bkz: 

Ozel ortama yazdirma . 

Tepsi 1'e ortam yerle§tirme 

1 . Ortam kilavuzlari ortamm yaziciya duzgun sekilde verilmesini saglar, boylece yazici egik 
yazmaz (ortama yamuk sekilde yazmaz). Ortam genislik kilavuzlanni yazdirma 
ortammdan biraz daha genis olacak sekilde a?in. 
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2. Yazdirma ortamini, yazdinlacak yuzu asagi bakacak ve yaziciya once kisa, ust kenan 
girecek sekilde Tepsi 1'e yerlestirin. Kagit besleme mekanizmasimn ortami 
yakalayabilmesi igin, ortamm yazicinin igine yeterince girdiginden emin olun. 




Her iki yuze yazdirma yapacaksaniz, ortam yerlestirme ile ilgili bilgiler igin bkz. Her iki yuze 
yazdirma . 



Tepsi 2 veya istege bagli Tepsi 3'e ortam yerlestirme 

Tepsi 2'ye ve 250 yaprak kapasiteli, istege bagli Tepsi 3'e yazicinin on tarafindan 
erisebilirsiniz. Tepsi 2 de zarf, kartpostal, asetat, HP LaserJet parlak kagit ve HP LaserJet 
Fotograf kagidi gibi diger ortamlan destekler. 

Tepsilere yerlestirmeden once kagitlan kenarlanndan havalandirmayin. Tepsilere fazla 
ortam yuklemeyin. 

Zimbali kagitlan tekrar kullanmayin. Kullanilmis kagitlarda kalan zimbalar yazicinin garanti 
kapsammda olmayabilecek onanmlar gerektirecek derecede zarar gormesine neden olur. 

Tepsi 2 veya istege bagli Tepsi 3'e ortam yerle§tirme 

Yonergeler Tepsi 2 ve istege bagli Tepsi 3'e ortam yerlestirme yonergeleri ile aynidir. 

1. Tepsi 2 veya istege bagli Tepsi 3'u yazicidan disan gekin, ardindan igindeki kagitlan 
gikartm. 
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2. Arka kilavuzlan yuklediginiz kagidin boyutuna uyacak sekilde kaydinn. Tepsi 2 ve istege 
bagli Tepsi 3 gesitli standart kagit boyutlanni kabul eder. 




3. Letter/A4'ten daha uzun kagitlara yazdiracaksaniz, tepsinin arkasmi yuklediginiz kagidin 
uzunluguna uygun sekilde uzatin. 




4. Ortam genislik kilavuzlanni yazdirma ortamindan biraz daha genis olacak sekilde agin. 




5. Kagidi yukleyin. Bunlar antetli kagitlar gibi ozel kagitlarsa, uzerine yazdinlacak yuzu 
yukanya, ust kenan tepsinin on tarafma bakacak sekilde yerlestirin. 




Not 



Her iki Yuze Yazdirma (elle) ozelligini kullanarak yazdiracaksaniz, ortam yukleme 
yonergeleri igin bkz. Her iki yuze yazdirma . 
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6. Kagit destesinin tepsinin igindeki dort ko§esinin de tamamen duzgun ve tepsinin 

arkasmdaki ortam uzunluk kilavuzunun yukseklik tirnaklannin altinda oldugundan emin 
olun. 
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Ozel ortama yazdirma 



Ozel bir tur ortama yazdirma yapiyorsaniz, o ortamda gikti kalitesinin iyi olmasi igin 
yazdirma hizlan otomatik olarak azaltilabilir. 

Ozel tur ortama yazdinrken bu yonergeleri uygulaym. 

Zarflara yazdirma 

Yalnizca lazer yazicilar igin onerilen zarflan kullanm. Daha fazla bilgi igin bkz. Yazdirma 
ortami ozellikleri . 

• Tepsi 1'e tek birzarf veya Tepsi 2'ye en fazla 10 adet zarf yerlestirin. 

• Tepsi 2'ye 10'dan fazla zarf yerlestirmeyin. 

• Zarf kagidmin agirligi 90 gr/m 2 'den fazla olmamalidir. 

• Zarflarm zarar gormemis ve birbirine yapismamis olmasma dikkat edin. 

• Atagli, gitgitli, pencereli, astar kaplamali, kendinden yapiskanli ve diger sentetik 
malzemeler igeren zarflan kesinlikle kullanmayin. 

• Standart boyutta olmayan zarf kullandiginiz zamanlar, Tur olarak uygun zarfi segin. 
Daha fazla bilgi igin bkz. Ozel boyutlu yazdirma ortamlanna veya kart stoguna yazdirma . 

DiKKAT Yukandaki yonergelere uyulmadigi takdirde kagit sikismalan olusabilir. 

Daha fazla bilgi igin bkz. Yazdirma ortami ozellikleri . 

Tepsi 1'den zarfa yazdirma yapma 

1 . Yan, genislik kilavuzlanni ayarlayin 
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2. Tepsi 1'e, kisa kenan yaziciya dogru bakacak, kapak sag tarafta ve yukan bakacak 
sekilde birzarf yerlestirin. Kagit besleme mekanizmasmin zarfi yakalayabilmesi igin, 
zarfm yazicinm igine yeterince girdiginden emin olun. 




Tepsi 2'den zarfa yazdirma yapma 

1 . Tepsi 2'yi agin ve uzantiyi tumuyle disariya gekin. Tepsi 2 iginde zaten kagit veya baska 
ortam varsa, tumunu gikartin. 




2. Tepsi 2'deki yan genislik kilavuzlanni, zarflardan biraz daha genis olacak bigimde disan 
dogru kaydinn. 
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3. Zarf yigimni; kapaklar sag tarafta olacak, yazdinlacak yuzu yukan bakacak ve kisa 
kenan yaziciya once girecek sekilde tepsiye yerlestirin. 




Not Zarfin kapagi kisa kenanndaysa, bu kenar yaziciya once girmelidir. 



4. Yan genislik kilavuzlanni, desteyi bukmeden hafifge degene kadar igeri kaydinn. Zarf 
destesi, kagit genislik kilavuzlannin arasmda ortada yer almali ve kilavuzlann uzerindeki 
tirnaklann altmda kalmalidir. 




5. Yazdir (Print) iletisim kutusundan veya yazici surucusunden Boyut (Windows) veya 
Paper (Macintosh) olarak kullandigmiz zarfi segin. 



Etikete yazdirma 

Etiketlerin kullanimma iliskin olarak su yonergeleri izleyin. Aynntili bilgi igin bkz: Yazdirma 
ortami ozellikleri. 
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Yaziciya zarar gelmemesi igin yalnizca lazer yazicilar igin onerilen etiketleri kullamn. Ayni 
etiket tabakasina kesinlikle bir kereden fazla yazdirmayin veya tarn dolu olmayan bir etiket 
tabakasini kullanmayin. 

• Sirt tabakasindan aynlmis, kirismis veya herhangi bir sekilde hasarli olan etiketleri 
kullanmayin. 

• Etiketleri Tepsi 1'e ust, kisa kenar once girecek, yazdinlacak yuzu asagi bakacak 
sekilde; Tepsi 2'ye, yazdinlacak yuzleri yukan bakacak sekilde yerlestirin. Tepsi 1'de, 
kagit besleme mekanizmasimn ortami yakalayabilmesi igin ortamm yazicinin igine yeteri 
kadar girdiginden emin olun. 




• Yazdir (Print) iletisim kutusundan veya yazici surucusunden Tur (Windows) veya Paper 
(Macintosh) olarak Etiketler'i (Labels) secin. 

• Bir etiket tabakasi yazicinin iginde sikisirsa bkz: Sikismalan giderme . 



Asetatlar 

Asetatlara yazdinrken asagidaki yonergeleri izleyin: 

Yaziciya zarar gelmemesi igin yalnizca lazer yazicilar igin onerilen asetatlardan kullamn. 
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DiKKAT 



LaserJet yazdirma islemi icin tasarlanmamis seffaf yazdirma ortamlan eriyerek yazicida 
hasara neden olur. 



• Asetatlan Tepsi 1'e ust, kisa kenar once girecek, yazdinlacak yuzu asagi bakacak 
sekilde; Tepsi 2'ye, yazdinlacak yuzleri yukan bakacak sekilde yerlestirin. Tepsi 1'de, 
kagit besleme mekanizmasmin ortami yakalayabilmesi igin ortamm yazicinin igine yeteri 
kadar girdiginden emin olun. 




• Yazdir (Print) iletisim kutusundan veya yazici surucusunden Tur (Windows) veya Paper 
(Macintosh) olarak Asetatlar'i (Transparencies) segin. 

• Asetatlan yazicidan aldiktan sonra duz bir yuzeye koyun. 

HP LaserJet parlak kagit ve HP LaserJet fotograf kagidina 
yazdirma 

Bu yazici HP LaserJet parlak kagit ve HP LaserJet fotograf kagidina yazdirmayi destekler. 
HP LaserJet parlak kagida yazdirma yaparken su yonergeleri izleyin. Daha fazla bilgi igin 
bkz. Yazdirma ortami ozellikleri . 

• HP LaserJet parlak kagidi ve HP LaserJet fotograf kagidini kenarlanndan tutun. 
Parmaklannizdaki yagin HP LaserJet parlak kagida ve HP LaserJet fotograf kagidina 
bulasarak birakabilecegi izler baski kalitesi ile ilgili sorunlara neden olabilir. 

• HP LaserJet parlak kagidi ve HP LaserJet fotograf kagidini yalnizca bu yazicida 
kullanm. HP urunleri, en iyi yazdirma sonucunu almak igin birbirleriyle uyumlu olarak 
uretilir. 
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• Tepsi 1'e, HP LaserJet parlak kagidi ve HP LaserJet fotograf kagidini ust, kisa kenan 
once girecek, yazdinlacak yuzu asagi bakacak sekilde, Tepsi 2'ye ise yazdinlacak tarafi 
yukan bakacak sekilde yerlestirin. 




• Yazdir (Print) iletisim kutusundan veya yazici surucusunden Tur (Windows) veya Paper 
(Macintosh) olarak Hafif Parlak (Light Glossy), Parlak (Glossy) veya Agir Parlak'i 
(Heavy Glossy) segin. Hafif Parlak (Light Glossy) secenegini agirligi 105 gr/m 2 olan 
ortamlar igin, Parlak (Glossy) secenegini agirligi 120 gr/m 2 olan ortamlar igin, Agir 
Parlak (Heavy Glossy) segenegini ise agirligi 160 gr/m 2 olan ortamlar igin segin. 
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Antetli veya onceden basih formlara yazdirma 

Bu bolumde, yalnizca tek tarafli yazdirma yaparken antetli veya baskili formlann yonunu 
nasil ayarlayacagimz agiklanmaktadir. 

• Tepsi 1 : Kagidi asagidaki sekilde goruldugu gibi ust kenan once girecek ve yazdinlacak 
tarafi asagi bakacak sekilde yerlestirin. 

• Tepsi 2: Kagidi asagidaki sekilde goruldugu gibi yazdinlacak tarafi yukan gelecek, ust 
kenan yaziciya dogru bakacak sekilde yerlestirin. 



• Soguk damgali veya kabank antetli kagit kullanmaym. 

• Bazi termografi turlerine ozgu, dusuk sicaklik murekkebiyle basilmis antetli kagitlan 
kullanmaym. 

• Yazici toneri yazdirma ortamma kaynastirmak igin sicaklik ve basing kullanir. Renkli 
kagitlarda veya onceden basili formlarda, kaynastirma sicakligi (210°C veya 410°F/0,1 
saniye) ile uyumlu murekkep kullanildigindan emin olun. 



HP LaserJet Kaba kagida yazdirma 

HP LaserJet Kaba kagida yazdinrken su yonergeleri izleyin: 

• HP LaserJet Kaba kagidi kenarlarmdan tutun. Parmaklannizdaki yagm HP LaserJet 
Kaba kagida bulasarak birakabilecegi izler baski kalitesi ile ilgili sorunlara neden olabilir. 

• HP LaserJet Kaba kagidi yalnizca bu yazicida kullanm. HP urunleri, en iyi yazdirma 
sonucunu almak igin birbirleriyle uyumlu olarak uretilir. 

• Yazilim programmda veya yazici surucusunde, ortam turu olarak Kaba Kagit ogesini 
segin veya HP LaserJet Kaba kagit igin yapilandinlmis birtepsiden yazdinn. 

Ortam yerlestirme ile ilgili bilgiler igin bkz. Antetli veya onceden basili formlara yazdirma . 
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Ozel boyutlu yazdirma ortamlanna veya kart stoguna yazdirma 

Kartpostallar, 3-x-5-ing (dizin) kartlan ve diger ozel boyutlu yazdirma ortamlan Tepsi 1'den 
veya Tepsi 2'den yazdinlabilir. Olabilecek en kuguk boyut 76 x 127 mm, en buyuk boyut ise 
216 x 356 mm'dir. 

• Ortami Tepsi 1'e veya Tepsi 2'ye her zaman kisa kenar once girecek sekilde yerlestirin. 
Yatay baski yapmak istiyorsaniz, programimzda bu secenegi belirtin. Ortami uzun 
kenan once girecek sekilde yerlestirirseniz sikismaya neden olabilir. 

• Programimzda; kenar bosluklanni yazdinlacak ortamin kenarlanndan itibaren en az 
6,4 mm olarak ayarlaym. 

• Kullandigmiz ozel ortami yazici surucusunden Tiir olarak segin, sonra dogru Boyut 
degerini segin. 

Tepsi 1'e ortam yerlestirme yonergeleri igin bkz. Tepsi 1'e ortam yerlestirme . 

Tepsi 2'ye veya istege bagli Tepsi 3'e ortam yerlestirme yonergeleri igin bkz. Tepsi 2 veya 
istege bagli Tepsi 3'e ortam yerlestirme . 

Daha fazla bilgi igin bkz. Yazdirma ortami ozellikleri . 
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irma i§lerini denetleme 



Bu bolumde temel yazdirma yonergeleri verilmektedir. Yazdirma ayarlannda degisiklik 
yaparken, degisikliklerin oncelik sirasini izleyin. (Komutlann ve iletisim kutularimn adlarmin 
kullandigmiz yazilim programina gore degisebilecegini unutmaym.) 

• Sayfa Yapisi iletisim kutusu belirir. Bu iletisim kutusu yazilim programmizda Dosya 
menusunden Sayfa Yapisi veya benzer bir komutu tiklattigin izda agilir. Bu iletisim 
kutusu iginde galistigimz programm bir pargasidir. Burada degistirilen ayarlar ba§ka 
herhangi bir bolumde degistirilen ayarlann yerine geger. 

• Yazdir ileti§im kutusu. Bu iletisim kutusu yazilim programmizda Dosya menusunden 
Yazdir, Yazdirma Ayarlan veya benzer bir komutu tiklattigmizda agilir. Bu da 
programm bir pargasidir ve Sayfa Yapisi iletisim kutusundan daha dusuk bir oncelige 
sahiptir. Yazdir iletisim kutusunda yapilan degisiklikler Sayfa Yapisi iletisim kutusunda 
yapilan degisiklikleri gegersiz kilmaz. Burada yapilan degisiklikler yazici surucusunde 
degistirilen ayarlan gegersiz Mar. 

• Yazici siiriiciisii. Yazici surucusu, Yazdir iletisim kutusundaki Ozellikler segenegini 
tiklattigmizda agilir. Burada degistirilen ayarlar baska herhangi bir bolumde degistirilen 
ayarlann yerine gegmez. (Macintosh sistemlerde, yazici surucusunun ayarlan Print 
iletisim kutusu ile butunlestirilmistir.) 

Tepsi Kaynagina gore yazdirma ve kagit Turune veya kagit 
Boyutuna gore yazdirma 

Bir yazdirma isi gonderdiginizde yazici surucusunun ortami nasil alacagmi belirleyen ug ayar 
vardir. Programimzin Sayfa Yapisi iletisim kutusunda, Yazdir iletisim kutusunda veya yazici 
surucusunde bulunan bu ayarlar Kaynak, Tur ve Boyut'tur. Bu ayarlarda herhangi bir 
degisiklik yapmazsaniz yazici otomatik olarak bir tepsi seger. Bu ayarlan degistirmek 
istiyorsaniz, Kaynaga, Tiire, Boyuta veya Tiire ve Boyuta gore yazdirma yapabilirsiniz. 
(Macintosh OS X sistemde, turler ve boyutlar Paper (Kagit) agilan menusundedir.) 

• Kaynak. Kaynak segenegine gore yazdirma, yazicmm kagidi alacagi tepsiyi secmeniz 
anlamma gelir. Hangi tur veya boyutta ortam yuklu olursa olsun, yazici bu tepsiden 
yazdirmaya calisir. Ancak, HP Arac Kutusu'ndan yazdirma isiniz ile uyumlu olmayan bir 
tur ve boyut icin yapilandinlmis bir tepsiyi segerseniz, yazici otomatik yazdirma yapmaz. 
Bunun yerine, sectiginiz tepsiye yazdirma isinize uygun tur ve boyutta yazdirma ortami 
yerlestirmenizi bekler. Tepsiye ortam yerlestirirseniz yazici yazdirma islemine baslar. 
(Baslamazsa, yazdirma isinin boyutu veya turuyle eslesmesi icin tepsiyi yapilandirmamz 
gerekebilir.) Veya yazicmm baska bir tepsiden yazdirma yapmasi igin B (Seq) 
dugmesine basin. 

• Tur veya Boyut. Tur veya Boyuta gore yazdirma islemi, yazicmm kagit veya yazdirma 
ortammi segtiginiz tur ve boyuttaki ortamla yuklu ilk tepsiden almasim saglar. Etiket veya 
asetat gibi ozel yazdirma ortamlarina Ture (Type) gore yazdirin. 

• Tur veya Boyuta gore yazdirma yapmak istiyorsaniz ve tepsiler belirli bir tur veya 
boyut igin HP Arac Kutusu'ndan yapilandinlmamissa, kagidi veya yazdirma ortamim 
bir tepsiye yerlestirin ve Sayfa Yapisi iletisim kutusundan, Yazdir iletisim 
kutusundan veya yazici surucusunden Tur veya Boyut'u secin. 

• Cogunlukla belirli bir turde veya boyutta ortama yazdinyorsaniz, yazici yoneticisi (bir 
ag yazicismda) veya siz (dogrudan bagli bir yazicida) HP Arag Kutusu'nu kullanarak 
bir tepsiyi soz konusu tur veya boyut igin yapilandirabilirsiniz. (Bkz. HP Arag 
Kutusu .) Sonra, bir isi yazdinrken soz konusu Tur veya Boyutu segtiginizde, yazici 
bu tur veya boyut igin yapilandinlmis tepsiden kagit alir. 
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Yazici siiriiciisundeki ozellikler 

Bazi yazici suruculeri ve i§letim sistemleri bu yazici ozelliklerinin tumunu desteklemez. 

• Ozel kagit boyutu belirleme 

• Gri tonlu yazdirma 

• Renk ayarlanni degistirme 

• Filigran olusturma ve kullanma 

• Tek bir kagida birden fazla sayfa basilmasi (Mizanpaj) 

• Cabuk Ayarlar olusturma ve kullanma 

• Kugultme veya buyutme 

• ilk sayfayi farkli kagida yazdirma 

• Baski kalitesini degistirme 

• Varsayilan yazici surucusu ayarlanni geri yukleme 

Her iki Yuze Yazdirma (elle) ozelligini kullanarak yazdirmak igin bkz. Her iki yuze yazdirma . 
Ozel kagit boyutu belirleme 

Yaziciyi standart olmayan boyuttaki ortamlara yazdiracak bigimde ayarlamak igin Ozel Kagit 
ozelligini kullanin. 

• Windows: Bu ayari asagidaki konumlann birinden belirtilen sira ile yapmaya galism: 
programdaki Sayfa Yapisi iletisim kutusu, programdaki Yazdir iletisim kutusu veya 
yazici surucusundeki Kagit sekmesi. 

Mac: Ozel bir kagit boyutu ayarlamak igin File'i ve ardmdan Page Setup'i tiklatm. 
Settings (Ayarlar) menusunu tiklatip Custom Paper Size (Ozel Kagit Boyutu) ogesini 
segin. (Mac OS X v10.2 ozel kagit boyutu ayarlamayi desteklemez.) 

Gri tonlu yazdirma 

Renkli olarak olusturulmus bir belgeniz varsa, bu beige otomatik olarak renkli yazdinlir veya 
yaziciyi renkli bir belgeyi yalnizca gri tonlamali (siyah beyaz) olarak yazdiracak sekilde 
ayarlayabilirsiniz. 

• Windows: Yazici surucusunun Renk sekmesindeki Gri Tonlamali Yazdir segenegini 
segin. 

• Mac: Print (Yazdir) iletisim kutusunda Color Options (Renk Segenekleri) sekmesini 
tiklatm, ardmdan Print Color as Gray (Renkliyi Gri Tonlamali Olarak Yazdir) onay 
kutusunu segin. 

Renk ayarlanni degistirme 

Renkli yazdinrken, yazici surucusu en iyi renk ayanni sizin yerinize otomatik olarak yapar. 
Bununla birlikte, yazicinin metin, grafik ve fotograflan renkli olarak nasil yazdiracagina iliskin 
ayarlan el ile de yapabilirsiniz. Daha fazla bilgi igin bkz. Ozel ortama yazdirma : 

• Windows: Yazici surucusunun Renk sekmesinde Ayarlar'i tiklatm. 

• Mac: Print iletisim kutusunda Color Options (Renk Segenekleri) sekmesini ve ardmdan 
Show Advanced Options (Gelismis Segenekleri Goster) dugmesini tiklatm. 
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Filigran olu§turma ve kullanma 

Filigran segenekleri, varolan bir belgenin "altina" (arka planma) metin yerlestirilmesini 
belirtmenize olanak verir. Ornegin, bir belgenin ilk sayfasma veya turn sayfalarma, gapraz 
olarak buyuk gri harflerle "taslak" veya "gizli" sozcuklerini yerlestirebilirsiniz. Filigranm 
rengini, konumunu ve metnini degistirebilirsiniz. 



Not Windows 2000 veya XP kullaniyorsaniz, filigran olusturmak igin Yonetici ayncaliklarma sahip 
olmaniz gerekir. Varolan belgelere filigran eklemek igin Yonetici ayncaliklarma sahip olmaniz 
gerekmez. 

• Windows: Filigran seceneklerine yazicinizin surucusundeki Efektler sekmesinden 
erisebilirsiniz. 

• Mac: Filigran segeneklerine Print iletisim kutusundaki filigran/kaplama (watermark/ 
overlay) agilan menusunden erisebilirsiniz. (OS X sistemi Filigranlan desteklemeyebilir.) 



Tek bir kagida birden fazla sayfa basilmasi (Mizanpaj) 

Mizanpaj tek bir kagida birden gok sayfa yazdinlmasi ozelligidir. Sayfalann boyutu kugulmus 
gorunur. Bir kagida en gok dokuz sayfa yazdirabilirsiniz. Varsayilan duzenlemeyi 
kullanirsaniz sayfalar kagit uzerinde asagidaki sekillerde gosterildigi gibi siralanir. Her 
sayfanm etrafma kenarlik ekleyip eklememeyi de segebilirsiniz. 

• Windows: Kagit Ba§ina Sayfa Sayisi ozelligine yazici surucusundeki Son iflem 
sekmesinden erisebilirsiniz. 

• Mac: Pages per sheet (Yaprak basma sayfa) ozelligine Print (Yazdir) iletisim 
kutusundaki Layout (Duzen) agilan menusunu segerek erisebilirsiniz. 
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Qabuk Ayarlar olusturma ve kullanma 

Hizli Ayarlar, sayfa yonu, mizanpaj veya kagit kaynagi gibi varolan yazici surucusu 
ayarlarmi yeniden kullanmak uzere kaydetmenize olanak verir. En cok 30 grup ayar 
kaydedebilirsiniz. Kolaylik saglamasi bakimindan Hizli Ayarlar yazici surucusu sekmelerinin 
gogundan segilebilir ve kaydedilebilir. 



Not Windows 2000 kullaniyorsaniz, Hizli Ayarlan kaydetmek igin Yonetici ayncaliklarma sahip 
olmaniz gerekir. 

• Windows: Hizli Ayarlar gogu yazici surucusu sekmesinden olusturulabilir. Hizli Ayarlara 
daha sonra yazici surucusundeki Son isjem sekmesinden erisebilirsiniz. 

• Mac: Bu ozellik desteklenmez. 



54 B6lum4 Yazdirma gorevleri 



TRWW 



Kiiciiltme veya buyutme 

Sayfaya Sigdir segenegi belgenizi normal boyutunun belirli biryuzdesi kadar 
olgeklendirmenize olanak verir. Aynca, belgenizin boyutunu yazicinin destekledigi herhangi 
bir kagit boyutuna sigacak sekilde degistirebilirsiniz. 

• Windows: Sayfaya Sigdir ayarlanna yazici surucusundeki Etkiler sekmesinden 
erisebilirsiniz. 

• Mac: Buyut ve Kugult (Scale) ayarlanna Page Setup iletisim kutusundan erisebilirsiniz. 



ilk sayfayi farkh kagida yazdirma 

ilk sayfasmda antetli kagit, diger sayfalannda ise normal kagit kullanilan bir mektubu 
yazdirdigimzda, ilk sayfayi farkli bir kagida yazdirma segeneginden faydalanabilirsiniz. 
Yazdirma isindeki turn sayfalarm boyutu yazici surucusunde ayni olmalidir. 

• Windows: Bu ayan asagidaki konumlann birinden belirtilen sira ile yapmaya galism: 
programdaki Sayfa Yapisi iletisim kutusu, programdaki Yazdir iletisim kutusu veya 
yazici surucusundeki Kagit/Kalite sekmesi. 

• Mac: Print (Yazdir) iletisim kutusundaki Paper Feed (Kagit Besleme) agilan 
menusunden First Page from (ilk sayfanm yazdirilacagi yer) segenegini segin. Sonra, 
ilk sayfa igin kaynagi segin. 



Varsayilan yazici siirucusu ayarlanni geri yukleme 

Yazici surucusundeki turn ayarlan varsayilan degerlerine dondurebilirsiniz. Bu onlem, kalite 
sorunlan ile karsilastigmizda veya yazdirma ortamimn dogru tepsiden almmadigi 
durumlarda isinize yarayabilir. 

• Windows: Yazici surucusunun Bitiris sekmesinden, Qabuk Ayarlar iletisim kutusundaki 
Varsayilanlar'i segin. 

• Mac: Standart segenegi varsayilan ayarlan igerir ve siz bir programi her agtigmizda 
otomatik olarak segilir. 
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Windows'dan yazdirma 

1 . Yaziciya yazdirma ortami yuklendiginden emin olun. 

2. Dosya menusunden Sayfa Yapisi'ni veya benzer bir komutu tiklatin. Bu belgenin 
ayarlannin dogru oldugundan emin olun. 

3. Dosya menusunden Yazdir, Sayfa Yapisi veya benzer bir komutu tiklatin. Yazdir 
iletisim kutusu agilir. 

4. Bu yaziciyi segin ve ayarlan gerektigi gibi degistirin. Sayfa boyutu veya yonu gibi Sayfa 
Yapisi iletisim kutusundan ayarladigmiz ayarlan degistirmeyin. 

5. Bu yazdirma isi standart boyut ve gramajda kagida yapilacaksa Kaynak (tepsi), Tiir 
veya Boyut ayarlarmi degistirmeniz gerekmeyebilir ve 7. adima gegebilirsiniz. Aksi 
takdirde, 6. adima gegin. 

6. Yazdirma isi standart olmayan boyut veya gramajda bir kagida yapilacaksa, yazicinin 
nasil kagit alacagim belirleyin. 

• Kaynaga (tepsi) gore yazdirmak igin Yazdir iletisim kutusundan, varsa, tepsiyi segin. 

• Kaynaga (tepsi) gore yazdirmak istiyorsaniz ve bu ayar Yazdir iletisim kutusunda 
yoksa, Ozellikler'i tiklatin ve Kagit sekmesinde Kaynak alanindan tepsiyi segin. 

• Tur veya Boyuta gore yazdirmak igin, Ozellikler'i tiklatip Kagit sekmesinde, Tiir 
veya Boyut alanindan turu veya boyutu segin. (Antetli kagit gibi bazi kagitlar igin 
hem Tur, hem de Boyut ayarlanir.) Etiket veya asetat gibi ozel yazdirma ortamlanna 
Ture (Type) gore yazdirin. 

7. Henuz yapmadiysamz, Ozellikler'i tiklatin. Yazici surucusu agilir. 

8. Qesitli sekmelerde, Sayfa Ayan veya Yazdir iletisim kutusunda gorunmeyen ayarlardan 
istediklerinizi degistirebilirsiniz. Yazici surucusu ayarlan hakkinda dahafazla bilgi igin, 
bkz: Yazici surucusundeki ozellikler . 

9. isi yazdirmak igin Yazdir komutunu segin. 

Macintosh isjetim sisteminden yazdirma 

1 . Yaziciya kagit yerlestirildiginden emin olun. 

2. File (Dosya) menusunden Page Setup (Sayfa Yapisi) segenegini tiklatin. 

3. Format for (Bigim) agilan menusunde bu yazicinin segili oldugundan emin olun. 

4. Uzerine yazdiracaginiz kagidm boyutunu segin. 

5. Gerekiyorsa Orientation (Yonlendirme) ve Scale (Olgeklendirme) ogesini segip 
ardindan OK (Tamam)'i tiklatin. 

6. Dosya menusunde, Yazdir'i tiklatin. 

7. Yazdinrken kullanmak istediginiz kaynagi (Source) yani tepsiyi veya uzerine 
yazdiracaginiz ortamin turunu (Type) segmek igin asagidaki yontemi kullanm. Etiket 
veya asetat gibi ozel yazdirma ortamlanna Ture (Type) gore yazdirin. 

Mac: Paper Feed (Kagit Besleme) agilan menusunden tepsiyi veya ortam turunu 
segin. 

8. Yapmak istediginiz filigran gibi baska ayarlar varsa bunlan yapm. (Daha fazla bilgi igin 
bkz: Yazici surucusu ayarlanna erisme .) 

9. isi yazdirmak igin Print komutunu segin. 
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Yazici surucusu ayarlanna eri§me 



Bu bolumde yazici surucusunden denetlenen sik kullanilan yazdirma ozelliklerinin listesi 
verilmektedir. (Yazici surucusu, yazdirma islerini yaziciya gondermek igin kullandigmiz 
yazilim bilesenidir.) Program agik durumdayken yazdirdiginiz islerin ayarlarmi gegici olarak 
degistirebilirsiniz. Varsayilan ayarlarda kalici degisiklikler yapabilirsiniz ve yeni ayarlar 
gelecekte de gegerli olacaktir. 



isletim Sistemi 


Su anda yazdinlan isler igin 
ayarlari gegici olarak 
degistirme 


Varsayilan ayarlari kalici 
olarak degistirme 1 


Yapilandirma ayarlarmi 
degistirme 

(Ornegin, istege bagh birtepsi 
eklemek veya "El ile 
duplekslemeye izin ver" gibi bir 
surucu ozelligini etkinlestirmek 
ya da devre di§i birakmak igin) 


Windows 98 
Second Edition 
ve Me 


Dosya menusunden Yazdir'i 
tiklatin, bu yaziciyi segtikten 
sonra Ozellikler'i tiklatin. 
(izlenecek olan adimlar 
degisebilir; bu en yaygm 
yontemdir.) 


Baslat'i tiklatin, Ayarlar'in 
uzerine gelin ve Yazicilar'i 
tiklatin. Yazici simgesini sag 
tiklatip Ozellikler'i tiklatin. 


Baslat'i tiklatin, Ayarlar'in uzerine 
gelin ve Yazicilar'i tiklatin. Yazici 
simgesini sag tiklatip Ozellikler'i 
tiklatin. Yapilandir sekmesini 
tiklatin. 


Windows 2000 
ve XP (Klasik 
Baslat Menusu) 


Dosya menusunden Yazdir'i 
tiklatin, bu yaziciyi segtikten 
sonra Ozellikler'i veya 
Tercihler'i tiklatin. (izlenecek 
olan adimlar degisebilir; bu en 
yaygm yontemdir.) 


Baslat'i tiklatin, Ayarlar'in 
uzerine gelin ve Yazicilar veya 
Yazici ve Fakslar segenegini 
tiklatin. Yazici simgesini sag 
tiklatip Yazdirma Tercihleri'ni 
tiklatin. 


Baslat'i tiklatin, Ayarlar'in uzerine 
gelin ve Yazicilar veya Yazici ve 
Fakslar segenegini tiklatin. Yazici 
simgesini sag tiklatip Ozellikler'i 
tiklatin. Yapilandir sekmesini 
tiklatin. 


Windows XP 


Dosya menusunden Yazdir'i 
tiklatin, bu yaziciyi segtikten 
sonra Ozellikler'i veya 
Tercihler'i tiklatin. (izlenecek 
olan adimlar degisebilir; bu en 
yaygm yontemdir.) 


Baslat'i ve Yazicilar ve 
Fakslar'i tiklatin, sonra yazici 
admi veya simgesini sag 
tiklatin, ardindan Yazdirma 
Tercihleri'ni tiklatin. 


Baslat'i ve ardindan Yazicilar ve 
Fakslar'i tiklatin. Yazici simgesini 
sag tiklatip Ozellikler'i tiklatin. 
Yapilandir sekmesini tiklatin. 


Macintosh OS X 
v10.2 ve daha 
yeni surumler 


File menusunde, Print'i 
tiklatin. Cesitli agilir menuleri 
kullanarak istediginiz ayarlari 
degistirin. 


File menusunde, Print'i 
tiklatin. Cesitli agilan menuleri 
kullanarak ayarlari gerektigi 
gibi degistirdikten sonra, 
Presets agilan menusunde 
Save as'i tiklatip onayar igin 
birad yazin. Bu ayarlar 
Presets menusune kaydedilir. 
Bir programi agip yazdirma 
islevini kullanmak 
istediginizde, yeni ayarlarla 
galisabilmek igin her defasinda 
kaydedilen onayar ogesini 
segmeniz gerekir. 


Yapilandirma ayarlari Mac 
sistemde degistirilemez. 



1 Varsayilan yazici ayarlanna erisim kisitlanmis olabilir ve bu nedenle de kullamlamayabilir. 
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Her iki yiize yazdirma 



Kagidin her iki yuzune yazdirmak igin, birinci yuz yazdinldiktan sonra yaziciya gidip, gikan 
kagidi el ile yeniden yerlestirmeniz gerekir. 

DiKKAT Etiket veya asetatlann her iki tarafma da yazdirmayin. Yazicida hasara ya da kagit 
sikismalarma neden olabilir. 



Her iki yuze yazdirma (elle) 

1 . Tepsi 2'ye veya istege bagli Tepsi 3'e yazdirma isine yetecek miktarda kagit koyun. 




Not Windows'ta bu yonergelerin tamamlanabilmesi igin Her iki yiize yazdir (elle) islevi 

etkinlestirilmis olmalidir. Dupleks yontemini etkinlestirmek igin yazici surucusunde 
Ozellikler'i segin, ardmdan Yapilandir sekmesini tiklatin. Kagit kullanimi altmdan, Elle Qift 

Yonlii Yazdirmaya izin Ver'i segin ve kaydetmek uzere Tamam'i tiklatin. 

2. Yaziciyi "Her iki yuze yazdirma (elle)" yapacak §ekilde yapilandirmak igin a§agidaki 
yordamlardan birini kullanm. 

• Windows: Yazici surucusunde Son i§ lem sekmesini segin, ardmdan Her iki yiize 
yazdir (elle) segenegini segin ve isi yazdinlmak uzere gonderin. 

• Mac: Mac Print penceresinde, Copies & Pages (Kopya Sayisi ve Sayfalar) agilan 
listesinden Manual Duplex (Elle Dupleks) ogesini segin. Bir sonraki menude Print 
on both sides (manually) (Elle her iki yuze yazdir) ogesini segin ve isi yaziciya 
gonderin. 
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3. i§ yazdinldiktan sonra, Tepsi 2'de veya istege bagli Tepsi 3'te kalan bo§ kagitlan aim. 
Yazdinlmi§ kagitlan giki§ bolmesinden alip, dondurmeden veya ters gevirmeden, i§in ilk 
kisminda kullanilan yazici tepsisine yerle§tirin. 
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Yazdirma i§ini iptal etme 



Yazdirma isi programdan, yazdirma kuyrugundan veya yazicidaki ® (is Iptal) dugmesinden 
iptal edilebilir. 

• Yazici yazdirmaya baslamamissa, isi once yazdirma isini gonderen programdan iptal 
etmeyi deneyin. 

• Yazdirma isi bir yazdirma kuyrugunda veya biriktiricide, ornegin Windows yuklu 
sistemlerde Yazicilar klasorunde (Windows 2000 veya Windows XP'de Yazicilar veya 
fakslar) ya da Mac sistemde Print Center Queue (Baski Merkezi Kuyrugu)'nda 
bekliyorsa, isi oradan silmeyi deneyin. 

• Yazdirma isi yazdinliyorsa, yazicidaki ® (is Iptal) dugmesine basin. Yazicmin iginden 
gecmekte olan sayfalar yazdinlir, yazdirma isinin kalani ise silinir. 

• © (is ipTAL) dugmesine basildigmda yalnizca yazicida yazilmakta olan is iptal edilir. 
Yazici belleginde birden fazla yazdirma isi varsa, her bir is igin yazdinlmaya 

baslandigmda bir defa ® (is Iptal) dugmesine basmaniz gerekir. 

Bir is iptal edildikten sonra Yazici Durumu isiklan sirayla yanmaya devam ediyorsa, 
bilgisayar yaziciya is gonderiyor demektir. isi yazdirma kuyrugundan silin veya bilgisayarm 
veri gonderme islemini tamamlamasini bekleyin. 
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Renkli 



Bu bolumde, yazicimn nasil yuksek kaliteli renkli yazdirma yapabilecegi agiklanmaktadir. Bu 
bolumde aynca mumkun olan en iyi renkli yazdirmayi gergekle§tirmek igin 
uygulayabileceginiz yontemler de anlatilmaktadir. A§agidaki konular ele alinmaktadir: 

• Renk kullanimi 

• Renk segeneklerini yonetme 



• Renk e§le?tirme 



Renk kullanimi 



Bu yazici, ayarladigimz andan itibaren mukemmel renkler sunar. Normal duzeyde 
kullanicilann mukemmel renkte sonuglarelde edebilmeleri igin otomatik renk ozellikleri 
sunarken, profesyonel kullanicilar igin de gelismis araglar saglar. 

Yazici, yazdirilabilir turn renklerde kusursuz, dogru renklere ulasilmasi igin dikkatle 
tasarlanmis ve sinanmis renk tablolan igerir. 

HP, hertur isletme igin renkli yazdirma konusunda yardimci olabilecek ucretsiz gevrimigi 
araglar sunar. HP Office Color Printing Center (Ofis Renkli Yazdirma Merkezi) 
(http://www.hp.com/go/color) tamamlanmis bir is olusturma konusunda gozumleri ve bilgileri 
bulur. 



HP ImageREt 2400 

Image REt 2400, gok duzeyli yazdirma islemi sayesinde ing basina 2400 nokta (dpi) ile renkli 
lazer smifi kaliteli yazdirma yapar. Bu islem, dort rengi tek bir noktada birlestirip verili bir 
alanda toner miktarmi degistirerek renkler uzerinde kesin denetim saglar. ImageREt 2400 bu 
yazici igin gelistirilmistir. Gelistirmeler, ayirma teknolojileri, nokta yerlesiminde daha fazla 
denetim ve noktalardaki toner kalitesinin daha hassas bir sekilde denetlenmesini igerir. 
HP'nin gok duzeyli yazdirma islemi ile birlesen bu yeni teknolojiler ortaya milyonlarca duzgun 
renk ile 2400 dpi renkli lazer smifi kalitesi saglayan bir 600 x 600 dpi yazici gikartir. 

Oysa diger renkli lazer yazicilann varsayilan modunda kullanilan tek duzeyli yazdirma 
yontemi, renklerin tek bir noktada kanstinlmasina olanak vermez. Titretme olarak 
adlandinlan bu islem, netligi veya gorunen nokta yapisini bozmadan gok gesitli renkler 
olusturma yetenegini onemli olgude azaltir. 



Ortam sec i mi 

En iyi renk ve goruntu kalitesini elde etmek igin yazilimin yazici menusunden veya yazici 
surucusunden uygun yazdirma ortami turunun segilmesi onemlidir. Daha fazla bilgi igin bkz. 

Yazdirma ortami ozellikleri . 



Renk secenekleri 

Renk segenekleri, gesitli turdeki belgeler igin otomatik olarak en iyi renkli gikism elde 
edilmesini saglar. 

Renk segenekleri, bir sayfadaki farkli nesneler (metin, grafik ve fotograflar) igin kullanilacak 
en iyi renk ayarlanna olanak veren nesne etiketleme islevini kullanir. Yazici surucusu bir 
sayfada hangi nesnelerin kullanilacagini belirler ve her nesne igin en iyi baski kalitesini 
saglayan renk ayarlanni kullanir. Nesne etiketleme, iyilestirilmis varsayilan ayarlarla birlikte, 
herhangi birozel ayar gerektirmeden yazicidan muhtesem renkler alinmasim saglar. 

Windows ortaminda, Otomatik ve El ile renk segenekleri yazici surucusunun Renk 
sekmesindedir. 
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Standart kirmizi-ye§il-mavi (sRGB) 



Standart kirmizi-yesil-mavi (sRGB), HP ve Microsoft tarafmdan monitorler, giris aygitlan 
(tarayicilar ve dijital kameralar) ve gikis aygitlan (yazicilar ve giziciler) igin genel bir renk dili 
olarak gelistirilmis, dunya gapinda kullanilan bir renk standardidir. Bu; HP urunleri, Microsoft 
isletim sistemleri, World Wide Web ve piyasadaki buro yazilimlannin gogu igin kullanilan 
varsayilan renk alanidir. sRGB standardi, gunumuzde normal Windows bilgisayar 
monitorlerini temsil eder ve yuksek gozunurluklu televizyonlar igin genel standarttir. 

Ekranmizda goruntulenen renkler, kullandiginiz ekran turu ve oda aydmlatmasi gibi 
etkenlere baglidir. Daha fazla bilgi igin bkz. Renk eslestirme . 

Adobe® PhotoShop®, CorelDRAW, Microsoft Office programlannin son surumleri ve diger 
birgok uygulama, renk iletisiminde sRGB teknolojisini kullanir. Daha da onemlisi, Microsoft 
isletim sistemlerinin varsayilan renk alani olan sRGB, normal kullanicilara buyuk olgude 
gelistirilmis renk esleme deneyimi saglayan ortak bir tanimlama kullanarak yazilim 
programlan ve aygitlar arasmda renk bilgileri degisimi yapma araci olarak yaygm kullanim 
kazanmistir. sRGB standardi, renkler konusunda bir uzman olmaniza gerek kalmadan, 
yazici, bilgisayar monitoru ve diger giris aygitlan (tarayicilar ve dijital kameralar) arasmda 
otomatik renk esleme yapabilme becerinizi artirmistir. 
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Renk segeneklerini yonetme 



Renk segeneklerini Otomatik ayanna getirerek renkli belgeler igin en iyi baski kalitesine 
ulasabilirsiniz. Bununla birlikte, renkli bir belgeyi gri tonlamayla (siyah-beyaz ve gri golgeler) 
yazdirmak veya yazicmin renk segeneklerinden birini degistirmek istediginiz durumlar olabilir. 

• Windows isletim sisteminde, yazici surucusundeki Renk sekmesinde bulunan ayarlan 
kullanarak gri tonlamayla yazdinn veya renk segeneklerini degistirin. 

• Macintosh bilgisayarda, Print (Yazdir) iletisim kutusundaki Color Options (Renk 
Segenekleri) agilan menusunu kullanarak gri tonlamayla yazdinn veya renk 
segeneklerini degistirin. 



Gri Tonlannda Yazdirma 

Yazici surucusunde Gri Tonlannda Yazdir segenegini belirlediginizde, beige siyah-beyaz 
ve gri tonlannda yazdinlir. Fotokopisi gekilecek veya faksla gonderilecek renkli belgelerin 
yazdinlmasinda bu segenek kullanilir. 

Gri Tonlannda Yazdir ogesi segili oldugunda, yazici tek renk moduna geger. 



Otomatik ve El ile renk ayannin karsilastinlmasi 

Otomatik renk ayan segenegi, bir belgenin her ogesi igin kullanilan notr gri renk islemini ve 
kenar gelistirmelerini en iyi duruma getirir. Ek bilgi igin yazici surucusunde gevrimigi 
Yardim'a bakin. 



Not Otomatik, varsayilan ayardir ve turn renkli belgelerin yazdinlmasinda kullamlmasi onerilir. 

El ile renk ayarlama segenegi, metin, grafik ve fotograflar igin notr gri renk islemini ve kenar 
gelistirmelerini ayarlamaniza olanak verir. Elle ayarlanan renk segeneklerine erismek igin 
Renk sekmesinde El ile ogesini ve ardmdan Ayarlar'i tiklatin. 



Elle ayarlanan renk segenekleri 

Renk (veya Renk Eslemesi) segeneklerini ayarlamak igin Elle renk ayanni kullanm. 



Not Bazi yazilim programlan metin veya grafikleri bit taramali goruntulere donusturur. Bu 
durumlarda Fotograflar ayan, metin ve grafikleri de kontrol eder. 



Yan ton segenekleri 

Yan ton, yazicmin milyonlarca renk tonu elde etmek igin dort ana rengi (cam gobegi, 
macenta, sari ve siyah) gesitli oranlarda kanstirdigi bir yontemdir. Yanm ton segenekleri 
renkli gikisinizin gdzunurlugunu ve netligini etkiler. PLiruzsuz ve Aynnti olmak uzere iki 
yanm ton ayan vardir. 

• PLiruzsuz segenegi, biiyuk, duz renkli dolgulu yazdirma alanlan igin daha iyi sonug verir. 
Aynca, ince renk ayarlan yaparak fotograflann netligini arttinr. En onemli ozellikler tek 
tip ve duz alan dolgulan oldugunda bu segenegi segin. 

• Aynnti segenegi, gizgiler veya renkler arasinda keskin sinirlar gerektiren metin ve 
grafikler, sema veya yogun aynnti igeren goruntuler igin kullanislidir. En onemli ozellikler 
keskin kenarlarve aynntilar oldugunda bu segenegi belirtin. 
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Kenar Denetimi 

Kenar Denetimi ayan kenarlann nasil olusturulacagim belirler. Kenar Denetimi iki 
bilesenden olusur: Uyarlamali Yan Ton ve Yakalama. Uyarlamali Yan Ton kenarlann netlik 
duzeyini artinr. Yakalama ozelligi, bitisik nesnelerin kenarlanni hafifge birbirinin uzerine 
bindirerek renk alanmdaki yanlis ayar etkisini azaltir. Kenar denetimi igin asagidaki duzeyler 
bulunur: 

• Kapali Yakalama ve Uyarlamali Yan Ton ozelligini kapatir. 

• Normal varsayilan yakalama ayarlanni verir. Uyarlamali Yan Ton, Agik olarak 
ayarlanmis. 

• En Cok, yakalamanin maksimum duzeyde yapilabilmesini saglar. Uyarlamali Yan Ton, 
Agik olarak ayarlanmis. 

RGB Renk 

RGB Renk segenegi renklerin nasil olusturulacagim belirler. 

• Varsayilan, RGB rengi sRGB olarak yorumlar. Bu, Microsoft ve World Wide Web 
Consortium gibi cogu yazilim sirketi ve kurulus tarafmdan kabul edilmis bir standarttir. 
(Bkz. http://www.w3.org.) 

• Aygit yaziciyi RGB verilerini islenmemis aygit modunda yazdiracak bigimde ayarlar. Bu 
segenek segili iken fotograflann gerektigi gibi olusturulmasi igin, renkleri, galismakta 
oldugunuz programdan veya isletim sisteminden yonetmelisiniz. 

• Canh yazicidan renk doygunlugunu orta tonlarda artirmasmi ister. Rengi az nesneler 
daha renkli olarak goruntulenir. Bu degerin, ticari amagli grafikler hazirlarken 
kullanilmasi onerilir. 

• Fotograf Goriintusu RGB rengi dijital mini laboratuvar kullanilarak bir fotograf olarak 
basilmis gibi algilar. Varsayilan moddan farkli sekilde, daha derin, daha doygun renkler 
olusturmak igin tasarlanmistir. Bu ayan fotograf basmak igin kullanm. 

Notr Griler 

Notr Griler ayan, metin, grafik ve fotograflarda kullanilan gri renkleri olusturma yontemini 
belirler. 

• Yalnizca Siyah, yalnizca siyah toneri kullanarak notr renkler (griler ve siyah) uretir. Bu 
segenek notr renklerde ton farki olmamasmi garantiler. 

4 Renk tonerin dort rengini de kullanarak notr renkler olusturur. Bu segenek notr 
olmayan renklere daha yumusak gegisler olusturur. Aynca, olabilecek en koyu siyahi 
verir. 
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Renk e§le§tirme 



Yazicilar ve bilgisayar monitorleri birbirinden farkli renk uretme yontemleri kullandiklanndan, 
yazici gikis rengini bilgisayar ekranimzla eslestirme sureci oldukga karmasiktir. Monitorler 
renkleri RGB (kirmizi, yesil, mavi) renk islemini kullanarak isik pikselleriyle goruntuler, 
yazicilar ise CMYK (siyah, sari, cam gobegi ve macenta) islemini kullanarak yazdinr. 

Yazdirilan renklerin ekranmizdaki renklerle eslesmesini su unsurlar etkileyebilir: 

• Yazdirma ortami 

• Yazici renklendiricileri (ornegin, murekkepler veya tonerler) 

• Yazdirma islemi (ornegin, inkjet, baski veya lazer teknolojisi) 

• Ustten aydinlatma 

• Programlar 

• Yazici suruculeri 

• Bilgisayar isletim sistemi 

• Monitorler 

• Video kartlan ve suruculeri 

• Calistirma ortami (?ok nemli veya gok kuru) 

• Renk algilamada kisisel farklilik 

Ekranmizdaki renklerle, yazdirilan gikismizm renkleri birbiriyle tarn olarak ayni degilse, bu 
unsurlara dikkat edin. Birgok kullanici igin ekranmizdaki renklerle yazicmin renklerini 
esle§tirmenin en iyi yontemi sRGB renklerini yazdirmaktir. Yazici sRGB kullanirve renkli 
gikisi otomatik olarak en iyi duruma getirir. 

Renkli gikislara iliskin sorunlan gozme konusunda daha fazla bilgi igin bkz: Renkli belgelerle 
ilgili sorunlan gozme . 
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Nasil yapihr? 



HP Color LaserJet 2600n yazici ile temel gorevleri yapmak igin bu bolumu kullanm. 
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Yazdirma: Nasil yapihr? 

Yazdirma ile ilgili sorulara yanit bulmak i?in bu bolumden yararlanin. 
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Parlak kagit veya fotograf kagidi gibi ozel ortamlara yazdirma 

Yazici surucusundeki en iyi hale getirme ozelligini kullanarak asetat, etiket, agir kagit, parlak 
kagit, fotograf kagidi ve kart stogu gibi ozel ortamlara yazdirabilirsiniz. 

1. Ortam giris tepsisine ortam yerlestirin. Ortamm ust kismimn one ve uzerine yazdinlacak 
tarafm (asetatlarm puruzlu kismi) yukan baktigmdan emin olun. 

2. Ortam kilavuzlanni ortamm genisligine gore ayarlaym. 

3. Microsoft Word gibi bir programda bir beige agin. 

4. Yazdir komutunu secin. Birgok program igin Dosya menusunu tiklattiktan sonra Yazdir'i 
tiklatin. Yazdir iletisim kutusu goruntulenir. 

5. Yazdir iletisim kutusunda, Ozellikler'i tiklatin. 

6. Kagit veya Kalite sekmesinde su ortam turlerinden birini segin: 

• Diiz 
Baskih 

• Antetli kagit 

• Asetat 

• Delikli 

• Etiketler 

• Bond 

• Geri donusturulmus 
o Renkli 

• HP Kaba kagit 

• Zarf 

• Hafif 60-74 gr/m 2 

• Agir kagit 91-105 gr/m 2 

• Kart stogu 1 06-1 76 gr/m 2 

• Hafif Parlak 75-105 gr/m 2 

• Parlak 106-120 gr/m 2 

• Agir Parlak 121-163 gr/m 2 

• HP Premium Kapak 200 gr/m 2 

• HP Premium Plus Fotograf 220 gr/m 2 

7. Belgeyi yazdirm. Birbirine yapismasim engellemek igin ortami, yazdinldikga aygittan 
gikann ve yazdinlan sayfalan duz bir yuzeye yerlestirin. 

Ortam turu, HP Arag Kutusu yazilimindan da segilip yapilandinlabilir. Bu ortam turlerini 
HP Arag Kutusu yaziliminda yapilandirmak igin Aygit Ayarlan'ni ve Sistem Ayarlari 
sekmesini tiklatin, ardindan Yazdirma Modlari sayfasmi agin. Gerekli degisiklikleri 
yapin, sonra degisiklikleri kaydetmek igin Uygula dugmesini tiklatin. 

Antetli kagida tek sayfalik bir kapagm ardindan birden fazla sayfadan olusan bir beige 
yazdirmak igin, Tepsi 1'e tek sayfalik bir antetli kagit yerlestirin. Antetli kagida yazdirma 
islemi tamamlandiktan sonra aygit kagit yerlestirmenizi isteyecektir. Belgenin kalan 
bolumu igin kagit yerlestirin. 
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Kagidin her iki tarafina yazdirma 

Kagidin her iki tarafina yazdirmak igin, kagidi aygit uzerinden iki kez gondermeniz gerekir. 



DiKKAT Etiket veya asetatlann her iki tarafina da yazdirmayin. 



1 . Tepsi 2'ye veya istege bagli Tepsi 3'e yazdirma isine yetecek miktarda kagit koyun. 

2. Yaziciyi "Her iki yuze yazdirma (elle)" yapacak §ekilde yapilandirmak igin asagidaki 
yordamlardan birini kullanm. 

• Windows: Yazici surucusunde Son isjem sekmesini segin, ardmdan Her iki yiize 
yazdir (elle) segenegini segin ve isi yazdinlmak uzere gonderin. 

• Mac: Mac Print penceresinde, Copies & Pages (Kopya Sayisi ve Sayfalar) agilan 
listesinden Manual Duplex (Elle Dupleks) ogesini segin. Bir sonraki menude Print 
on both sides (manually) (Elle her iki yuze yazdir) ogesini segin ve isi yaziciya 
gonderin. 

3. Baski isi tamamlandiktan sonra Tepsi 2'deki veya istege bagli Tepsi 3'teki bos kagitlan 
aim. Yazdinlan kagitlan, bos tarafi yukari bakacak, Cist kenarlan yaziciya ilk once 
girecek sekilde yerlestirin. Sayfalarm ikinci tarafini Tepsi 2 veya istege bagli Tepsi 3'ten 
yazdirm. 




4- Yazdirmaya devam etmek igin EH (Seq) dugmesine basin. 



Zarflara ve ozel ortam boyutlanna yazdirma 

Zarflara yazdirmak igin asagidaki adimlan tamamlaym. 

1 . Tepsi 2'yi dogru ortam boyutuna ayarlayin. Bkz. Tepsi 2 veya istege bagli Tepsi 3'e 
ortam yerlestirme . 

2. En fazla 10 adet zarf yuzleri yukari, kapaklan saga ve kisa kenarlan aygita once girecek 
sekilde yerlestirilmelidir. 

3. Yazdirma islemini tamamlamak igin bilgisayar yazilim programimzi kullanm. 

Not Tepsi 1'e her defasinda tek bir zarfi yuzu asagi, kapagi saga bakacak sekilde yerlestirin. 

Not Pencereli veya klipsli zarflan ve kinsmis, kivnlmis veya zarar gormus zarflan kullanmaym. 
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Ozel ortam boyutlanna yazdirmak igin asagidaki adimlan tamamlaym. 

1 . Ortami Tepsi 2'ye veya istege bagli Tepsi 3'e dar tarafi ileri, yazdinlacak yuzu yukan 
gelecek sekilde yerlestirin. 

2. Yan ve arka ortam kilavuzlanni ortama uyacak sekilde ayarlaym. 

3. Bilgisayannizda Microsoft Word gibi bir programda bir beige agin. 

4. Yazdir komutunu segin. Birgok program igin Dosya menusunu tiklattiktan sonra Yazdir'i 
tiklatin. Yazdir iletisim kutusu goruntulenir. 

5. Yazdir iletisim kutusunda, Ozellikler'i tiklatin. 

6. Kagit veya Kalite sekmesinde, dogru ortam boyutunu segin. 

Yazilim ayarlan aygit ozelliklerinde yapilan degisiklikleri gegersiz kilabilir. 

7. Tamam'i tiklatin. 

8. Belgeyi yazdirm. 

HP Arac Kutusu yazihminda baski kalitesi gibi aygit yazdirma 
ayarlanni degistirme 

Varsayilan yazdirma ayarlanni HP Arag Kutusu yaziliminda degistirmek igin asagidaki 
adimlan uygulaym. 

HP Arag Kutusu'nda yazdirma ayarlan uzerinde yaptigmiz degisiklikler daha sonra yapilacak 
turn yazdirma islerini etkiler. 

1 . HP Arag Kutusu yazilimim agin ve Aygit Ayarlan'ni tiklatin. 

2. Ayarlar sekmesini tiklatin. 

3. Ayarlar sekmesinde, asagidaki sayfalardaki ayarlan degistirebilirsiniz. 

• Kagit isjeme 

• Yazdirma 

• Baski Kalitesi 

• Yazdirma Yogunlugu 
Kagit tiiru ayarlan 

• Yazdirma Modlari 

• Sistem Ayari 

• Servis 

4. Bu sayfalarda yaptigmiz degisiklikleri kaydetmek igin Uygula dugmesini tiklatin. 

Yazici surucusunde benzer ayarlanniz varsa, bu ayarlann HP Arag Kutusu yaziliminda 
yaptigmiz ayarlara gore onceligi vardir. 

Bilgisayanmdan renkli belgeleri yalnizca siyah beyaz yazdirma 

Yazilim programmda, Dosya, Yazdir, HP Color LaserJet 2600n yazici surucusunu segin, 
Ozellikler'i ve Renk sekmesini tiklatin, sonra Gri Tonlamah Yazdir onay kutusunu segin. 
Yazdirma ozelliklerini kaydetmek igin Tamam'i ve ardindan belgeyi yazdirmak igin yeniden 
Tamam'i tiklatin. 



Yazdirma: Nasil yapilir? 71 



Renk segeneklerini degi§tirme 

Otomatik renk ayan segenegi, bir belgenin her ogesi igin kullanilan notr gri renk i§lemini ve 
kenar geli§tirmelerini en iyi duruma getirir. Ek bilgi igin yazici surucusunde gevrimigi 
Yardim'a bakin. 



Not Otomatik ayan varsayilan ayardir ve turn renkli belgelerin yazdinlmasinda kullanilmasi 

onerilir. 



Elle renk ayarlama segenegi, metin, grafik ve fotograflar igin notr gri renk islemini ve kenar 
gelistirmelerini ayarlamaniza olanak verir. Elle ayarlanan renk segeneklerine erismek igin 
Renk sekmesinde El ile ogesini ve ardindan Ayarlar'i tiklatm. Renk (veya Renk E§lemesi) 
segeneklerini ayarlamak igin Elle renk ayanni kullanm. 



Not Bazi yazilim programlan metin veya grafikleri bit taramali goruntulere d6nu§turur. Bu 
durumlarda Fotograflar ayan metin ve grafikleri de kontrol eder. 
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Ag: Nasil yapihr? 



Agla ilgili sorulara yanit bulmak igin bu bolumden yararlanin. 

Aygiti ayarlama ve agda kullanma 

Hewlett-Packard, asagidaki ag ayarlan igin yazici suruculerini ayarlamak uzere aygitla 
birlikte gelen CD-ROM'da bulunan HP yazilim yukleyicisini kullanmanizi onerir. 

Yapilandirmayi dogrudan bagli, payla§ilan bir aygittan ag baglanti 
noktasina bagli bir aygit yapilandirmasina degi§tirmek icin 

Yapilandirmayi dogrudan bagli durumdan ag yapilandirmasina degistirmek igin, asagidaki 
adimlan tamamlaym. 

1. Dogrudan bagli aygit igin yazici surucusunu kaldirm. 

2. Ag bolumundeki adimlan izleyerek surucuyu bir ag yapilandirmasi olarak yukleyin. 

Ag parolami ayarlama 

Bir ag parolasi ayarlamak igin HP Arag Kutusu yazilimini kullanm. 

1 . HP Ara? Kutusu yazilimini a?m ve Aygit Ayarlan'ni tiklatin. 

2. Ag sekmesini tiklatin. 

Not Aygit igin daha once bir parola ayarlanmissa, parolayi yazmaniz istenir. Parolayi yazin ve 
ardindan Uygula dugmesini tiklatin. 

3. Parola'yi tiklatin. 

4. Parola kutusunda, ayarlamak istediginiz parolayi yazin ve ardindan Parolayi onayla 

kutusunda, tercihinizi onaylamak igin ayni parolayi yeniden yazin. 

5. Parolayi kaydetmek igin Uygula dugmesini tiklatin. 

Ag IP adresimi bulma 

Ag IP adresi Yapilandirma sayfasindadir. Kontrol panelinden bir Yapilandirma sayfasi 
yazdirmak igin asagidaki adimlan uygulayin. 

1 ■ Raporlar menusunu segmek igin H (Sol ok) veya B (Sag ok) dugmesine basin. 

2- H (Seq) dugmesine basin. 

3- Yapilandirma Raporu ogesini segmek igin § (Sol ok) veya 3 (Sag ok) dugmesini segin. 

4- Yapilandirma Raporu sayfasini yazdirmak i?in B (Seq) dugmesine basin. 
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Yazicim icin sabit bir IP adresi yapilandirma 

Kontrol panelinden elle sabit bir IP adresi yapilandirmak igin asagidaki adimlan uygulaym. 

1 ■ Ag yapilandirmasi menusunu segmek igin B (Sol ok) veya B (Sag ok) dugmesine 
basin. 

2- B (SEg) dugmesine basin. 

3- TCP/IP menusunu segmek igin B (Sol ok) veya B (Sag ok) dugmesine basin. 

4- B (SEg) dugmesine basin. 

5- Elle ogesini segmek igin B (Sol ok) veya B (Sag ok) dugmesini segin. 

6- B (SEg) dugmesine basin. 
IP adresinin ilk ug rakammi girmek igin B (Sol ok) veya B (Sag ok) dugmesine basin. 



7 



8- Girdiginiz rakamlan kaydetmek ve IP adresinin bir sonraki ug rakamma gegmek igin B 
(SEg) dugmesine basin. 

9- IP adresinin bir sonraki ug rakammi girmek igin B (Sol ok) veya B ( ) dugmesine 
basin. 

10- Girdiginiz rakamlan kaydetmek ve IP adresinin bir sonraki ug rakamma gegmek igin B 
(SEg) dugmesine basin. 

1 1 ■ IP adresinin bir sonraki ug rakammi girmek igin B (Sol ok) veya B ( ) dugmesine 
basin. 

12. Girdiginiz rakamlan kaydetmek ve IP adresinin bir sonraki ug rakamma gegmek igin B 
(SEg) dugmesine basin. 

13. |p adresinin bir sonraki ug rakammi girmek igin B (Sol ok) veya B ( ) dugmesine 
basin. 

14. B (SEg) dugmesine basin. 

15. Kontrol panelinde EVET iletisi goruntulenir. Yapilandirmayi kaydetmek veya silmek ve 
baska bir IP adresi girmek igin B (SEg) dugmesine basin, B (Sol ok) veya B (Sag ok) 
dugmesine basarsaniz ekranda HAYIR iletisi goruntulenir. 

16. IP adresi segildikten sonra, yukandaki 7-14 arasi adimlan kullanarak alt ag maskesini ve 
varsayilan ag gegidini girmeniz istenir. 

^ ■ Yapilandirma sirasmda ® (i§ Iptal) dugmesine basarsaniz sistem menuden gikar ve 
adresler kaydedilmez. 
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Diger: Nasil yapilir? 



Aygitla ilgili diger sorulara yanit bulmak i?in bu bolumu kullanin. 



Yazici kartusjarim degi§tirme 

Biryazici kartusu kullanim omrunun sonuna geldiginde kontrol paneli ekranmda yeni bir 
kartus siparis etmenizi oneren bir ileti goruntulenir. Yazici, kontrol panelinde kartusu 
degistirmenizi bildiren bir ileti goruntulenene kadar gegerli kartusu kullanarak yazdirmaya 
devam edebilir. 

Yazicida dort renk kullanilir ve her renk igin farkli bir yazici kartu§u vardir: Siyah (K), cam 
gobegi (C), macenta (M) ve sari (Y). 

Kontrol panelinde asagidaki iletilerden biri goruntulendiginde yazici kartusunu yenisiyle 
degistirin: SARI KARTUSU DEGiSTiRiN, MAGENTA KARTUSU DEGiSTiRiN, CYAN 
KARTUSU DEGiSTiRiN, SiYAH KARTUSU DEGiSTiRiN. Kontrol paneli ekranmda 
degistirilmesi gereken kartusun rengi de belirtilir (hakiki olarak HP urunu olan bir kartus takili 
ise). 

Yazici kartu§unu degi§tirme 

1 . On kapagi agin. 




DiKKAT On kapagin \q tarafinda bulunan aktarma kayi§i (ETB) uzerine herhangi bir §ey 
koymayin. 

2. Kullanilmis yazici kartusunu yazicidan gikartin. 
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3. Yeni yazici kartu§unu paketinden gikartin. Kullanilmi§ kartu§u geri donu§turme 
merkezine vermek uzere paketin igine koyun. 




4. Yazici kartu§unu iki tarafindaki mavi renkli tutma yerlerinden sikica tutun ve kartu§u 
yanlamasma, yumu§ak bir hareketle sallayarak tonerin yayilmasini saglaym. 

DiKKAT Silindirin kapagma veya yuzeyine dokunmaym. 




5. Yeni yazici kartu§undaki kavunigi renkli ta§ima kilitlerini ve ayni renkteki bandi gikartin. 
Ta§ima bandini ve kilitleri atarken cevreyi kirletmemek uzere yerel yonetmeliklere uyun. 




6. Yazici kartu§unu yazicinm igindeki yivlerle ayni hizaya getirin ve tutma yerlerinden 
tutarak kartu§u yerine sikica oturtun. 
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7. On kapagi duzgun sekilde kapatin. 




Kisa bir sure sonra kontrol panelinde HAZIR iletisi gorunur. 

Bir kartus yanlis yuvaya takilirsa veya yazici igin yanlis turde ise, kontrol panelinde 
asagidaki iletilerden biri goruntulenir: YANLIS SARI, YANLIS MAGENTA, YANLIS CYAN, 
YANLIS Si YAH. 



8. 



Takma islemi tamamlanmistir. Kullanilmis yazici kartusunu yeni kartusunu geldigi 
kutuya koyun. Geri donusumle ilgili bilgiler igin kutudaki yonergeleri okuyun. 



9. HP urunu olmayan bir yazici kartusu kullaniyorsaniz yazici kontrol panelinde daha 
baska bilgi olup olmadigina bakm. 

Daha fazla yardim igin su adrese gidin: http://www.hp.com/support/clj2600n. 



Siyah yazici kartusu degistirilirken, bir temizleme sayfasi da otomatik olarak yazdinlir. Bu, 
yazdinlan belgelerin onunde veya arkasmda lekeler olmasmi onlemeye yardimci olur. Daha 
kapsamli bir temizleme igin bkz. HP Arag Kutusu'nu kullanarak kaynastinciyi temizleme . 
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Yaziciyi yonetme 



Bu yazici ile birlikte verilen ge§itli yazilim araglan yaziciyi denetlemenizi, sorunlanni 
gidermenizi ve bakimini yapmanizi saglar. Bu araglarin kullanimi ile ilgili bilgileri §u 
bolumlerde bulabilirsiniz: 

• Ozel sayfalar 

• Menu haritasi 

• HP Arag Kutusu 

• Katigtinlmig Web sunucusunu kullanma 
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Ozel sayfalar 



Ozel sayfalar yazicmin belleginde saklidir. Bu sayfalar yazici ile ilgili sorunlan anlamamza 
ve gozmenize yardimci olur. 



Not Kurulum sirasinda yazici dili dogru bigimde ayarlanmamissa, sayfalarm desteklenen 

dillerden birinde yazdirilabilmesi igin dili elle ayarlayabilirsiniz. HP Arag Kutusu'nu kullanarak 
dili degistirin. 



Deneme sayfasi 

Deneme sayfasmi yazdirmak igin yazicmin kontrol panelinde B (Sol ok) ve B (Sag ok) 
dugmelerine ayni anda basin. Bu sayfayi HP Arag Kutusu'ndan da yazdirabilirsiniz. 



Yapilandirma sayfasi 

Yapilandirma sayfasi yazicmin gegerli ayarlanni ve ozelliklerini listeler. Yapilandirma 
sayfasmi yazicidan veya HP Arag Kutusu iginden de yazdirabilirsiniz. 



Yapilandirma sayfasmi kontrol panelinden yazdirma 

1 ■ Raporlar menusunu segmek igin B (Sol ok) veya B (Sag ok) dugmesine basin. 

2- B (Seq) dugmesine basin. 

3- Yapilandirma Raporu ogesini segmek igin B ( ) veya B (Sag ok) dugmesini segin. 

4- Yapilandirma Raporu sayfasmi yazdirmak igin B (Sec) dugmesine basin. 



HP Color LaserJet 2600 
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1. Uriin Bilgileri. Bu bolum yazicmin uriin adi ve seri numarasi gibi temel bilgilerini igerir. 

2. Bellek. Bu bolum, yuklu bellek toplami gibi bellekle ilgili bilgileri listeler. 
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3. Kagit Ayarlan. Bu bolumde her tepsinin ortam turu ile ilgili bilgiler ve yazicimn 
destekledigi turn ortamlarin tur ayarlan ile ilgili bilgiler verilir. 

4. Sayfa Sayisi. Bu bolumde; yazdinlan sayfalann toplam sayisi, yazdinlan renkli 
sayfalann sayisi ve kagit sikismalan ile ilgili bilgiler verilir. 

5. Uriin Ayarlan. Bu bolumde, yazilim kurulumu sirasinda toplanan bilgiler (dil ve sirket 
adi dahil) listelenir. 

6. Ag Ayarlan. Bu bolumde yazici ile ilgili olarak Ana Bilgisayar Adi, Donanim Adresi ve IP 
Adresi gibi ag bilgileri verilmektedir. 

7. Kagit Tiirleri. Bu bolumde kullanici tarafindan yapilandinlabilen kagit turleri hakkinda 
bilgiler verilmektedir. 

8. Durum Gunlugu. Bu bolumde yazici hatalan hakkinda bilgiler verilmektedir. 



Sarf Malzemeleri Durumu sayfasi 

Sarf Malzemeleri Durum sayfasinda HP yazici kartuslarmin kalan kullanim suresi 
belirtilmektedir. Aynca; kalan tahmini sayfa sayisi, yazdinlan sayfa sayisi ve sarf 
malzemeleri ile ilgili diger bilgiler bulunur. Sarf Malzemeleri Durum sayfasini yazicidan veya 
HP Arag Kutusu'ndan yazdirabilirsiniz. 

Sarf Malzemeleri Durum sayfasini kontrol panelinden yazdirma 

1 ■ Raporlar menusunu segmek igin S (Sol ok) veya 5j (Sag ok) dugmesine basin. 

2- B (Seq) dugmesine basin. 

3- Sarf Malzemeleri Durumu ogesini segmek igin S (Sol ok) veya § (Sag ok) dugmesine 
basin. 

4- Sarf Malzemeleri Durum sayfasini yazdirmak i?in H ( ) dugmesine basin. 
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Not 



Sarf malzemeleri ile ilgili bilgiler HP Arag Kutusu yoluyla da ogrenilebilir. 



HP Color LaserJet 2600n 



Supplied SlFllUH PflC|H 



M l-<» in* 



Yazici kartu§u bolgesi. Bu bolgede her bir yazici kartusu igin bir yer bulunur ve HP 
yazici kartuslan hakkinda bilgi verilir. Burada; yazdirma kartuslarinm parga numaralan, 
yazici kartu§unda azalma olup olmadigi ve kartu§lann kalan kullanim omrunu yuzde, 
grafik veya tahmini kalan sayfa sayisi olarak gosteren bilgiler bulunur. HP urunu 
olmayan sarf malzemeleri kullaniliyorsa bu bilgiler verilmeyebilir. Bazi durumlarda, HP 
urunu olmayan bir sarf malzemesi takili ise, bu bilgilerin yerine bir uyan iletisi alirsmiz. 

Siparif Bilgileri. Bu bolumde, yeni HP sarf malzemesinin nasil siparis edilecegini 
gosteren temel bilgiler bulunur. 



lade ve Geri D6nii§tiirme. Bu bolumde, geri doniisturme islemleri hakkinda bilgi 
alabileceginiz web sitesinin baglantisi bulunur. 
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Menu haritasi 



Menu haritasi yazici kontrol panelindeki her segenegin menu yapisini listeler. Bir menu 
haritasi yazdirmak igin asagidaki adimlari kullanm. 



Bir rnenii haritasi yazdirma 

1 ■ Raporlar menusunu segmek igin S (Sol ok) veya B (Sag ok) dugmesine basin. 

2- H (Seq) dugmesine basin. 

3- Menu Yapisi ogesini segmek igin § (Sol ok) veya 3 (Sag ok) dugmesine basin. 

4- Menu haritasmi yazdirmak igin B (Sec) dugmesine basin. 




Not 



Menu haritasi iki sayfa olarak yazdirilir. 
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HP Arag Kutusu 



HP Arag Kutusu asagidaki isler igin kullanabileceginiz bir Web uygulamasidir: 

• Yazici durumunu denetleme. 

• Yazici ayarlanni yapilandirma. 

• Sorun giderme bilgilerini goruntuleme. 

• Cevrimigi belgeleri goruntuleme. 

Yaziciniz dogrudan bilgisayarmiza veya aga bagliyken HP Arag Kutusu uygulamasmi 
goruntuleyebilirsiniz. HP Arag Kutusu yazilimini kullanabilmek igin yazilim yuklemesini tarn 
olarak yapmis olmaniz gerekir. 

Not HP Arag Kutusu'nu agmak ve kullanmak igin Internet erisimine gerek yoktur. Ancak, Diger 

Baglantilar alanmda bir baglantiyi tiklattigmizda, baglanti ile iliskili siteye gitmeniz igin 
Internet erisiminizin olmasi gerekir. Daha fazla bilgi igin bkz. Diger baglantilar . 



Desteklenen i§letim sistemleri 

HP Arag Kutusu asagidaki isletim sistemleri tarafmdan desteklenir: 

• Windows 98 Second Edition 

• Windows 2000 

• Windows Me 

• Windows XP 

Desteklenen tarayicilar 

HP Arag Kutusu uygulamasmi kullanmak igin asagidaki tarayicilardan birinin olmasi gerekir: 
Windows 

• Microsoft Internet Explorer 5.5 veya daha yeni surumler 

• Netscape Navigator 6.2 veya daha yeni surumler 

• Opera Software ASA Opera 7 veya daha yeni surumler 
Sayfalann tumu tarayicidan yazdinlabilir. 



84 Bolum 7 Yaziciyi yonetme 



TRWW 



HP Arag Kutusu'nu goruntuleme 

1 . Asagidaki yollardan birini kullanarak HP Arag Kutusu uygulamasini agin: 

• Windows masaustunde HP Arag Kutusu simgesini gift tiklatm. 

• Windows Basjat menusunde, Programlar'm uzerine gelin ve HP Arag Kutusu 
ogesini tiklatm. 

URL'yi agtiktan sonra, ileride hizli bir sekilde yeniden donebilmek igin yer isareti 
ekleyebilirsiniz. 

2. HP Arag Kutusu uygulamasi bir Web tarayicisinda agilir. HP Arag kutusu yaziliminda 
asagidaki bolumleri bulunur: 

• Durum sekmesi 

• Sorun giderme sekmesi 

• Uyarilar sekmesi 

• Belgeler sekmesi 

• Aygit Ayarlan 

• Diger baglantilar 



Durum sekmesi 

Durum sekmesinde asagidaki ana sayfalara yonelik baglantilar bulunur: 

• Aygit Durumu. Yazici durum bilgilerini goruntuleme. Bu sayfa, kagit sikismasi veya bos 
tepsi gibi yazici durumlanm gosterir. Yazicidaki bir sorunu giderdikten sonra aygit 
durumunu guncellemek igin Durumu Yenile dugmesini tiklatm. 

• Sarf Malzemelerinin Durumu. Yazici kartusunda kalan toner miktannin yuzdesi ve 
kullanilmakta olan yazici kartusuyla o ana kadar yazdinlan sayfa sayisi gibi ayrmtili sarf 
malzemeleri durumunu goruntuleme. Bu sayfada aynca sarf malzemesi siparisi ve geri 
donusum bilgilerine de baglantilar vardir. 

• Bilgi Sayfalarini Yazdir. Yazici igin olan yapilandirma ve diger bilgi sayfalanni (ornegin, 
sarf malzemelerinin durumu sayfasi ve deneme sayfasi) yazdirma. 



Sorun giderme sekmesi 

Sorun Giderme sekmesinde asagidaki ana sayfalara baglantilar bulunur: 

• Sikismalari Giderme. Sikismalann yerini ogrenme ve giderme, sikismalann nasil 
giderilecegini anlatan animasyonlu bir denemeyi izleme. 

• Yazdirma Sorunlari. Yazdirmayla ilgili sorunlan gozmenize yardimci olabilecek Yardim 
konularmi gorebilirsiniz. 

• Baglanti Sorunlan. Baglantiyla ilgili sorunlari gozmenize yardimci olabilecek Yardim 
konularmi gorebilirsiniz. 

• Sorun Giderme Araclari. Baski kalitesi ile ilgili sorunlan gozmenize yardimci olacak bir 
sayfa yazdirma, baski kalitesi ile ilgili sorunlan gorme, temizleme sayfasi yazdirma ve 
yaziciyi temizleme, renkli baskida kaliteyi korumak igin ayaryapma. 

• Canlandinlmis Demolar. Aygitla ilgili canlandinlmis Yardim demolanni gorebilirsiniz. 
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Uyanlar sekmesi 



Uyanlar sekmesi, yazici uyarilanni otomatik olarak bildirecek §ekilde yaziciyi 
yapilandirabilmenizi saglar. 

Durum Uyanlan sayfasini ayarlama 

Durum Uyarilanni Ayarla sayfasmda uyanlan etkinlestirmeyi veya devre disi birakmayi 
segebilir ve yazicinin ne zaman uyan gonderecegini belirleyebilirsiniz. 

Ayarlan etkinlestirmek igin Uygula dugmesini tiklatin. 



Belgeler sekmesi 

Belgeler sekmesi su bilgi kaynaklanna baglantilar saglar: 

• Yazdirma: Nasil yapihr? "Nasil Yapilir?" yonergelerini goruntuleme. Yazdirma ile ilgili 
sorunlar igin yardim. 

• Ag: Nasil yapihr? "Nasil Yapilir?" yonergelerini goruntuleme. Ag ile ilgili sorunlar igin 
yardim. 

• Diger: Nasil yapihr? "Nasil Yapilir?" yonergelerini goruntuleme. Baska aygit sorunlan 
igin yardim. 

• Kullanim Kilavuzu. Yazici kullanimi, garanti, ozellikler ve su anda okudugunuz destek 
konulan hakkmda bilgiler igerir. Kullanim kilavuzu hem HTML hem de PDF bigiminde 
bulunmaktadir. 

• Benioku. Yazici hakkmda, bu kilavuzda bulunmayan onemli bilgileri igerir. En Yeni 
Benioku (Late-Breaking Readme) dosyasi yazici hakkindaki en son bilgileri igerir 
(yalnizca ingilizce). 



Aygit Ayarlan 

Aygit Ayarlan dugmesi, USB veya ag baglantisini kullanarak katistinlmis Web sunucusunu 
agar. 



Diger baglantilar 

Bu bolumde, Internet uzerindeki sayfalara erismenizi saglayan baglantilar yer alir. Bu 
baglantilardan herhangi birini kullanabilmeniz igin Internet erisiminiz olmasi gerekir. 
Qevirmeli baglanti kullaniyorsaniz ve HP Arag Kutusu uygulamasim ilk agismizda 
baglanmadiysaniz, bu web sitelerini ziyaret edebilmeniz igin once baglanmamz gerekir. 
Baglantiyi saglamak igin HP Arag Kutusu uygulamasim kapatip yeniden agmaniz gerekebilir. 

• HP Instant Support. 

• Uriin Kaydi. HP urun kaydi web sitesine baglanir. 

• Sarf Malzemesi Siparisi. HP web sitesinden aygit sarf malzemesi siparis edebilirsiniz. 

• Uriin Destegi. Belirli bir sorunla ilgili yardim bulabilmeniz igin HP Color LaserJet 2600n 
serisi yazicinin destek sitesine baglanir. 
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Kati§tinlmi§ Web sunucusunu kullanma 



Yazici dogrudan bir bilgisayara bagli iken, yazici durumu ile ilgili Web sayfalanni 
goruntulemek igin HP Arag Kutusu'nu kullamn. 

Yazici aga bagli iken, katistinlmis Web sunucusu otomatik olarak kullanima agiktir. 
Kati§tirilmi§ Web sunucusuna desteklenen her tarayicidan erisebilirsiniz. 

Kati§tinlmi§ Web sunucusu yazicmm ve agin durumunu gormenize, yazdirma islevlerini 
yazicinin kontrol panelini kullanmadan bilgisayannizdan yonetmenize olanak verir. Asagida, 
katistinlmis Web sunucusunu kullanarak neler yapabileceginize iliskin ornekler verilmistir: 

• Yazici durum bilgilerini goruntuleme. 

• Her bir tepsiye yerlestirilen kagit turunu ayarlama. 

• Turn sarf malzemelerinin kalan omrunu ogrenme ve yenilerini siparis etme 

• Tepsi yapilandirmalarmi goruntuleme ve degistirme. 

• Yaziciyi goruntuleme ve degistirme. 

• Dahili bilgi sayfalanni goruntuleme ve yazdirma. 

• Ag yapilandirmasim goruntuleme ve degistirme. 
Katistinlmis Web sunucusu asagidaki tarayicilan destekler: 

• Windows: Microsoft Internet Explorer 5.5 ve daha yeni surumler, Netscape Navigator 4 
ve daha yeni surumler. 

• Mac: Internet Explorer 5.1 ve daha yeni surumler, Netscape Navigator 7.01 ve daha yeni 
surumler ve Safari. 

Katistinlmis Web sunucusu, yazici IP tabanli bir aga baglandiginda galisir. Katistinlmis Web 
sunucusu IPX tabanli veya AppleTalk yazici baglantilanni desteklemez. Katistinlmis Web 
sunucusunu agmak ve kullanmak igin Internet erisimine gerek yoktur. 



Kati§tirilmi§ Web sunucusuna ag baglantisi yoluyla erisme 

Bilgisayannizda desteklenen bir Web tarayicismda adres/URL alanma yazicinin IP adresini 
yazm. (IP adresini ogrenmek igin bir yapilandirma sayfasi yazdinn. Yapilandirma sayfasi 
yazdirma hakkmda daha fazla bilgi igin bkz. Yapilandirma sayfasi .) 



Not Katistinlmis Web sunucusuna IP adresini kullanarak erisemiyorsaniz, ana bilgisayar admi 

kullanabilirsiniz. 



Not URL'yi agtiginizda, daha sonra kolayca geri donebilmek igin yer isareti kullanabilirsiniz. 

1 . Katistinlmis Web sunucusunda, yazici ile ilgili ayarlar ve bilgiler igeren ug sekme vardir: 
Bilgi sekmesi, Ayarlar sekmesi ve Ag sekmesi. Goruntulemek istediginiz sekmeyi tiklatm. 

2. Her sekme hakkmda daha fazla bilgi igin asagidaki bolumlere bakm. 
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Bilgi sekmesi 



Bilgiler sayfalan grubu asagidaki sayfalardan olusur. 

• Aygit Durumu. Bu sayfa; yazicmin durumu ve HP sarf malzemelerinin kalan omru ile 
ilgili bilgi verir, bir malzemenin bittigini yuzde 0 (sifir) ifadesiyle belirtir. Sayfada, her tepsi 
igin ayarlanmis olan yazdirma ortamimn turu ve boyutu da belirtilir. 

• Yapilandirma. Bu sayfa, yazici Yapilandirma sayfasinda bulunan ag ve urun bilgilerini 
(ornegin, sayfa sayilan, yazdirma ayarlan ve kagit segenekleri) verir. 

• Sarf Malzemelerinin Durumu. Bu sayfa; HP sarf malzemelerinin kalan dmrunu gosterir, 
bir malzemenin bittigini yuzde 0 (sifir) ifadesiyle belirtir. Bu sayfada sarf malzemelerinin 
parga numaralan da bulunur. Yeni malzeme siparis etmek igin pencerenin sol tarafindaki 
Diger Baglantilar alanmda Sarf Malzemeleri SiparisJ'ni tiklatin. Bir web sitesini ziyaret 
etmek igin Internet erisiminiz olmalidir. 

• Bilgi Sayfalarini Yazdir. Bu sayfa, bir aygit igin dahili sayfa yazdirmamn uzaktan 
yapilmasim saglar. 



Ayarlar sekmesi 

Bu sekme yaziciyi bilgisayannizdan yapilandirmaniza olanak verir. Ayarlar sekmesi parola 
ile korunabilir. Bu yazici aga bagli ise, bu sekmedeki ayarlan degistirmeden once her zaman 
yazici yoneticisine danism. 

Ayarlar sekmesinde asagidaki sayfalar bulunur. 

• Kagit i§leme. Bu sayfadan kagit isleme ayarlan yapilandinlir. 

• Yazdirma. Bu sayfadan GC Zaman asimi suresi ayarlanir. 

• Baski Kalitesi. Bu sayfa kullanilarak renk ayan ve ayarlarm iyilestirilmesi yapilir. 

• Yazdirma Yogunlugu. Bu sayfa kullanilarak yazdirma yogunlugu ayarlan yapilir 
(karsitlik, vurgular, orta tonlar ve golgeler). 

• Kagit Turu Ayarlan. Bu sayfa kullanilarak kagit turleri ayarlanir 

• Yazdirma Modlan. Bu sayfa kullanilarak yazdirma modu ayarlan yapilir. 

• Sistem Ayan. Bu sayfa kullanilarak sistem ayarlan yapilir (sikisma giderme, otomatik 
devam, ekran karsitligi ve aygit dili). 

• Servis. Bu sayfa kullanilarak temizleme modu baslatilir ve fabrika ayarlan geri yuklenir. 



Ag sekmesi 

Bu sekme, ag yoneticisine IP tabanli bir aga bagli yazicmin agla ilgili ayarlanni denetleme 
olanagi verir. 

• IP Yapilandirmasi. Bu sayfa kullanilarak IP yapilandirmasi ayarlanir. 

• Geli§mi§. Bu sayfa kullanilarak ag ozellikleri (SLP Yapilandirmasi, DHCP, BootP ve 
AutolP) etkinlestirilir. 

• mDNS. Bu sayfa kullanilarak mDNS ayarlanir. Rendezvous bulma islemi etkinlestirmek 
veya devre disi birakmak igin bu ayarlan kullanin. 

• SNMP. Bu sayfa kullanilarak SNMP protokolleri ayarlanir. 

c Parola. Bu sayfa kullanilarak Yonetici Parolasi ayarlanir veya degistirilir. 
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HP Arag Kutusundaki diger baglantilar 

Bu bolumde, Internet uzerindeki sayfalara erismenizi saglayan baglantilar yer alir. Bu 
baglantilardan herhangi birini kullanabilmeniz igin Internet erisiminiz olmasi gerekir. 
Cevirmeli baglanti kullaniyorsaniz ve katistinlmis Web sunucusunu ilk agtigimzda 
baglanmadiysamz, bu web sitelerini ziyaret edebilmeniz igin once baglanmamz gerekir. 
Baglantiyi saglamak igin kati§tinlmi§ Web sunucusunu kapatip yeniden agmaniz gerekebilir. 

• HP Instant Support™. Qozum bulabilmeniz igin sizi HP web sitesine baglar. Bu hizmet, 
yaziciniza ozgu tani ve destek bilgileri vermek amaciyla yazicinizin hata gunlugunu ve 
yapilandirma bilgilerini inceler. 

• Uriin Kaydi. Urunu kaydettirmek uzere HP web sitesine baglanmak igin bu baglantiyi 
tiklatin. 

• Sarf Malzemesi Siparisi. HP web sitesine baglanmak ve HP urunu sarf malzemeleri 
(ornegin, yazici kartusu ve kagit) siparisi vermek igin bu baglantiyi tiklatin. 

• Uriin Destegi. Genel konularla ilgili yardim bulabilmeniz igin HP Color LaserJet 2600n 
yazicinin destek sitesine baglanir. 
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Bakim 



Bu bolumde a§agidaki bakim konulan ile ilgili bilgiler verilmektedir: 

• Sarf malzemelerini yonetme 

• Kartugun Azaldigini Yoksay 

• Yaziciyi temizleme 

• Yaziciyi ayarlama 
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Sarf malzemelerini yonetme 



Bu sarf malzemeleriyle ilgili bilgiler i?in bkz: Yazici Kartusu Sinirli Garanti Bildirimi . 



Sarf malzemelerinin omru 

Yazici kartusunun omru yazdirma islerinin gerektirdigi toner miktarma baglidir. Yaklasik 
yuzde 5 dolulukla metin yazdirildiginda, bir HP Color LaserJet 2600n yazicinm cam gobegi, 
macenta veya sari yazici kartusunun omru ortalama 2000 sayfadir, siyah yazici kartusu ise 
ortalama 2500 sayfa yazdirmaya yeter. Normal bir is mektubunun doluluk orani yaklasik 
yuzde 5'tir. 



Sarf malzemelerini kontrol etme ve siparis. verme 

Sarf malzemeleri durumuna yazicinm kontrol panelinden bir Sarf Malzemeleri Durumu 
sayfasi yazdirarak veya HP Ara? Kutusu'ndan bakabilirsiniz. Hewlett-Packard bir yazici 
kartusunun murekkebinin azaldigmi bildiren bir iletiyi ilk aldigmizda yeni bir kartus siparisi 
vermenizi onerir. Normal kullamm soz konusu oldugunda, siparis vermenizi isteyen ileti 
ortalama iki haftalik bir kullamm omru kaldigmi belirtir. Yeni ve HP urunu olan orijinal bir 
yazici kartusu kullandigimzda, malzeme hakkmda asagidaki bilgileri edinebilirsiniz: 

• Kartusta kalan murekkep miktan 

• Tahmini kalan sayfa sayisi 

• Yazdinlan sayfa sayisi 

• Diger sarf malzemeleri ile ilgili bilgileri 



Not Yazici aga bagliysa, bir yazici kartusunda murekkep miktan azaldiginda veya kullamm 

dmrunun sonuna yaklastigmda HP Ara? Kutusu uygulamasim durumu size e-posta ile 
bildirecek sekilde ayarlayabilirsiniz. Yazici dogrudan bir bilgisayara bagliysa, HP Ara? 
Kutusu uygulamasim malzemeler azaldiginda durumu size bildirecek sekilde 

ayarlayabilirsiniz. 



Kontrol panelini kullanarak durumu kontrol etme ve sipari§ verme 

Asagidakilerden birini yapin: 

• Yazicinm kontrol panelindeki sarf malzemeleri durum gostergelerini kontrol edin. Bu 
gostergeler bir yazici kartusunda murekkebin azaldigmi veya kalmadigim belirtir. Isiklar, 
HP urunu olmayan bir yazici kartusu ilk takildiginda da uyan verirler. 

• Sarf Malzemeleri Durumu sayfasim yazicinm kontrol panelinden yazdirmak i?in 
Raporlar Menusu, Sarf Malzemeleri Durumu ve Sarf Malzemeleri Durumunu 
Yazdir'i se?in. Daha fazla bilgi i?in bkz. Sarf Malzemeleri Durumu sayfasi . 

Sarf malzemeleri az miktarda ise, bu sarf malzemelerini bulundugunuz yerdeki HP 
bayisinden telefonla veya ?evrimi?i olarak siparis edebilirsiniz. Par?a numaralan i?in bkz. 
Aksesuarlar ve siparis verme bilgileri Cevrimi?i olarak siparis etmek i?in bkz. 

http://www.hp.com/go/ljsupplies. 
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HP Arag Kutusu'nu kullanarak sarf malzemelerini kontrol etme ve 
si pari § verme 

HP Arag Kutusu uygulamasini malzemeler azaldiginda sizi uyaracak sekilde 
ayarlayabilirsiniz. Uyanlan e-postayla almayi veya agilan bir ileti ya da gorev gubugunda bir 
simge olarak goruntulemeyi segebilirsiniz. HP Arag Kutusu uygulamasini kullanarak sarf 
malzemeleri siparis etmek igin Diger Baglantilar alaninda Sarf malzemeleri siparifi'ni 
tiklatin. Web sitesine baglanmak igin Internet erisiminiz olmalidir. 

Daha fazla bilgi igin bkz. HP Arag Kutusu . 

Sarf malzemelerini saklama 

Yazici kartuslanni saklama konusunda bu yonergelere uyun: 

• Kullanmaya hazirolana kadaryazici kartusunu paketinden gikarmayin. 

Zarar gormemesi igin yazici kartusunu birkag dakikadan fazla isiga tutmaym. 

• Kullanma ve saklama isisi hakkmda bilgi igin bkz. Ortama iliskin ozellikler . 

• Sarf malzemesini yatay konumda saklayin. 

• Sarf malzemesini isiksiz, kuru bir ortamda, sicaktan ve manyetik alan yayan 
kaynaklardan uzakta saklayin. 



Sarf malzemelerini degistirme ve geri donustiirme 

Yeni bir HP yazici kartusu takmak igin yeni sarf malzemesinin kutusundaki yonergeleri 
izleyin veya Ba§langig Kilavuzu'na bakin. 

Sarf malzemelerini geri donusum programma vermek istiyorsaniz lutfen kullamlmis sarf 
malzemesini yeni malzemenin bosalan kutusuna koyun. Ekteki iade etiketini kullanarak 
kullamlmis sarf malzemesini geri donusum igin HP'ye gonderin. Ayrmtili bilgi igin her yeni HP 
sarf malzemesinin kutusunda bulunan geri donusum programi kilavuzuna bakin. HP'nin geri 
donusum programi hakkmda daha fazla bilgi igin bkz. HP LaserJet yazdirma sarf malzemeleri . 



HP U rii nil olmayan sarf malzemeleri hakkindaki HP ilkeleri 

Hewlett-Packard Company, HP olmayan yeni veya yeniden uretilmis sarf malzemelerinin 
kullanilmasim onermez. Bunlar HP urunleri olmadiklanndan, HP bu urunlerin tasanmini 
etkileyemez ve kalite duzeylerini denetleyemez. HP urunu olmayan malzemenin kullamlmasi 
sonucu gereken higbir hizmet veya onarim garanti kapsaminda degildir. 

Sarf malzemesini yaziciya taktigmizda, yazici bunun orijinal HP urunu olup olmadigim size 
bildirir. Baska bir HP yazicidan gikanlmis, dusuk seviyeli bir orijinal HP malzemesini 
yaziciniza takarsaniz, yazici bunu HP olmayan malzeme olarak bildirir. HP ozelliklerinin ve 
islevlerinin yeniden kullanilabilmesi igin malzemeyi kullanildigi yaziciya geri takin. 

HP olmayan sarf malzemeleri igin yaziciyi sifirlama 

HP urunu olmayan bir yazici kartusu taktigmizda, taktigmiz yazici kartusunun yanmdaki isik 
yanip soner ve Dikkat isigi yanar. Bu sarf malzemesini kullanarak yazdirma yapabilmeniz 



igin HP urunu olmayan bu malzemeyi taktigmiz ilk seferinde E3 (Seq) diigmesine basmaniz 
gerekir. Sarf malzemesi azaldiginda veya bosaldiginda durum gostergeleri bunu 
bildirmeyecektir. 
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DiKKAT 



Bu tur sarf malzemesi bosaldiginda yazici yazdirma islemini durdurmaz. Yazici bosalmis bir 
yazici kartusu ile yazdinrsa zarar gorebilir. Bkz. Hewlett-Packard sinirli garanti bildirimi ve 
Yazici Kartusu Sinirli Garanti Bildirimi . 



HP ihbar web sitesi 

Sarf malzemesi gostergeleri veya HP'nin HP Arag Kutusu yazici kartusunun HP urunu 
olmayan bir kartus oldugunu bildiriyorsa ve siz hakiki bir HP kartusu aldigmizi 
dusunuyorsaniz http://www.hp.com/go/anticounterfeit adresindeki ihbar web sitesini ziyaret 
edin. 
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Kartu§un Azaldigini Yoksay 



Bu nedir? 

HP Color LaserJet 2600n yazici bir kartustaki murekkep miktan azalmaya basladiginda SRF 
MLZ SiP iletisini, bir kartusu bittigi zaman ise SRF MLZ DEGiS. iletisini goruntuler. Baski 
kalitesinin en iyi diizeyde olmasi igin, SRF MLZ DEGiS. iletisi goruntulendiginde HP 
ilgili kartu§u degi§tirmenizi onerir Dusuk kalitede yazdirma yapan bir kartus bu noktada 
degistirildiginde, ortamm veya diger kartuslarm ziyan olmasi engellenmis olur. 

Kartusun Azaldigini Yoksay ozelligi yazicmin onerilen degistirme noktasma gelmis bir 
kartusu kullanarak yazdirmaya devam etmesine olanak verir. 



UYARI! Yoksay ozelligini kullanmak baski kalitesinde istenmeyen sonuglara ve belirli islevlerin 
(ornegin, kalan tonerle ilgili bilgi verme) kullanilamamasina neden olabilir. 



UYARI! Bir HP urunu Yoksay modunda kullanildiginda baskida veya sarf malzemelerinde meydana 

gelen bozukluklar, HP Yazici Kartusu Sinirli Garanti Bildirimi kosullan altinda, sarf 
malzemesinin uretiminde kullanilan malzeme veya isgilikten kaynaklanan bozukluk olarak 

gorulmez. Garanti ile ilgili bilgiler igin bkz. Yazici Kartusu Sinirli Garanti Bildirimi . 



Yapilandirma 

Kartusun Azaldigini Yoksay ozelligi yalnizca yazicmin kontrol paneli menusunden 
etkinlestirilebilir. 

1 ■ SiSTEM AYARI igin ana menuden § (Sag ok) dugmesine basin, sonra H (Seq) 
dugmesine basin. 

2- BASKI KALiTESi igin @ (Sag ok) dugmesine basin, sonra B (Sec) dugmesine basin. 

3- SRF MLZ DEGiS. igin ^ (Sag ok) dugmesine basin, sonra H (Seq) dugmesine basin. 

4- BiTERSE DVM ET igin S (Sag ok) dugmesine basin, sonra B (Seq) dugmesine basin. 

5- H (Seq) dugmesine basin. 

BiTTiGiNDE DUR ogesi segilirse, bir kartus onerilen degistirme zamanma ulastiginda yazici 
yazdirma islemini durdurur. BiTERSE DVM ET ogesi segilirse, bir kartus onerilen degistirme 
zamanma ulastiginda yazici yazdirma islemine devam eder. Varsayilan deger BiTTiGiNDE 
DUR olarak ayarlanmistir. 



Devamh gah§ma 

Yoksay islevi istendiginde etkinlestirilebilir veya devre disi birakilabilir, her kartus igin tekrar 
tekrar etkinlestirilmesi gerekmez. Bir kartus onerilen degistirme zamanma ulastiginda yazici 
yazdirmaya otomatik olarak devam eder. Bir kartus Yoksay modunda kullanilirken yazici 
SRF MLZ DEGiS. DEVAM ET SECiLDi iletisini goruntuler. Kartus yenisiyle degistirildiginde, 
baska bir kartus onerilen degistirme zamanma ulasana kadar Yoksay islevi devre disi kalir. 
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Yaziciyi temizleme 



Yazdirma islemi sirasinda, yazicimn iginde kagit, toner ve toz pargaciklan birikebilir. 
Zamanla bu birikim, toner lekeleri ve bulasma gibi baski kalitesi sorunlanna yol agabilir. 
Yazicimn bu tur sorunlan duzelten ve onleyen bir temizleme modu vardir. 



AaBbCc 
AaBbOc 
AaBbCc. 
.AaBbCc 
AaBbCc. 



AaBbCc 
AaBlq£c 
AaBt,Cc 
AaBbCc 
AaBbCc 



HP Arag Kutusu'nu kullanarak kayna§tiriciyi temizleme 

Not HP Arag Kutusu'nu kullanarak kaynastinciyi temizlemek igin asagidaki yordami uygulaym. 

Motoru temizlemek istiyorsaniz ve bilgisayarda HP Arag Kutusu uygulamasim 
desteklemeyen bir isletim sistemi varsa, CD-ROM'un kok konumundaki en son BeniOku 

dosyasina bakm veya su adresi ziyaret edin: http://www.hp.com/support/clj2600n. 

1 . Yazicimn agik ve Hazir durumda oldugundan emin olun. 

2. HP Arag Kutusu uygulamasim agin. 

3. Sorun Giderme sekmesinde Bakim'i ve Temizleme Sayfasi'ni, ardmdan Yazdir'i 
tiklatin. Yazici uzerinde bazi desenlerin oldugu bir sayfa yazdinr. 

4. Yazicida, Tepsi 2 veya istege bagli Tepsi 3'te yazdirma ortami varsa gikartm. 

5. Yazdinlan sayfayi gikartm ve yazdinlan taraf asagi bakacak sekilde Tepsi 2'ye veya 
istege bagli Tepsi 3'e yerlestirin. 




6. Bilgisayarda, Temizle dugmesine basin. 
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Yaziciyi ayarlama 



Yazici gesitli zamanlarda kendini otomatik olarak ayarlar. Ayarlan HP Arag Kutusu yoluyla 
yapabilirsiniz. 

Cevre kosullannin farkli olmasi veya yazici kartuslarimn eskimesi goruntu yogunlugunda 
dalgalanmalara neden olabilir. Yazici bunu goruntu tutarliligi denetimiyle duzeltir. Yazici en 
yuksek baski kalitesini saglamak igin kendi kendini otomatik olarak gesitli zamanlarda 
ayarlar. HP Arag Kutusu uygulamasim kullanarak da ayarlama yapabilirsiniz. 

Yazici ayar yapmak igin devam etmekte olan bir yazdirma isini yanda birakmaz. Ayar veya 
temizleme isleminden once, is tamamlanana kadar bekler. Yazici ayar yaparken, ayar igin 
gereken sure boyunca yazdirmayi duraklatir. 

Yaziciyi yazicidan ayarlama 

1 ■ Ayan yazicidan yapmak igin, ekranda SiSTEM AYARI iletisi goruntulenene kadar S 
(Sol ok) veya B (Sag ok) dugmesine basin. 

2- H (SEg) dugmesine basin. 

3- Ekranda BASKI KALiTESi iletisi goruntulenene kadar S (Sol ok) veya S (Sag ok) 
dugmesine basin. 

4- H (SEg) dugmesine basin. 

5- Ekranda RENGi KALiBRE ET iletisi goruntulenene kadar (Sol ok) veya @ (Sag ok) 
dugmesine basin. 

6- H (SEg) dugmesine basin. 

7- Ekranda SJMDi KALiBRE ET iletisi goruntulenene kadar 1] (Sol ok) veya § (Sag ok) 
dugmesine basin. 

8- B (SEg) dugmesine basin. 

9- SJMDi KALiBRE ET iletisini onaylamak igin 3 (SEg) dugmesine basin. 

Yaziciyi HP Arag Kutusu uygulamasindan ayarlama 

Not Bu yordam yalnizca Windows isletim sistemleri igindir. Macintosh kullanicilan yaziciyi 
yukandaki yordami kullanarak el ile ayarlamalidir. 

1 . Asagidaki yollardan birini kullanarak HP Arag Kutusu uygulamasim agin: 

• Masaustunde, HP Arag Kutusu simgesini gift tiklatin. 

Baslat menusunde Programlar'm HP ve HP Color LaserJet 2600n ogesinin 
uzerine gelin, ardmdan HP Color LaserJet 2600n Arag Kutusu ogesini tiklatin. 

2. Sorun Giderme sekmesin ve ardmdan ekranin sol tarafmda bulunan Sorun Giderme 
Araclari ogesini tiklatin. 

3. Ayar bolumunde SJMDi KALiBRE ET ogesini tiklatin. 
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Sorun gozme 



Buradaki sorun giderme bilgileri yazdirma ile ilgili sorunlan gozmenize yardimci olmak uzere 
duzenlenmistir. Asagidaki listeden genel konuyu veya sorun turunu segin. 

• Destek stratejisi 

• Sorun giderme sureci 

• Kontrol paneli mesajlan 

• Sikismalan giderme 

• Yazdirma sorunlan 

• Sorun giderme araclari 
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Destek stratejisi 



Bu aygit, bir yil sureli sinirli garantiye sahiptir. Garanti servis ve destek segenekleri, 
bulundugunuz ulkeye/bolgeye gore degisebilir. Baglanti bilgileri igin kutu iginde gelen destek 
brosurune bakm veya http://www.hp.com adresini ziyaret edin. 

Ek destek bilgilerini Servis ve destek bolumunde bulabilirsiniz. 
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Sorun giderme sureci 

Aygitla ilgili sorunlan gidermek igin sorun giderme denetim listesini kullanm. 



Sorun giderme denetim listesi 

Aygitla ilgili birsorunu gidermeye galisirken asagidaki adimlan izleyin. 



Adim 
numara 

SI 


Dogrulama adimi 


Olasi sorunlar 


Qozumler 


1 


Giic agik mi? 

Aygit toprakli bir 
elektrik prizine 
takildiginda, kontrol 
panelinde Hewlett- 
Packard yazisi 
gorunur, Hazir ve 
Dikkat isiklan yanip 
soner. Sonra kontrol 
panelinde 
Baslatihyor ve 
HAZIR ifadesi 
gorunur; bu sirada 
yalnizca yesil renkli 
isik yanar. 


Gug kaynagi, kablo, dugme 
veya sigortadaki bir hatadan 
dolayi gug gelmiyor. 


1. Aygitin prize takili 
oldugundan emin olun. 

2. Gug kablosunun bozuk 
olmadigindan ve agma/ 
kapama dugmesinin agik 
oldugundan emin olun. 

3. Aygiti dogrudan elektrik 
prizine veya farkli bir prize 
takarak gug kaynagmi 
denetleyin. 

4. Prizi kontrol edin veya 
galisip galismadigmdan 
emin olmak igin baska bir 
aygit baglaym. 


2 


Aygitin kontrol 
panelinde HAZIR 
ifadesi 

goruntuleniyor mu? 

Kontrol paneli 
herhangi bir hata 
mesaji 

goruntulenmeden 
galisiyor olmalidir. 


Kontrol panelinde bir hata 
goruntuleniyor. 


Hatayi duzeltmenize yardimci 
olacak genel mesajlarin listesi 
igin bkz. Kontrol paneli 
mesajlari. 

Hata devam ederse, 
HP Musteri Hizmetleri ile 
baqlanti kurun. HP Musteri 
Hizmetleri bolumune veya 
aygitin kutusunda gelen 
destek brosiirune bakin. 


3 


Bilgi sayfalari 
yazdinhyor mu? 

Bir Yapilandirma 
sayfasi yazdinn. 


Kontrol panelinde bir hata 
mesaji goruntuleniyor. 


Hatayi duzeltmenize yardimci 
olacak genel mesajlarin listesi 
icin bkz. Kontrol paneli 
mesajlari. 


Ortam, aygit kagit yolunda 
duzgun bir sekilde ilerlemiyor. 


Kagit yolunu temizleyin. 


Dusuk baski kalitesi. 


Bkz. Baski kalitesi ile ilqili 
sorunlar. 

Hata devam ederse, 
HP Musteri Hizmetleri ile 
baalanti kurun. HP Musteri 
Hizmetleri bolumune veva 
aygitin kutusunda gelen 
destek brosiirune bakin. 
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Adim 
numara 

SI 


Dogrulama adimi 


Olasi sorunlar 


Qdzumler 


4 


Aygit bilgisayardan 
yazdiriyor mu? 

Ag kablosunu veya 
USB kablosunu 
aygita ve bilgisayara 
baglayin. Bir sozcuk 
islemci uygulamayi 
kullanarak aygita bir 
yazdirma isi gonderin. 


Yazilim dogru yuklenmedi veya 
yazilim yukleme islemi 
sirasmda bir hata olustu. 


Aygit yazilimini kaldirin ve 
yeniden yukleyin. Dogru 
yukleme yordamini ve dogru 
baglanti noktasi ayarmi 
kullandigmizdan emin olun. 


Kablo dogru baglanmadi. 


Kabloyu yeniden baglayin. 


Yanlis birsurucu segildi. 


Uygun surucuyu segin. 


USB baglanti noktasina baska 
aygitlar bagli. 


Diger aygitlari gikarm ve 
yeniden yazdirmayi deneyin. 


Microsoft Windows'ta bir 
baglanti noktasi surucusuyle 
ilgili sorun var. 


Aygit yazilimini kaldirin ve 
yeniden yukleyin. Dogru 
yukleme yordamini ve dogru 
baglanti noktasi ayarmi 
kullandigmizdan emin olun. 


Hata devam ederse, HP Musteri Hizmetleri ile baglanti kurun. 
HP Musteri Hizmetleri bolumune veya ayaitin kutusunda aelen 
destek brosuriine bakin. 
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Kontrol paneli mesajlan 



Kontrol paneli mesajlannin buyuk bir bolumu, normal galisma sirasmda kullaniciya yol 
gostermek igindir. Kontrol paneli mesajlan gegerli islemin durumunu gosterir ve gerekirse 
ekranin ikinci satinnda sayfa sayismi belirtir. Aygit veriyi yazdinrken, kontrol paneli mesajlan 
bu durumu gosterir. Aynca, uyan mesajlan ve onemli hata mesajlan, islem yapmayi 
gerektiren durumlan gosterir. 



Uyan mesajlan 

Uyan mesajlan gegici olarak gorunur ve kullanicinm mesajlar ilgili bilgi almak uzere H (Seq) 

dugmesine basarak devam etmesini veya ® (i§ Iptal) dugmesine basarak isi iptal etmesini 
isteyebilir. Belirli uyanlar goruntulendiginde is tamamlanmayabilir veya baski kalitesi bundan 
etkilenebilir. Uyan mesaji yazdirmayla ilgiliyse ve otomatik devam ozelligi agiksa, uyan 
herhangi bir islem yapilmadan 10 saniye sureyle goruntulendikten sonra, aygit baski isini 
devam ettirmeyi dener. 



Uyan mesajlan 



Denetim masasi iletisi 


Aciklama 


Onerilen eylem 


lO.OOOx Srf mlz hatasi 


E-etiket okunamiyor veya yazici kartusu 
duzgun takilmami§. 


1. Yazici kartusunu gikartip yeniden 
takm. 

2. Aygiti kapatip agin. 

3. Sorun giderilmediyse kartusu 
degistirin. 


AYARLAR SiLiNDi 


Aygit i§ ayarlarini sildi. 


Uygun is ayarlarini yeniden girin. 


AYGIT HATASI 
Buna basin: [i/] 


Aygitta dahili bir hata olu§tu. 


H (Seq) dugmesine basarak yazdirma 
isine devam edin. 


Bellek yetersiz 
Buna basin: [✓] 


Aygit bellegi neredeyse tamamen doldu. 


Aygitin isi tamamlamasini bekleyin veya 
H (Seq) dugmesine basarak isi iptal edin. 

isi daha az sayfa igeren kuguk islere 
bolun. 


GEQERSiZ GiRiS 


Gegersiz veri veya yanit. 


Giri§i duzeltin. 


GEQERSiZ SURUCU 


Yanli§ yazici surucusunu 
kullaniyorsunuz. 


Aygitiniz igin dogru yazici surucusunu 
yeniden segin. 


iZiN VERiLMEYEN SARI 
iZiN VERiLMEYEN MAGENTA 
iZiN VERiLMEYEN CYAN 
iZiN VERiLMEYEN Si YAH 


HP tarafmdan uretilmeyen yeni birsarf 
malzemesi takildi. Bir HP sarf 

malzemesi takilana veya H (Seq) 
dugmesine basilana kadar bu dort 
mesajdan biri gorunur. 


Bir HP sarf malzemesi satin almis 
oldugunuza inaniyorsaniz, lutfen 
1-877-219-3183 numarali telefondan HP 
ihbar hattini arayin. HP urunu olmayan 
sarf malzemelerinin kullammindan 
kaynaklanan servis ve onarimlar HP 
garantisi kapsaminda olmayacaktir. 

Yazdirmaya devam etmek igin B (Seq) 
dugmesine basin. 
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Uyan mesajlan (devam) 



Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


Kagit ahnmadi 
Buna basin: [✓] 


Yazdirma motoru ortami alamadi. 


Tepsi 1'de ortamin tepsinin yeteri kadar 
igine yerlestirilmis oldugundan emin 
olun. Tepsi 2'de veya istege bagli 
Tepsi 3'te, kagit uzunluk kilavuzunun 
kullandiginiz ortam boyuna uygun 
konumda oldugundan emin olun. 

Ortami giris tepsisine yeniden yerlestirin 

ve 3 (Sec) dugmesine basarak 
yazdirma isine devam edin. 

Hata devam ederse, HP Musteri 
Hizmetleri ile baalanti kurun. HP Musteri 
Hizmetleri bolumune veya ayaitm 
kutusunda gelen destek bro§urune bakin. 


MOTOR iLT. 
HATASI 


Aygitta dahili bir iletisim hatasi olustu. 


Bu yalnizca bir uyan mesajidir. Cikti 
bundan etkilenebilir. 


Sikisma <> 

(<> sikismanin meydana geldigi yeri 
belirtir) 


Aygit bir sikisma oldugunu algiladi. 


Kontrol panelinde gosterilen bolgede 
siki§mi§ olan ortami gikarm. i§in 
yazdirilmasina devam edilir. Devam 
edilmiyorsa isi yeniden yazdirmayi 
deneyin. 


SRF MLZ DEGiS. 
DEVAM ET SECiLDi 


Bir sarf malzemesi azalmissa ve 
Gegersiz Kil komutu kullamlmissa, 
yazdirma kalitesi iyi olmayabilir. 


Azalan sarf malzemesini yenileyin. 


Onemli hata mesajlan 

Onemli hata mesajlan hertur hata durumunu gosterebilir. Aygiti kapatip agmak sorunu 
giderebilir. Onemli hata devam ederse aygitin servise ihtiyaci olabilir. 

Onemli hata mesajlan 


Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


50 FUZER HATASI 


Aygitta dahili birdonanim hatasi olustu. 


Aygiti kapatm, en az 25 dakika bekleyin 
ve tekrar galistinn. 

Birakim koruyucu kullaniliyorsa bunu 
devreden gikarm. Aygiti dogrudan 
duvardaki prize takin. Aygiti agmak igin 
agma/kapama dugmesini kullanm. 

Hata devam ederse, HP Musteri 
Hizmetleri ile baalanti kurun. HP Musteri 
Hizmetleri bolumune veya ayqitin 
kutusunda gelen destek brosiirune bakin. 
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Onemli hata mesajlari (devam) 



Denetim masasi iletisi 


Aciklama 


Onerilen eylem 


51 Lazer Hatasi 


Aygitta dahili birdonanim hatasi olustu. 


Agma/kapama dugmesini kullanarak 
gucu kapatin, en az 30 saniye bekleyin 
ve ardmdan gucu agip aygitm 
baslatilmasini bekleyin. 

Birakim koruyucu kullaniliyorsa bunu 
devreden gikarm. Aygiti dogrudan 
duvardaki prize takin. Aygiti agmak igin 
agma/kapama dugmesini kullanm. 

Hata devam ederse, HP Musteri 
Hizmetleri ile baalanti kurun. HP Musteri 
Hizmetleri bolumune veya ayaitm 
kutusunda gelen destek brosiiriine bakin. 


52 Taray. Hatasi 


Aygitta dahili birdonanim hatasi olustu. 


Agma/kapama dugmesini kullanarak 
gucu kapatin, en az 30 saniye bekleyin 
ve ardmdan gucu agip aygitm 
baslatilmasini bekleyin. 

Birakim koruyucu kullaniliyorsa bunu 
devreden gikarm. Aygiti dogrudan 
duvardaki prize takin. Aygiti agmak igin 
agma/kapama dugmesini kullanm. 

Hata devam ederse, HP Musteri 
Hizmetleri ile baalanti kurun. HP Musteri 
Hizmetleri bolumune veya ayqitm 
kutusunda gelen destek brosiiriine bakin. 


55.1 Hatasi 
59.A0 Hatasi 
54.1 C Hatasi 


Aygitta dahili birdonanim hatasi olustu. 


Agma/kapama dugmesini kullanarak 
gucu kapatin, en az 30 saniye bekleyin 
ve ardmdan gucu agip aygitm 
baslatilmasini bekleyin. 

Birakim koruyucu kullaniliyorsa bunu 
devreden gikarm. Aygiti dogrudan 
duvardaki prize takin. Aygiti agmak igin 
agma/kapama dugmesini kullanm. 

Hata devam ederse, HP Musteri 
Hizmetleri ile baalanti kurun. HP Musteri 
Hizmetleri bolumune veya ayaitm 
kutusunda gelen destek brosiirune bakin. 


57 Fan Arizasi 
Once kapa sonra ac. 


Aygitm dahili faniyla ilgili bir hata olustu. 


Agma/kapama dugmesini kullanarak 
gucu kapatin, en az 30 saniye bekleyin 
ve ardmdan gucu agip aygitm 
baslatilmasini bekleyin. 

Hata devam ederse, HP Musteri 
Hizmetleri ile baalanti kurun. HP Musteri 
Hizmetleri bolumune veya ayaitm 
kutusunda gelen destek brosiirune bakin. 
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Onemli hata mesajlari (devam) 



Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


79 Hatasi 

Aygiti kapatip agin. 


Aygitta dahili bir uretici yazilimi hatasi 
olustu. 


Agma/kapama dugmesini kullanarak 
gucu kapatin, en az 30 saniye bekleyin 
ve ardmdan gucu agip aygitin 
baslatilmasini bekleyin. 

Birakim koruyucu kullamliyorsa bunu 
devreden gikarm. Aygiti dogrudan 
duvardaki prize takin. Aygiti agmak igin 
agma/kapama dugmesini kullanm. 

Hata devam ederse, HP Musteri 
Hizmetleri ile baalanti kurun. HP Miisteri 
Hizmetleri bolumune veya ayaitm 
kutusunda gelen destek bro§urune bakin. 
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Siki§malan giderme 



Bazen kagit veya baska bir yazdirma ortami, baski isi sirasinda sikisabilir. Sikismalarm 
nedenlerinden bazilan asagidaki olaylardir: 

• Giris tepsileri hatali yuklendi veya tepsilerde fazla kagit var. 

• Tepsi 2 veya istege bagli Tepsi 3 yazdirma islemi sirasinda agildi. 

• Cikis alaninda gok fazla kagit birikti veya kagitlar gikis alanmi tikadi. 

• Kullanilan yazdirma ortami HP ozelliklerine uymuyor. Bkz. Yazdirma ortami ozellikleri . 

• Yazdirma ortamimn saklandigi yer fazla nemli veya fazla kuru. Bkz. Yazdirma ortami 
ozellikleri . 

Siki§ma durumunda bakilacak yerler 

Sikismalarm olusabilecegi bolumler sunlardir: 

• Yazicinin igi. Bkz. Yazici igindeki sikismalari giderme . 

• Giris alanlan. Bkz. Tepsi 2 veya istege bagli Tepsi 3'teki sikismalari gidermek icin . 

• Cikis alani. Bkz. Ost bolmedeki sikismalari gidermek icin . 

Asagidaki sayfalarda verilen yonergeleri kullanarak sikismanm yerini bulun ve sorunu 
giderin. Sikisma yeri belli degilse, oncelikle yazicinin igine bakm. 

Kagit sikismasindan sonra yazicida kagida yapismamis toner kalabilir. Bu sorun, birka? 
yaprak yazdinldiktan sonra kendiliginden gozumlenir. 

Asagidaki her bolum kagit sikismasmin olabilecegi bir alani belirtir. Sikismayi gidermek igin 
asagidaki adimlan uygulaym. Her zaman, sikisan kagidi her iki kosesinden tutun ve yavasga 
gekerek gikarm. 
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Yazici icindeki sikismalan giderme 



DiKKAT Bu bolgedeki kagit siki§malan tonerin kagida yapi§mamasina yol agabilir. Giysilerinize veya 

ellerinize toner bula§irsa, soguk suyla yikayin. (Sicak su, tonerin kuma§a nufuz etmesine 
neden olur.) 

1 . On kapagi agin. 




DiKKAT On kapagin ig tarafinda bulunan aktarma kayi§i iizerine herhangi bir §ey koymayin. 
Aksi takdirde yazici zarar gorebilir ve yazdirma kalitesi bozulur. 

2. Siki§an kagidi dikkatli bir §ekilde her iki ko§esinden tutun ve yava§ga gekerek gikann. 
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3. On kapagi kapatm. 




Tepsi 2 veya istege bagli Tepsi 3'teki siki§malan gidermek igin 

Tepsi 2 veya istege bagli Tepsi 3'teki sikismalan gidermeye galismadan once, yazici iginde 
herhangi bir sikisma varsa onu giderin. 

1 . Tepsi 2 veya istege bagli Tepsi 3'u yazicidan disan gekin. 



2. Sikisan kagidi dikkatli bir sekilde her iki kosesinden tutun ve yavasga gekerek gikartm. 

3. Tepsiyi tekrar yaziciya yerlestirin. 
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4. On kapagi agip kapatin. 




Ust bolmedeki siki§malari gidermek igin 

DiKKAT Bu bolgelerdeki kagit sikismalan kagitta toner yapismasina yol agabilir. Giysilerinize veya 
ellerinize toner bula§irsa, soguk suyla yikaym. (Sicak su, tonerin kuma§a nufuz etmesine 
neden olur.) 

1 . Siki§an kagidi dikkatli bir §ekilde her iki ko§esinden tutun ve ust bolmeden yavasga 
gekerek gikarm. 
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Yazdirma sorunlan 



Baski kalitesi ile ilgili sorunlar 

Bazen baski kalitesiyle ilgili sorunlar yasayabilirsiniz. Asagidaki bolumde verilen bilgiler, bu 
sorunlan tanimlamaniza ve gidermenize yardimci olur. 

Baski kalitesini artirma 

Baski kalitesi ile ilgili sorunlarm olusmamasi icin baski kalitesi ayarlarmi kullanm. 
Baski kalitesi ayarlarmi ogrenme 

Baski kalitesi ayarlan, baskmm sayfada agik veya koyulugunu ve grafiklerin yazdinlma stilini 
etkiler. Baski kalitesi ayarlarmi, belirli birortam turune yazdirma yaparken baski kalitesini en 
iyi hale getirmek igin de kullanabilirsiniz. 

Aygit ozelliklerindeki ayarlan yazdirdigmiz is turlerine uygun sekilde degistirebilirsiniz. Yazici 
surucunuze bagli olarak asagidaki ayarlar kullanilabilir: 

• 600 dpi 

• Ozel: Bu ayar varsayilan ayarla ayni gozunurlukte yazdinr, ancak olgek duzeylerini 
degistirebilirsiniz. 

Not Qozunurlugun degistirilmesi metninizin bigimlendirmesini degistirebilir. 

Baski kalitesi ayarlarmi gecici olarak degistirme 

Baski kalitesi ayarlarmi yalnizca gegerli yazilim programi igin degistirmek isterseniz, 
yazdirma igin kullandigmiz programm Yazdirma Ayan menusunden ozellikleri a?m. 

Baski kalitesi ayarlarmi turn isleri etkileyecek sekilde degistirmek icin 

Not Macintosh yonergeleri konusunda daha fazla bilgi icin bkz. Yazici surucusu ayarlanna erisme . 

Windows 98, Windows 2000 ve Windows Me i?in: 

1. Windows sistem tepsisinde, Baslat'i tiklatm, Ayarlar'i segin, ardmdan Yazicilar'i tiklatm. 

2. Aygit simgesini sag tiklatm. 

3. Ozellikler'i tiklatm (Windows 2000'de Yazdirma Tercihleri'ni de tiklatabilirsiniz). 

4. Ayarlan degistirin ve Tamam'i tiklatm. 
Windows XP igin: 

1 . Windows sistem tepsisinde, Baslat'i tiklatm, Denetim Masasi'ni segin, ardmdan Yazici 
ve Fakslar'i tiklatm. 

2. Aygit simgesini sag tiklatm. 

3. Ozellikler'i veya Yazdirma Tercihleri'ni tiklatm. 

4. Ayarlan degistirin ve Tamam'i tiklatm. 
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Yazdirma hatalanni tanimlama ve duzeltme 

Baski kalitesi sorunlanni gidermek igin bu bolumde yer alan denetim listesini ve baski 
kalitesi sorunlan ile ilgili tabloyu kullanin. 

Baski kalitesi denetim listesi 

Genel baski kalitesi sorunlan asagidaki denetim listesi izlenerek gozumlenebilir: 

1 . Kullandigmiz kagit veya yazdirma ortamimn belirtilen ozellikleri tasidigindan emin olun. 
Genel olarak puruzsuz kagitlar daha iyi sonug verir. 

2. Etiket, asetat, parlak kagit veya antetli kagit gibi ozel ortamlar kullaniyorsaniz, ture gore 
yazdirma islemi yaptigmizdan emin olun. 

3. Aygittan bir Yapilandirma sayfasi ve Sarf Malzemeleri Durumu sayfasi yazdinn. Bkz. 

Ozel sayfalar . 

• Sarf malzemelerinin az veya bos olup olmadigim denetlemek igin Sarf Malzemeleri 
Durumu sayfasina bakm. HP urunu olmayan yazici kartuslan hakkmda bilgi verilmez. 

• Sayfalar duzgun yazdinlmiyorsa, sorun donanimdan kaynaklaniyordur. HP Musteri 
Hizmetleri ile baglanti kurun. HP Musteri Hizmetleri bolumune veya aygit kutusuyla 
birlikte gelen brosure bakm. 

4. HP Arag Kutusu uygulamasindan bir Deneme sayfasi yazdinn. Sayfa yazdinliyorsa, 
sorun yazici surucusundedir. 

5. Farkli bir programdan yazdirmayi deneyin. Sayfalar duzgun yazdinlirsa, sorun yazdirma 
islemini yaptigmiz programdan kaynaklaniyordur. 

6. Bilgisayan ve aygiti yeniden baslatin, ardindan yeniden yazdirmayi deneyin. Sorun 
devam ediyorsa, asagidaki segeneklerden birini segin: 

• Sorun yazdirilan turn sayfalan etkiliyorsa bkz. Genel baski kalitesi sorunlan . 

• Sorun yalnizca renkli yazdirilan sayfalan etkiliyorsa bkz. Renkli belgelerle ilgili 
sorunlan gozme . 



Genel baski kalitesi sorunlan 

Asagidaki ornekler, aygittan kisa kenan onde olacak sekilde gegmis, letter boyutunda kagidi 
gosterir. Bu ornekler, renkli veya yalnizca siyah beyaz da olsa, yazchrdiginiz turn sayfalan 
etkileyen sorunlan gosterir Asagidaki konularda, bu orneklerin her birinin olasi nedenlerine 
ve gozumlerine yer verilir. 
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Sorun 

Baski fazla soluk tonda veya 
silik. 



Aa 


Cc 


Aa 


Cc 


Aa 


Cc 


Aa 


Cc 


Aa 


Cc 



Nedeni 

Ortam, HP ozelliklerine uygun 
olmayabilir. 



Bir veya daha fazla yazici 
kartusunda murekkep duzeyi 
azalmis olabilir. HP urunu 
olmayan yazici kartuslan 
kullamyorsaniz, aygitin kontrol 
panelinde veya HP Arag 
Kutusu'nda herhangi bir mesaj 
goruntulenmez. 



Qoziim 

HP ozelliklerine uygun ortam 
kullanm. 



Azalan yazici kartuslarim 
degistirin. Bkz. Yazici 
kartuslarim deqistirme . 

Yazici kartuslarinin higbirinde 
murekkep az degilse veya 
higbir kartus bos degilse, yazici 
kartuslarim birer birer gikarm 
ve her birinin toner silindirini 
gozden gegirerek zarar gorup 
gormediklerine bakm. Zarar 
gormusse, yazici kartusunu 
degistirin. 



Kalan kullanim omrunu 
ogrenmek igin Sarf Malzemeleri 
Durumu sayfasini yazdirin. 
Bkz. Sarf Malzemeleri Durumu 
savfasi . 



Toner lekeleri goruluyor. 



AaBbGc 
AgBbCG 
AaBbCc. 
AaBbCc 
AaBbCc. 



Ortam, HP ozelliklerine uygun 
olmayabilir. 



HP ozelliklerine uygun ortam 
kullanm. 



Kagit yolunun temizlenmesi 
gerekiyor olabilir. 



Kagit yolunu temizleyin. 
HP Arag Kutusu gevrimigi 
Yardimi'na bakm. 



Bosluklar var. 



AabbCc 
AaBbCc 
AabbCc 
AcBbCc 
AaBbCc 



Tek bir yazdirma ortami 
sayfasinda hata olabilir. 



isi yeniden yazdirmayi deneyin. 



Kagidm nem igerigi dengesiz 
dagilmis veya kagit uzerinde 
nemli bolgeler bulunuyor olabilir. 



Farkli bir kagit (ornegin, renkli 
lazer yazicilar igin tasarlanmis 
yuksek kaliteli kagit) deneyin. 



Paketteki turn kagitlar 
kusurludur. Uretim sirasmda 
olan bazi durumlardan dolayi 
bazi bolgeler toneri kabul 
etmeyebilir. 



Farkli bir kagit (ornegin, renkli 
lazer yazicilar igin tasarlanmis 
yuksek kaliteli kagit) deneyin. 
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Sorun 

Sayfa uzerinde dikey seritler 
veya kalin gizgiler gorunuyor. 



AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 



Nedeni 

Bir veya daha fazla yazici 
kartusunda murekkep duzeyi 
azalmis veya kartuslar bozuk 
olabilir. HP urunu olmayan 
yazici kartusu kullaniyorsaniz, 
aygitin kontrol panelinde veya 
HP Arag Kutusu'nda herhangi 
bir mesaj goruntulenmez. 



Qdzum 

Azalan yazici kartuslarim 
degistirin. 



Sayfa zeminindeki toner 
golgelemesi istenmeyen 
miktarda. 



AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 



Ortam, HP ozelliklerine uygun 
olmayabilir. 



Daha hafif baska bir kagit 
kullanin. 



Qok kuru (az nemli) ko§ullar 
zemindeki golge miktarini 
artirabilir. 



Aygitin bulundugu ortamdaki 
ko§ullari denetleyin. 



Bir veya daha fazla yazici 
kartu§unda murekkep duzeyi 
azalmi§ olabilir. HP urunu 
olmayan yazici kartu§lari 
kullaniyorsaniz, aygitin kontrol 
panelinde veya HP Arag 
Kutusu'nda herhangi bir mesaj 
goruntulenmez. 



Azalan yazici kartuslarim 
degistirin. 



Ortama toner bulasiyor. 



AaBbQc 
AaBlq£c 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 



Ortam, HP ozelliklerine uygun 
olmayabilir. 



HP ozelliklerine uygun ortam 
kullanin. 



Kagidm on kenarina toner 
bulasmissa, ortam kilavuzlari 
kirli demektir veya yazdirma 
yolunda madde birikmistir. 



Ortam kilavuzlarmi ve kagit 
yolunu temizleyin. 



Tonere dokunuldugunda 
kolayca bula§iyor. 




Aygit, yazdirmak istediginiz 
ortam turunde yazdirmaya 
ayarli degil. 



Yazici surucusunden Kagit 
sekmesini segin ve Turu 
ayarmi yazdirdiginiz ortamin 
turune ayarlayin. Agir kagit 
kullaniyorsaniz yazdirma hizi 
dusebilir. 



Ortam, HP ozelliklerine uygun 
olmayabilir. 



HP ozelliklerine uygun ortam 
kullanin. 



Kagit yolunun temizlenmesi 
gerekiyor olabilir. 



Aygiti temizleyin. 
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Sorun 


Nedeni 


Cozum 


K 
e 


[agidin yazdirilan tar 
sit aralikli gizgiler ok 

AaBbC£~ 

AaBbCc_ 

AaBbCf* 

AaBbCc. 

AaBbC^ 


afinda 
isuyor. 


Aygit, yazdirmak istediginiz 
ortam turunde yazdirmaya 
ayarli degil. 


Yazici surucusunden Kagit 
sekmesini segin ve Turu 
yazdirdiginiz kagidin turune 
ayarlaym. Agir kagit 
kullaniyorsaniz yazdirma hizi 
dusebilir. 


ig kisimlara toner bulasmis 
olabilir. 


Sorun, genellikle birkag sayfa 
daha yazdirildiktan sonra kendi 
kendine duzelir. 


Kagit yolunun temizlenmesi 
gerekiyor olabilir. 


Aygiti temizleyin. 




Fuzer zarar gormiis veya 
kirlenmis olabilir. 


HP Arag Kutusu'ndaki 
yonergeleri izleyerek temizleyin. 

HP Musteri Hizmetleri ile 
baalanti kurun. HP Musteri 
Hizmetleri bolumune veva 
aygitin kutusunda gelen destek 
bro§urune bakm. 


Bir yazici kartusunda sorun 
olabilir. 


Hangi kartusta sorun oldugunu 
anlamak igin HP Arag 
Kutusu'ndan PQ tani sayfasini 
yazdirin. 


Kagidin yazdinlmayan 
tarafmda esit araliklarla gizgiler 
olusuyor. 


ig kisimlara toner bulasmis 
olabilir. 


Sorun, genellikle birkag sayfa 
daha yazdirildiktan sonra kendi 
kendine duzelir. 








Kagit yolunun temizlenmesi 
gerekiyor olabilir. 


Aygiti temizleyin. 


+~ 




Fuzer zarar gormus veya 
kirlenmis olabilir. 


HP Arag Kutusu'ndaki 
yonergeleri izleyerek temizleyin. 

HP Musteri Hizmetleri ile 
baalanti kurun. HP Musteri 
Hizmetleri bolumune veya 
aygitin kutusunda gelen destek 
brosiiriine bakm. 


k 


'azdirilan sayfada be 
arakterler goruluyor. 


zuk 


Ortam, HP ozelliklerine uygun 
olmayabilir. 


Renkli lazer yazicilar igin 
tasarlanmis yuksek kaliteli 
kagit gibi farkli bir kagit kullanm. 


AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 


Karakterler dalgali birgorunum 
veriyorsa lazer tarayicinm 
servise gereksinimi olabilir. 


Yap i land irma sayfasi 
yazdirarak sorunun burada da 
olup olmadigina bakm. Sorun 
varsa, HP Musteri Hizmetleri ile 
baalanti kurun. HP Musteri 
Hizmetleri bolumune veya 
aygitin kutusunda gelen destek 
brosiiriine bakm. 
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Sorun 


Nedeni 


Qoziim 


V 
d 


azdinlan sayfa kivn 
algali bir hale geliyo 

AaBbC^ 

AaBbC^ 
AaBbC^ 


iyor veya 
'. 


Aygit, yazdirmak istediginiz 
ortam turunde yazdirmaya 
ayarli degil. 


Yazici surucusunden Kagit 
sekmesini segin ve Turu 
yazdirdiginiz kagidin turune 
ayarlaym. Agir kagit 
kullaniyorsaniz yazdirma hizi 
du§ebilir. 


Ortam, HP ozelliklerine uygun 
olmayabilir. 


Renkli lazer yazicilar igin 
tasarlanmis yuksek kaliteli 
kagit gibi farkli bir kagit kullanm. 


Yuksek sicaklik ve nem, 
kagidin kivnlmasina yol agabilir. 


Aygitin bulundugu ortamdaki 
kosullari denetleyin. 


Y 
r 


azdinlan sayfada m 
ssimler yamuk gikiyc 

AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 

AaBbCc 
AaBbCc 


etin veya 
r. 


Ortam dogru yerlestirilmemis 
olabilir. 


Kagit veya diger ortamlarm 
dogru yerle§tirildiginden ve 
ortam kilavuzlannin kagit 
yiginini fazla 

siki§tirmadigindan ya da gok 
gevsek olmadigindan emin 
olun. Bkz. Tepsilere ortam 
yerlestirme. 


Ortam, HP ozelliklerine uygun 
olmayabilir. 


Renkli lazer yazicilar igin 
tasarlanmis yuksek kaliteli 
kagit gibi farkli bir kagit kullanm. 


V 

V 


azdinlan sayfada bi 
eya katlanmalar var. 

AaBbCc 
AaBbCc 
AaBibCc 
AaBbCc 
AaBbCc 


rusmalar 


Ortam dogru yerlestirilmemis 
olabilir. 


Ortam in dogru 
yerlestirildiginden ve ortam 
kilavuzlannin kagit yiginini 
fazla sikistirmadigindan ya da 
gok gevsek olmadigindan emin 
olun. Bkz. Tepsilere ortam 
yerlestirme. 

Gin's tepsisindeki kagit yiginini 
ters gevirin veya kagidi gin's 
tepsisinde 180° dondurmeyi 
deneyin. 




Ortam, HP ozelliklerine uygun 
olmayabilir. 


Renkli lazer yazicilar igin 
tasarlanmis yuksek kaliteli 
kagit gibi farkli bir kagit kullanm. 


Yazdirilan karakterlerin 
etrafmda toner var. 


Ortam dogru yerlestirilmemis 
olabilir. 


Tepsideki kagitlan ters gevirin. 




it 

AaBbCc 
^AaBbCc 




Karakterlerin gevresine fazla 
miktarda toner yayilmissa, 
kagidin 6z direnci yuksek 
olabilir. 


Renkli lazer yazicilar igin 
tasarlanmis yuksek kaliteli 
kagit gibi farkli bir kagit kullanm. 
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Sorun 


Nedeni 


Qoziim 


Sayfanin ustunde gikan 
goruntu (siyah) sayfanin altma 
kadar tekrarlaniyor (gri alanda). 


Yazilim ayarlan, goruntu 
yazdirmayi etkilemis olabilir. 


Yazilim programmizi 
kullanarak, tekrarlanan 
goruntunun bulundugu alanm 
tonunu (koyulugunu) degistirin. 

Yazilim programmizi 
kullanarak, daha agik 
goruntuyu once yazdirmak igin 
sayfayi 180° dondurun. 




AaBbCc 












Yazdinlan goruntulerin sirasi 
yazdirmayi etkilemis olabilir. 


Goruntulerin yazdirilma sirasini 
degistirin. Ornegin, kagidm ust 
kismina daha agik goruntuyu, 
alt kismina ise daha koyu 
goruntuyu yerlestirin. 








Elektrik voltajmdaki bir 
dalgalanma aygiti etkilemis 
olabilir. 


Baski isinde hata sonradan 
olusuyorsa, aygiti kapatip 10 
dakika sonra agarak baski isini 
yeniden baslatin. 



Renkli belgelerle ilgili sorunlan gozme 

Bu bolumde, renkli yazdinrken ortaya gikabilecek sorunlar agiklanmaktadir. 



Sorun 


Nedeni 


Qoziim 


Beige renkli basilmasi 
gerekirken siyah beyaz olarak 
basiliyor. 


Programinizda veya yazici 
surucunuzde renkli mod 
segilmemis. 


Gri tonlama modu yerine renkli 
modu segin. 








Programda dogru yazici 
surucusii segilmemi§ olabilir. 






AaBbCc 




Dogru yazici surucusunu segin. 




AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 




Aygit dogru yapilandinlmamis 
olabilir. 


Bir Yapilandirma sayfasi 
yazdirin. Yapilandirma 
sayfasinda higbir renk yoksa, 
HP Musteri Hizmetleri ile 
baqlanti kurun. HP Musteri 
Hizmetleri bolumune veva 
aygitin kutusunda gelen destek 
bro§urune bakm. 
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Sorun 

Bir veya birkag renk hig 
yazdinlmiyor veya dogru 
yazdinlmiyor. 



AaBbCcr 

AaBbCc 

AaBDCc 

A^BbCc 

XaBbCc 



Nedeni 

Yazici kartuslarimn uzerinde 
koruyucu bant olabilir. 



Ortam, HP ozelliklerine uygun 
olmayabilir. 



Aygit gok nemli kosullarda 
galisiyor olabilir. 



Bir veya daha fazla yazici 
kartusunda murekkep duzeyi 
azalmis olabilir. HP urunu 
olmayan yazici kartuslan 
kullaniyorsaniz, aygitin kontrol 
panelinde veya HP Arag 
Kutusu'nda herhangi bir mesaj 
goruntulenmez. 



Kontrol paneli gegersiz kilmaya 
ayarlanmis. 



Qoziim 

Yazici kartuslarindaki koruyucu 
band in tarn olarak 
gikarildigindan emin olun. 



Renkli lazer yazicilar igin 
tasarlanmis yuksek kaliteli 
kagit gibi farkli bir kagit kullanm. 



Aygitin kullanildigi ortamin izin 
verilen nem araliginda 
oldugundan emin olun. 



Azalan yazici kartu§larini 
degi§tirin. 



Murekkep miktari azalmi§ veya 
bo§almi§ yazici kartu§larini 
degi§tirin. 



Tutarsiz yazdirilan renge ait 
yazici kartu§unu gikarm ve 
yeniden takin. 



Yeni bir yazici kartu§u 
takildiktan sonra bir renk 
tutarsiz bir sekilde yazdiriliyor. 



AaBbCc 

AaBbCc 



AaBbCc 



Baska bir yazici kartusu 
azalmi§ olabilir. HP urunu 
olmayan bir yazici kartusu 
kullaniyorsaniz, murekkep 
duzeyi diisiik veya bosalmis 
olabilir. Ancak bu duruma iliskin 
higbir uyan veya bilgi verilmez. 



Kontrol paneli gegersiz kilmaya 
ayarlanmis. 



Murekkep miktari azalmis veya 
bosalmis yazici kartuslarim 
degistirin. 



Yazdirilan sayfadaki renkler 
ekranda gorundukleri gibi degil. 



Bilgisayar monitorunuzdeki 
renkler yazici giktismdaki 
renklerden farkli olabilir. 



Yazici surucusunun Renk 
sekmesinde Ekran E§leme'yi 

segin. 



AoBbCc 
AoBbCc 
AaBbCc 
AoBbCc 
AoBbCc 



AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 



Ekrandaki gok agik veya gok 
koyu renkler yazdirilmiyorsa, 
yazilim programimz gok agik 
renkleri beyaz, gok koyu 
renkleri ise siyah olarak 
algiliyor olabilir. 



Mumkunse gok agik veya gok 
koyu renkler kullanmayin. 



Ortam, HP ozelliklerine uygun 
olmayabilir. 



Renkli lazer yazicilar igin 
tasarlanmis yuksek kaliteli 
kagit gibi farkli bir kagit kullanm. 
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Sorun 


Nedeni 


Qoziim 


V 
r 


azdirilan renkli sayf; 
snkler tutarsiz. 

AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 


adaki 


Ortam gok puruzlu olabilir. 


Renkli lazeryazicilarigin 
uretilen yuksek kaliteli kagit gibi 
puruzsuz bir kagit veya 
yazdirma ortami kullanin. 
Genel olarak, daha puruzsuz 
ortamlar daha iyi sonug verir. 



Ortam i§leme sorunlan 

Aygitta ortam isleme konusunda sorunlar oluyorsa bu bolumdeki bilgileri kullanin. 
Yazdirma ortami ile ilgili yonergeler 

• En iyi sonucu elde etmek igin, kagidin kaliteli oldugundan, uzerinde kesik, delik, yirtik, 
leke, noktacik, pargacik, toz, kinsiklik, bosluk, zimba bulunmadigmdan ve kenarlannin 
kivnlmi§ veya bukulmu§ olmadigmdan emin olun. 

• En iyi kalitede renkli yazdirmak igin, puruzsuz turde bir kagit kullanin. Genel olarak, 
daha puruzsuz ortamlar daha iyi sonug verir. 

• Yerlestirdiginiz kagidin turunden (ornegin, bond mu yoksa geri donusturulmus kagit mi 
oldugundan) emin degilseniz, kagit ambalajmdaki etiketi kontrol edin. 

• Yalnizca murekkep puskurtmeli yazicilar igin tasarlanmis ortamlari kullanmayin. Renkli 
LaserJet yazicilar igin tasarlanmis ortamlar kullanin. 

• Bazi termografi turlerinde kullanilan, dusuk sicaklikta murekkep kullanilarak yazdinlmis 
antetli kagitlan kullanmayin. 

• Cikmtili veya kabartmali antetli kagit kullanmayin. 

• Aygit, toneri ortama kaynastirmak igin isi ve basing kullanir. Renkli kagitlarda veya 
onceden basili formlarda bu fuzer sicakligi (210°C veya 410°F ve 0,2 saniye) ile uyumlu 
murekkep kullanildigindan emin olun. 

Bu yonergelere dikkat edilmemesi durumunda sikisma olabilir veya aygit zarar gorebilir. 
Yazdirma ortami sorunlanni gozme 

Asagidaki kagit sorunlan baski kalitesinde sapmalara, kagit sikismasina ve hatta aygitm 
zarar gormesine neden olabilir. 
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Sorun 


Nedeni 


Qoziim 


Baski kalitesi dusuk veya toner 
yapismiyor 


Kagitgok nemli, gok puruzlu, 
gok agir, gok puruzsuz veya 
kabartmali ya da bozuk bir 
kagit destesinden alinmi§. 


Yazici surucusunde uygun 
ortam turunun segildiginden 
emin olun. 

Baska turde, 100-250 
Sheffield, % 4 - 6 nem igerikli 
kagit kullanmayi deneyin. 


Eksiklikler, sikisma veya 
kivrilma. 


Kagit dogru sekilde 
saklanmamis olabilir. 


Kagidi duz olarak, nem 
gegirmeyen ambalajinda 
saklayin. 


Kagidin birtarafi digerinden 
farkh. 


Kagidi ters gevirin. 


Cok fazla kivrilma 


Kagit gok nemli, gren yonu 
yanhs veya gren yapisi eksik. 


Yazici surucusunde uygun 
ortam turunun segildiginden 
emin olun. 

Yeni veya farkh bir paketten 
aldiginiz ortama yazdirmayi 
deneyin. 

Uzun grenli kagit kullanm. 


Kagidin birtarafi digerinden 
farkh. 


Kagidi ters gevirin. 


Sikisma, yazici zarargormus 


Kagitta kesikler veya delikler 
var. 


Kesik veya delik olmayan kagit 
kullanm. 


Beslemeyle ilgili sorunlar 


Kagidin kenarlari duzgun degil. 


Renkli lazer yazicilar igin 
uretilmis yuksek kaliteli kagit 
kullanm. 


Kagidin birtarafi digerinden 
farkh. 


Kagidi ters gevirin. 


Kagitgok nemli, gok puruzlu, 
gok agir veya gok puruzsuz, 
gren yonu yanhs veya gren 
yap is i eksik, kabartmali ya da 
bozuk bir kagit destesinden 
alinmis. 


Baska turde, 100-250 
Sheffield, % 4 - 6 nem igerikli 
kagit kullanmayi deneyin. 


Uzun grenli kagit kullanm. 


Baski egri (yamuk) 


Ortam kilavuzlari dogru 
ayarlanmamis olabilir. 


Giris tepsisinden turn ortamlan 
gikarin, yigini duzeltin ve 
ortami giris tepsisine yeniden 
yerlestirin. Ortam kilavuzlarini, 
kullandigmiz ortamm 
genisligine ve uzunluguna gore 
ayarlaym ve yeniden 
yazdirmayi deneyin. 
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Sorun 


Nedeni 


Qoziim 


Bir seferde birden fazla sayfa 
besleniyor. 


Ortam tepsisi asm yuklenmis 
olabilir. 


Tepsiden ortamin bir kismini 
gikann. Bkz. Tepsilere ortam 
yerlestirme. 


Ortam kirismis, katlanmis veya 
zarar gormus olabilir. 


Ortamin kinsmamis, 
katlanmamis veya zarar 
gormemis oldugundan emin 
olun. Yeni veya farkli bir 
paketten aldiginiz ortama 
yazdirmayi deneyin. 


Aygit, ortam giris tepsisinden 
ortami gekmiyor. 


Aygit, elle besleme modunda 
olabilir. 


• Aygitin kontrol paneli 
ekraninda ELLE BESL. 
goruntuleniyorsa, isi 

yazdirmak igin H (Seq) 
dugmesine basin. 

• Aygitin elle besleme 
modunda olmadigindan 
emin olun ve isinizi 
yeniden yazdirm. 


Ortam tepsisi asm yuklenmis 
olabilir. 


Tepsiden ortamin bir kismini 
cikarin. Bkz. Tepsilere ortam 
yerlestirme. 


Tepsi 2 veya istege bagli 
Tepsi 3'teki kagit uzunlugu 
ayarlama denetimi ortam 
boyutunu gegecek sekilde 
ayarlanmis. 


Kagit uzunlugunu ayarlama 
denetimini dogru uzunlukta 
ayarlaym. 


Alma silindiri kirli veya zarar 
gormus olabilir. 


HP Musteri Hizmetleri ile 
baqlanti kurun. HP Musteri 
Hizmetleri bolumune veva 
aygitin kutusunda gelen destek 
brosiiriine bakm. 



Performans sorunlan 

Sayfalar aygittan higbir §ey yazdinlmadan gikiyorsa veya aygit higbir sayfayi yazdirmiyorsa, 
bu bolumdeki ipuglanndan yararlanm. 



Sorun 


Nedeni 


Qoziim 


Sayfalar yazdiriliyor, ancak 
tamamen bos gikiyor. 


Yazici kartuslarimn uzerinde 
koruyucu bant hala duruyor 
olabilir. 


Yazici kartuslarindaki koruyucu 
band in tarn olarak 
gikarildigindan emin olun. 


Belgede bos sayfalar olabilir. 


Turn sayfalarda igerik bulunup 
bulunmadigmi gormek igin 
yazdirdiginiz belgeyi kontrol 
edin. 


Aygit arizali olabilir. 


Aygiti denetlemek igin bir 
Yapilandirma sayfasi yazdirm. 
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Sorun 


Nedeni 


Qoziim 


Sayfalar gok yavas yazdinliyor. 


Agir ortam turleri baski isini 
yavaslatabilir. 


Farkli bir ortam turune yazdinn. 




Karmasik igerigin bulundugu 
sayfalann yazdinlmasi daha 
uzun surer 


Baski kalitesinin en iyi duzeyde 
olmasi igin, fuzerayan geregi 
daha yavas bir yazdirma 
yapiliyor olabilir. 


Sayfalar yazdinlamadi. 


Aygit, ortami dogru alamiyor 
olabilir. 


Bkz. Ortam isleme sorunlari. 




Aygitta ortam sikisiyor. 


Sikismayi giderin. 




USB kablosu bozuk veya dogru 
takilmamis olabilir. 


• USB kablosunu iki 
ucundan da gikann ve 
yeniden takin. 

Daha once yazdinlmis bir 
isi yazdirmayi deneyin. 

• Farkli bir USB kablosu 
kullanmayi deneyin. 




Bilgisayarinizda baska aygitlar 
galisiyor. 


Aygit, bir USB baglanti 
noktasini paylasmiyor olabilir. 
Aygitla ayni baglanti noktasma 
bagli harici birsabit surucii 
veya ag anahtar kutusu varsa, 
diger aygit engelliyor olabilir. 
Aygiti baglayip kullanmak igin, 
diger aygitin baglantismi 
kesmeniz veya bilgisayarda iki 
USB baglanti noktasi 
kullanmaniz gerekir. 
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Sorun giderme araglari 



Bu bolumde, aygitinizdaki sorunlan gozmenize yardimci olacak araglar tamtilmaktadir. 



Aygit sayfalari ve raporlari 

Bu bolumde, aygittaki sorunlara tani koymaniza ve gozmenize yardimci olacak sayfalar ve 
raporlar anlatilmaktadir. 

Deneme sayfasi 



Deneme sayfasmi yazdirmak igin yazicmin kontrol panelinde S (Sol ok) ve @ (Sag ok) 
dugmelerine ayni anda basin. Bu sayfayi HP Arag Kutusu'ndan da yazdirabilirsiniz. 

Yapilandirma sayfasi 

Yapilandirma sayfasi yazicmin gegerli ayarlanni ve ozelliklerini listeler. Yapilandirma 
sayfasmi yazicidan veya HP Arag Kutusu'ndan yazdirabilirsiniz. Yapilandirma sayfasmi 
yazicidan yazdirmak igin asagidaki adimlari uygulayin. 



1 ■ RAPORLAR menusunu segmek igin, B (Sol ok) veya EE (Sag ok) dugmesine basin. 



^- 59 (Seq) dugmesine basin. 

3- YAPILANDIRMA RAP ogesini segmek igin, S (Sol ok) veya @ (Sag ok) dugmesine 
basin. 

4- Yapilandirma sayfasmi yazdirmak igin, H (Seq) dugmesine basin. 
Yapilandirma sayfasi hakkinda daha fazla bilgi igin bkz. Yapilandirma sayfasi . 

Sarf Malzemeleri Durumu sayfasi 

Sarf Malzemeleri Durumu sayfasmda HP yazici kartuslarimn kalan kullamm suresi 
belirtilmektedir. Aynca; kalan tahmini sayfa sayisi, yazdirilan sayfa sayisi ve sarf 
malzemeleri ile ilgili diger bilgiler bulunur. Sarf Malzemeleri Durumu sayfasmi aygittan veya 
HP Arag Kutusu'ndan yazdirabilirsiniz. Sayfayi aygittan yazdirmak igin asagidaki adimlari 



1 ■ RAPORLAR ogesini segmek igin, § (Sol ok) veya EH (Sag ok) dugmesine basin. 



^- 59 (Seq) dugmesine basin. 

3- SARF MLZMLR DRM ogesini segmek igin, S (Sol ok) veya § (Sag ok) dugmesine 
basin. 

4- Sarf Malzemeleri Durumu sayfasmi yazdirmak igin, 3 (Seq) dugmesine basin. 

Sarf Malzemeleri Durumu sayfasi hakkinda daha fazla bilgi igin bkz. Sarf Malzemeleri 
Durumu sayfasi . 

HP Arag Kutusu 

HP Arag Kutusu, sorun giderme gorevlerinde kullanabileceginiz bir Web uygulamasidir. 



izleyin. 
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HP Arag Kutusu uygulamasini goruntuleyebilmek igin 

Asagidaki yollardan birini kullanarak HP Arag Kutusu uygulamasini agin: 

• Windows masaustunde HP Arag Kutusu simgesini gift tiklatm. 

• Windows Baslat menusunde, Programlar'i (Windows XP'de Turn Programlar), HP'yi, 
HP Color LaserJet 2600n ve ardindan HP Color LaserJet 2600n Arag Kutusu ogesini 
tiklatm. 

Sorun giderme sekmesi 

HP Arag Kutusu uygulamasinda, asagidaki ana sayfalara baglantilar igeren bir Sorun 
Giderme sekmesi bulunur: 

• Kontrol Paneli iletileri. Aygit kontrol paneli mesajlannin agiklamalanm gorebilirsiniz. 

• Sikismalan Giderme. Sikismalarm yerini bulma ve giderme ile ilgili bilgileri gorebilirsiniz. 

• Yazdirma Sorunlari. Yazdirmayla ilgili sorunlan gozmenize yardimci olabilecek Yardim 
konularmi gorebilirsiniz. 

• Bellek Karti Sorunlari. Bellek kartiyla ilgili sorunlan gozmenize yardimci olabilecek 
Yardim konularmi gorebilirsiniz. 

• Baglanti Sorunlari. Baglantiyla ilgili sorunlan gozmenize yardimci olabilecek Yardim 
konularmi gorebilirsiniz. 

• Sorun Giderme Araclari. Aygita bakim yapmak igin temizleme sayfasi veya renk 
sorunlanni giderme sayfasi gibi sorun giderme araglanni kullanabilirsiniz. 

Not HP Arag Kutusu'ndaki diger sekmeler, aygit sorunlanni gidermede yardimci olabilir. HP Arag 
Kutusu'ndaki diger sekmeler hakkmda bilgi igin, bkz. HP Arag Kutusu . 



Servis menusii 

Aygit sorunlanni gidermek igin kontrol panelinde SERViS menusunu kullanm. 
Fabrika ayarlanni geri yiikleme 

Fabrika ayarlannin geri yuklenmesi, turn ayarlan fabrika ayarlanna dondurur. 
Fabrika ayarlanni geri yiikleme 

1 ■ S (Sol ok) veya B (Sag ok) dugmesini kullanarak SERViS ogesini segin, sonra B (Se?) 
dugmesine basin. 

2- S (Sol ok) veya B (Sag ok) dugmesini kullanarak VARS. GR YKLNYR ogesini segin, 
sonra 13 (SEg) dugmesine basin. 

Aygit otomatik olarak yeniden baslatilir. 
Kagit yolunu temizleme 

Aygitta, kagit yolunu temizlemek uzere ozel bir temizleme modu bulunur. 

Not HP Arag Kutusu'na erisebiliyorsaniz, HP, kagit yolunu HP Arag Kutusu'nu kullanarak 

temizlemenizi onerir. 
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Kagit yolunu temizleme 

1 ■ 3 (Sol ok) veya 3 (Sag ok) dugmesini kullanarak SERViS ogesini segin, sonra B (Sec) 
dugmesine basin. 

2- B (Sol ok) veya B (Sag ok) dugmesini kullanarak TEMiZLEME MODU ogesini segin, 
sonra 3 (Seq) dugmesine basin. 

Yazicidan yavasga bir sayfa beslenir. islem tamamlandiktan sonra sayfayi atm. 
3. istendiginde duz letter veya A4 kagit yerlestirin. 

4- Onaylayip temizleme islemine baslamak i?in, B (Seq) dugmesine tekrar basin. 
Yazicidan yavasga bir sayfa beslenir. islem tamamlandiktan sonra sayfayi atm. 

Yaziciyi ayarlama 

Kalibrasyon islemleri duzenli araliklarla yapilir. Baski kalitesinin en iyi duzeyde olabilmesi 
igin asagidaki adimlar izlenerek kontrol panelinden kalibrasyon yapilabilir: 

1 ■ S (Sol ok) veya @ (Sag ok) dugmesini kullanarak SiSTEM AYARI ogesini segin, sonra 
3 (Seq) dugmesine basin. 

2- S (Sol ok) veya B (Sag ok) dugmesini kullanarak BASKI KALiTESi ogesini segin ve B 
(Seq). dugmesine basin, kontrol panelinde RENGi KALiBRE ET ifadesi goruntulenir. 

3- 3 (Seq) dugmesine basin. 

4- 3 (Sol ok) veya 3 (Sag ok) dugmesini kullanarak SiMDi KALiBRE ET ogesini segin, 
sonra 3 (Seq) dugmesine basin. 

5- Kalibrasyon islemini baslatmak igin B (Seq) dugmesine basin. 
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Aksesuarlar ve sipari§ verme 
bilgileri 



Asagida bu belgenin basilmasi sirasmda gegerli olan aksesuarlann bir listesi vardir. Siparis 
bilgileri ve mevcut aksesuarlar yazicmin kullanim suresi iginde degisebilir. Siparis 
konusunda en yeni bilgiler igin asagidaki web sitelerinden uygun olani ziyaret edin: 

• Kuzey Amerika: http://www.hp.com 

• Avrupa ve Orta Dogu: http://www.hp.com 

• Asya Pasifik ulkeleri/bolgeleri: http://www.hp.com 

• Latin Amerika: http://www.hp.com 
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Sarf malzemeleri 



Uriin adi 


Agiklama 


Parga numarasi 


Siyah yazici kartu§u 


VoUoc lb 0/ C i-li-tli ill iM'i 

YaKia§iK /o o aoiuiuKia 
2.500 sayfa yazdirma. 


L40UUUA 


V^ydn ydZICI KdlLUbU 


YdKld^lK /o O UUIUIUKIa 

2.000 sayfa yazdirma. 


k^OUU 1 M 


San yazici kartusu 


Yaklasik % 5 dolulukla 
2.000 sayfa yazdirma. 


Q6002A 


Macenta yazici kartusu 


Yaklasik % 5 dolulukla 
2.000 sayfa yazdirma. 


Q6003A 



Not Yazdinlacak sayfa sayisi kullanima gore degisebilir. 
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Kablo ve arabirim aksesuarlan 



Urun adi 


Agiklama 


Parga numarasi 


USB kablosu 


2 metre standart USB uyumlu 
aygit konektoru 


C6518A 
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Kagit kullanma aksesuarlari 



Urun adi 


Agiklama 


Parga numarasi 


istege bagli Tepsi 3 


istege bagli 250 yaprak 
kapasiteli evrensel giris tepsisi. 
istege bagli 250 yaprak 
kapasiteli tek bir tepsi takilabilir. 


Q6459A 
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Kagit ve diger yazdirma ortamlan 



Uriin adi 


Agiklama 


Parga numarasi 


HP LaserJet kagidi 


HP LaserJet yazicilarda 
kullanilmak uzere uretilen 
Premium HP marka kagit. 


HPJ1124 (letter) 


HP LaserJet kagidi 


HP LaserJet yazicilarda 
kullanilmak uzere uretilen 

i ICIIIIUIII nr llldlrvd i\cty 1 L. 


CHP310 (A4) 


HP LaserJet kagidi 


HP LaserJet yazicilarda 
ki illpin i lm?ik i"i7Prp lirptilpn 

f\U IICII 1 III 1 ICIfx 1 C Ul CUIUI 1 

Premium HP marka kagit. 


HPJ1424 (legal) 


HP Premium Choice kagidi 


120,32 gr/m 2 agirligmda HP 
bond kagit 


HPU1132 (letter) 


HP Premium Choice kagidi 


120,32 gr/m 2 agirligmda HP 
bond kagit 


CHP410 (A4) 


HP Kapak kagidi 


200 gr/m 2 HP marka kapak 
kagidi. Kartpostal ve beige 
kapaklari yazdirmak igin 
kullanihr. 


Q2413A (letter) 100 yaprak 


HP Kapak kagidi 


200 gr/m 2 HP marka kapak 
kagidi. Kartpostal ve beige 
KapaKian yazairmaK icm 
kullanihr. 


Q2414A(A4) 100 yaprak 


nr Yazairma Kagiai 


nr Laserjei yazicnar icm 
uretilen HP marka kagit. 


nrr I I ZZ U6U61J 


nr Yazairma Kagioi 


nr Laserjei yazicnar igin 
uretilen HP marka kagit. 


L/rlr Z 1 U ) 


HP Cok amagli kagit 


Cesitli kullanimlara yonelik HP 
marka kagit. 


HPM1120 (letter) 


HP Cok amacli kagit 


Cesitli kullanimlara yonelik HP 
marka kagit. 


HPM1420 (legal) 


HP LaserJet Sert kagit 


Saten kaplamali saglam kagit. 
Kagit yirtilmaz ve hava 
kosullarina karsi dayaniklidir. 
Uzun sure korunmasi gereken 
belgeler igin. 


Q1298A (letter) 


HP LaserJet Sert kagit 


Saten kaplamali saglam kagit. 
Kagit yirtilmaz ve hava 
kosullarina karsi dayaniklidir. 
Uzun sure korunmasi gereken 
belgeler igin. 


Q1298B (A4) 


HP Parlak Fotograf ve 
Goruntuleme lazer kagidi 


Her iki yuzu gok parlak 
kaplamali. Brosurlerde, 
kataloglarda, fotograflarda ve 
gok parlak kagit gereken her 
yerde kullanihr. 


Q6545A (letter) 200 yaprak 
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Uriin adi 


Agiklama 


Parga numarasi 


HP Lazer Fotograf Kagidi, 
Parlak 


Her iki yuzu gok parlak 
kaplamali. Brosurlerde, 
kataloglarda, fotograflarda ve 
gok parlak kagit gereken her 
yerde kullanilir. 


Q6547A (letter) 200 yaprak 


HP Yumusak Parlak Sunum 
lazer kagidi 


Her iki yuzu saten kaplamali. 
120 gr/m 2 


Q6541 A (letter) 200 yaprak 


HP Lazer Kagidi, Yumusak 
Parlak 


Her iki yuzu saten kaplamali. 
120 gr/m 2 


C6542A (letter) 200 yaprak 


HP Yumusak Parlak lazer kagidi 


Her iki yuzu saten kaplamali. 
105 gr/m 2 


Q2415A (letter) 500 yaprak 


HP Yumusak Parlak lazer kagidi 


Her iki yuzu saten kaplamali. 
105 gr/m 2 


Q2417A(A4) 500 yaprak 


HP Renkli LaserJet asetatlari 


Tarn renkli yazdirma igin renkli 
asetat kullanin. 


C2934A (letter) 50 yaprak 


HP Renkli LaserJet asetatlari 


Tarn renkli yazdirma igin renkli 
asetat kullanin. 


C2936A (A4) 50 yaprak 


HP Mat Fotograf ve 
Goruntuleme lazer kagidi 


Goruntuleme igin mat 
kaplamali kagit. 120 gr/m 2 


Q6549A (letter) 100 yaprak 


HP Lazer Fotograf Kagidi, Mat 


Goruntuleme igin mat 
kaplamali kagit. 120 gr/m 2 


Q6550A (letter) 1 00 yaprak 


HP Mat Brosur lazer kagidi 


Mat kaplamali kagit Brosur, 
katalog vb igin, 160 gr/m 2 


Q6543A (letter) 1 50 yaprak 


HP Lazer Kagidi, Mat 


Mat kaplamali kagit Brosur, 
katalog vb. igin. 160 gr/m 2 


Q6544A (letter) 150 yaprak 
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Kullanici tarafindan degi§tirilebilen pargalar 



Urun adi 


Agiklama 


Parga numarasi 


Ayirma tablasi ve kagit alma 
silindirleri 


Yazici birden fazla kagit 
aliyorsa veya hig kagit 
almiyorsa degistirin. Farkli bir 
kagit ile deneme yapilmasi 
sorunu gidermedi. 


Q5956-67902 




Z.OU y d[J[ dr\ r\d[JdblLt;M r\dLjlL 

tepsisi kaseti. 


(TiQ'ifi K7QD1 

D i <?U 1 


Toz kapagi 


Kagit kasetinin gikisim tozdan 
korur. 


Q5956-67903 


Qikti tepsisi uzantisi 


Qikis bolmesinde kagidi tutan 
uzanti. 


Q5956-67904 
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Ek Belgeler 

Bu kullanim kilavuzunun a§agidaki dillerde basil i birer kopyasi mevcuttur. 



Kullanici kilavuzlan 



Dil 


Parga numarasi 


Turkge 


Q6455-90923 


ingilizce 


Q6455-90901 


Arapga 


Q6455-90902 


Katalanca 


Q6455-90903 


tpince (Basitle§tirilmi§) 


Q6455-90918 


Qince (Geleneksel) 


Q6455-90921 


Qekge 


Q6455-90904 


Danca 


Q6455-90905 


Felemenkge 


Q6455-90906 


Fince 


Q6455-90907 


Fransizca 


Q6455-90908 


Almanca 


Q6455-90909 


ibranice 


Q6455-90910 


Macarca 


Q6455-9091 1 


Endonezya dili (Bahasa) 


Q6455-90924 


italyanca 


Q6455-90912 


Korece 


Q6455-90913 


Norvegge 


Q6455-90914 


Portekizce (Brezilya) 


Q6455-90916 


Lehge 


Q6455-90915 


Rusga 


Q6455-90917 


ispanyolca 


Q6455-90919 


isvegge 


Q6455-90920 


Tay dili 


Q6455-90922 
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Servis ve destek 



Hewlett-Packard sinirh garanti bildirimi 



HP URUNU 

HP Color LaserJet 2600n 



SINIRLI GARANTi SURESi 
1 yil, Smirli Garanti 



HP, siz son kullanici olan musteriye, HP donanimlannda ve aksesuarlannda, satin alma 
tarihinden itibaren yukanda belirtilen sure boyunca malzeme ve isgilik kusurlan 
bulunmayacagim garanti eder. HP garanti suresi iginde boyle kusur bildirimleri aldigi 
takdirde, kusurlu oldugu iddia edilen urunleri, kendi segimine gore onaracak veya 
degistirecektir. Kusurlu urun yerine verilen urunler yeni veya performans bakimmdan yeniye 
esdeger olacaktir. 

HP, satin alma tarihinden itibaren yukanda belirtilen sure boyunca, HP yazilimimn, dogru 
yuklenip kullanildigi takdirde, malzeme ve isgilik kusurlanndan kaynaklanan program 
yonergelerini yurutememe sorunu yaratmayacagim garanti eder. HP garanti suresi iginde 
boyle kusur bildirimleri aldigi takdirde, bu tur kusurlar nedeniyle program yonergelerini 
yurutmeyen yazilimi degistirecektir. 

HP, HP urunlerinin galismasimn kesintiye ugramayacagi veya hatasiz oldugu garantisini 
vermez. HP'nin makul bir sure boyunca urunu garanti edildigi sekilde onarmasi ve 
degistirmesi mumkun olmazsa, urunu iade etmek sartiyla satin alma bedelini geri alma 
hakkiniz dogar. 

HP urunleri performans bakimmdan yeniye esdeger durumda yeniden uretilmis veya 
onemsiz miktarda kullamlmis pargalar igerebilir. 

Garanti su nedenlerden kaynaklanan bozukluklara uygulanmaz: (a) yanlis veya yetersiz 
bakim ya da kalibrasyon (b) yazilimin, arabirim pargalarmin veya sarf malzemelerinin HP 
tarafmdan tedarik edilmemesi, (c) yetkisiz degisiklik veya yanlis kullanim (d) urunun 
yaymlanan gevresel ozellikler dismda kullanimi veya (e) uygun olmayan yerde kullamlmasi 
veya uygun olmayan bakim. 

YEREL KANUNLARIN iZiN VERDiGi OLCUDE, YUKARIDAKi GARANTiLER VERiLEN 
YEGANE GARANTiLERDiR VE YAZILI VEYA SOZLU, ACIK VEYA ZIMNi BA§KA BiR 
GARANTi YA DA §ART GECERLi DEGiLDiR VE HP SATILABiURLiK, MEMNUNiYET 
SAGLAYAN KALiTE VE OZEL BiR AMACA UYGUNLUKLA iLGiLi HER TURLU ZIMNi 
GARANTi VE §ARTI OZELLiKLE REDDEDER. Bazi ulkelerde/bolgelerde, eyaletlerde veya 
vilayetlerde zimni garanti suresi simrlamalari kabul edilmez; bu durumda yukandaki 
simrlama ve muafiyet sizi kapsamayabilir. Bu garanti size ozel yasal haklar verir ve ulke/ 
bolge, eyalet veya vilayetlere gore degisen baska haklanniz olabilir. HP'nin smirli garantisi, 
HP'nin bu urune destek verdigi ve bu urunu pazarladigi turn ulke/bolge ve alanlarda 
gegerlidir. Alacagmiz garanti hizmetinin duzeyi yerel standartlara gore degisebilir. HP, urun 
uzerinde, yasal veya mevzuata bagli nedenlerle, sinirlan iginde galistinlmasi higbirzaman 
dusunulmemis ulkelerde/bolgelerde galistinlmasi igin bigim, uygunlukve islev degisikligi 
yapmayacaktir. 



TRWW 



Hewlett-Packard smirli garanti bildirimi 135 



YEREL KANUNLARIN iZiN VERDiGi OLCUDE, BU GARANTiDEKi COZUMLER SiZiN iCiN 
YEGANE COZUMLERDiR. YUKARIDA BELiRTiLENLER HARiCiNDE, NE HP, NE DE 
TEDARiKCiLERi, VERi KAYBINDAN VEYA SOZLE§MEDEN, HAKSIZ FNLDEN YA DA BiR 
BA§KA DURUMDAN DOGAN DOGRUDAN, OZEL, ARIZi, NEDEN OLUNAN (KAR VE 
VERi KAYBI DAHiL) VEYA BENZERi HASARDAN SORUMLU DEGiLDiR. Bazi ulkelerde/ 
bolgelerde, eyaletlerde veya vilayetlerde anzi veya neden olunan hasarlann muafiyeti ya da 
sinirlanmasi kabul edilmez; bu durumda yukandaki sinirlama ve muafiyet sizi kapsamayabilir. 

BU BiLDiRiMDEKi GARANTi KO§ULLARI, YASALARIN iZiN VERDiGi OLCUDE, BU 
URUNUN SiZE SATI§IYLA iLGiLi ZORUNLU RESMi HAKLARINIZA EKTiR VE BUNLARI 
DI§LAMAZ, KISITLAMAZ, DEGi§TiRMEZ. 
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Yazici Kartu§u Sinirh Garanti Bildirimi 



Bu HP urununde, malzeme ve isgilik kusuru bulunmadigi garanti edilmektedir. 

Bu garanti (a) yeniden doldurulmus, yenilenmis, yeniden uretilmis veya herhangi bir sekilde 
degistirilmis, (b) yanlis kullammdan, depolamadan, galismadan veya yazici urunu igin 
belirtilen ortam kosullarimn disinda kullanimdan kaynaklanan sorunlar yasayan veya (c) 
normal kullanim sonrasi eskiyen urunler igin gegerli degildir. 

Garanti hizmetinden yararlanmak igin lutfen urunu satin aldiginiz yere geri goturun (sorunun 
yazili bir agiklamasi ve baski ornekleri ile birlikte) veya HP Musteri Destegine basvurun. HP 
kendi istegine bagli olarak anzali urunleri degistirebilir veya satin alma ucretini iade edebilir. 

YEREL KANUNLARIN iZiN VERDiGi OLCUDE, YUKARIDAKi GARANTiLER YEGANE 
GARANTiLERDiR VE YAZILI VEYA SOZLU, ACIK VEYA ZIMNi BA§KA BiR GARANTi YA 
DA §ART GECERLi DEGiLDiR VE HP SATILABiLiRLiK, MEMNUNiYET SAGLAYAN 
KALiTE VE OZEL BiR AMACA UYGUNLUKLA iLGiU HER TURLU ZIMNi GARANTi VE 
§ARTI OZELLiKLE REDDEDER. 

YEREL YASALARIN iZiN VERDiGi OLCUDE, NE HP, NE DE TEDARiKCiLERi, 
SOZLE§MEDEN, HAKSIZ FiiLDEN YA DA BiR BA§KA DURUMDAN DOGAN 
DOGRUDAN, OZEL, ARIZi, NEDEN OLUNAN (KAR VE VERi KAYBI DAHiL) VEYA 
BENZERi HASARDAN SORUMLU DEGiLDiR. 

BU BiLDiRiMDEKi GARANTi KO§ULLARI, YASALARIN iZiN VERDiGi OLgUDE, BU 
URUNUN SiZE SATISIYLA iLGiLi ZORUNLU RESMi HAKLARINIZA EKTiR VE BUNLARI 
DISLAMAZ, KISITLAMAZ, DEGiSTiRMEZ. 
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Destek ve servisten yararlanma 



HP dunya gapmda satin almabilecek gesitli servis ve destek segenekleri sunar. Bu 
programlardan yararlanma olanagi bulundugunuz ulkeye/bolgeye bagli olarak degisebilir. 



HP Care Pack™ Servisleri ve Servis S6zle§meleri 

HP cesitli gereksinimleri karsilayacak servis ve destek secenekleri sunar. Bu secenekler 
standart garantiye dahil degildir. Destek hizmetleri ulkelere/bolgelere gore farklilik 
gosterebilir. Cogu yazicida HP hem garanti suresi iginde, hem de garanti suresi bittikten 
sonra HP Care Pack Servisleri ve Servis Sozlesmeleri saglar. 

Bu yaziciyla ilgili servis ve destek segeneklerini ogrenmek igin 

http://www.hpexpress-services.com/10467a adresine gidin ve yazicinizm model numarasmi 
yazm. Kuzey Amerika'da Servis Sozlesmesi ile ilgili bilgiler HP Musteri Hizmetlerinden 
edinilebilir. 1-800-HPINVENT (1) (-800)-474-6836 (A.B.D) veya (1) (-800)-268-1221 
(Kanada) numaralan araym. Diger ulkeler/bolgeler soz konusu oldugunda lutfen 
bulundugunuz ulkedeki/bolgedeki HP Musteri Hizmetleri Merkezine basvurun. Bulundugunuz 
ulkedeki/bolgedeki HP Musteri Hizmetlerinin telefon numarasi igin kutu igindeki brosure 
bakin veya http://welcome.hp.com/country/us/en/wwcontact.html adresine gidin. 
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Yaziciyi yeniden paketleme 



Yazicimzin baska bir yere tasmmasi veya nakledilmesi gerekiyorsa, yaziciyi tekrar 
paketlemek igin asagidaki yordami izleyin. 

DiKKAT Ambalajm yetersizliginden dolayi tasima sirasinda ortaya gikabilecek hasardan musteri 

sorumludur. Yazicmin tasima sirasinda gerektigi gibi korunmasi igin orijinal yastiklar 
kullanilarak paket edilmelidir. 



Yaziciyi yeniden paketlemek icin 



DiKKAT Yaziciyi gondermeden once yazici kartuslarim gikarmamz buyuk onem ta§ir. Tasima islemi 

sirasinda yazicmin iginde birakilan yazici kartuslan akabilir ve yazici makinesini ve toner 
igeren diger bolumleri tumuyle kaplayabilir. 

Yazici kartusunun zarar gormemesi igin, silindirine dokunmamaya dikkat edin ve yazici 
kartusunu ozgun paketinde veya isiga maruz kalmayacagi bir yerde saklaym. 

1 . Dort yazici kartusunu da cikartin. 

2. istege bagli Tepsi 3'u takmissaniz, gikartm ve bir kenarda saklaym. 

3. Elektrik kablosu ile arabirim kablosunu gikartin ve bir kenarda saklaym. 

4. istege bagli HP HP Jetdirect harici yazdirma sunucunuz varsa, gikartip bir kenara koyun. 

5. Mumkunse, baski orneklerini ve dogru sekilde yazdinlamayan kagit veya baska 
ortamdan 50-100 yapragi pakete koyun. 

6. Mumkunse, orijinal kutusunu ve paketleme malzemelerini kullanm. Yazicmin ambalaj 
malzemesini atmissamz, tekrar paketleme konusunda yardim igin bulundugunuz yerdeki 
postaneye basvurun. HP, gonderme islemi igin aygiti sigorta ettirmenizi onerir. 

7. Servis bilqi formu belgesinin doldurulmus kopyasmi birlikte gonderin. 

8. A.B.D'de, yeni ambalaj malzemesi istemek igin HP Musteri Hizmetleri'ni araym. Diger 
ulkelerde/bolgelerde, mumkunse orijinal ambalaji kullanm. Hewlett-Packard, gonderme 
islemi igin aygiti sigorta ettirmenizi onerir. 
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Servis bilgi formu 



AYGITI GONDEREN 


Tarih: 


Baglanti kurulacak kisi: 


Telefon: 


Baglanti kurulacak yedek kisi: 


Telefon: 


iade adresi: 


Ozel nakliye yonergeleri: 


GONDERDiGiNiZ URUN 


Model adi: 


Model numarasi: 


Seri numarasi: 


Sorunla ilglli yazici giktilarim da gonderin. Onarim igin gerekli olmayan aksesuarlan (kilavuzlar, temizlik malzemeleri vb.) 


GONDERMEYiN. 






YAZICI KARTU§LARINI QIKARTTINIZ Ml? 


Cikartmanizi engelleyen mekanik birsorun yoksa, yaziciyi gondermeden once bunlan gikartmalisimz. 


[ ] Evet. 


[ ] Hayir, bunlan gikartamiyorum. 


YAPILMASI GEREKEN (Gerekirse ayn birsayfa ekleyin.) 


1. Arizanin olustugu kosullari anlatin. (Arizanin niteligi? Ariza olustugunda ne yapiyordunuz? Hangi yazilim galisiyordu? Bu 


surekli olan birariza mi?) 






2. Ariza aralikli olarak olusuyorsa, ne kadar zamanda bir olu§uyor? 


3. Birim a§agidakilerden birine bagliysa, uretici ve model numarasini girin. 


Ki§isel bilgisayar: 


Modem: 


Ag: 


4. Ek agiklamalar: 


ONARIM iQiN ODEME YAP MA §EKLi 


[ ] Garanti kapsammda 


Satin alindigi/teslim edildigi tarih: 


(Orijinal tarihli satin alma veya teslim belgesini ekleyin.) 


[ ] Bakim sozlesmesi numarasi: 


[ ] Satin alma siparis numarasi: 


Sozlesme ve garanti kapsamindaki servis dismda, servis talebine siparis numarasi ve/veya yetkili imza 


eklenmelidir. Standart onarim ucretleri gegerli degilse, asgari sipari§ gerekir. Standart onarim ucretleri yetkili HP onarim 


merkezinden ogrenilebilir. 






Yetkili imza: 


Telefon: 


Fatura adresi: 


Ozel fatura talimatlari: 
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Ozellikler 



Yazici ozellikleri 



Fiziksel ozellikler 



Oriin 


Yukseklik 


Derinlik 


Genislik 


Agirhk 


HP Color 
LaserJet 2600n 
yazici (istege 
bagli Tepsi 3 
veya tuketim 
malzemeleri dahil 
degil) 


370 mm 


453 mm 


407 mm 


15,67 kg 


HP Color 
LaserJet 2600n 
yazici (250 
yaprak kapasiteli 
istege bagli 
Tepsi 3 ve 
tuketim 

malzemeleri dahil) 


460 mm 


451 mm 


482 mm 


20,16 kg 



Sarf malzemesi ozellikleri 



Yazici kartusunun omru (yaklasik yuzde 5 


Siyah: 2.500 sayfa 


doluluga gore) 


Sari, cam gobegi ve macenta: Her biri 2.000 
sayfa (HP Color LaserJet 2600n yazici) 



Elektrikle ilgili ozellikler 



Oge 


110-Volt modelleri 


220-Volt modelleri 


Gug kaynagi 


11 5-1 27V (+/-%10) 
50/60 Hz (+/- 2 Hz) 


220-240V (+/-%10) 
50/60 Hz (+/- 2 Hz) 


Gug tuketimi (normal) 






Yazdirma sirasinda (renkli) 


190 W (ortalama) 


190 W (ortalama) 


Yazdirma sirasinda (siyah 
beyaz) 


190 W (ortalama) 


190 W (ortalama) 
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Elektrikle ilgili ozellikler (devam) 



Oge 


110-Volt modelleri 


220-Volt modelleri 


Bekleme modunda 


16 W(ortalama) 


16 W (ortalama) 


Kapali modunda 


0 W (ortalama) 


0 W (ortalama) 


Isi QlklSI 


55 BTU/saat 


55 BTU/saat 


Hazir 






Olgulen akim 


3,6 Amp 


2,5 Amp 



DiKKAT Gug gereksinimleri, yazicmin satildigi ulkeye/bolgeye baglidir. Calisma voltajlanni 
degistirmeyin. Aksi takdirde yaziciya zarar gelecegi gibi, urun garantisi de gegersiz hale gelir. 



Ortama ili§kin ozellikler 





Onerilen 1 


Qah§tirma 1 


Saklama 1 


(yazici ve yazici 
kartusu) 

Sicaklik 


20° - 27°C 


15° - 32,5°C 


-20° -40°C 


Bagil nem 


% 20-70 


% 10-80 


% 95 veya daha az 



1 Degerler degi§ebilir. Gegerli bilgiler igin bkz. http://www.hp.com/support/clj2600n. 



Ses yayma 



Ses Gucu Duzeyi 


ISO 9296'ya gore 1 


Yazdinrken (8 ppm) 


L WAd = 6,0 Bels (A) [60 dB (A)] 


SPL-Operator Konumu 


ISO 9296'ya gore 1 


Yazdinrken (8 ppm) 


LpAm = 52 dB (A) 



1 Degerler degisebilir. Gegerli bilgiler igin bkz. http://www.hp.com/support/clj2600n. 
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Duzenleme bilgileri 



Giri§ 

Bu bolumde a§agidaki duzenleme bilgileri yer alir: 

• FCC mevzuati 

• Cevreci Urun Yonetim proqrami 

• Malzeme quvenliqi veri sayfasi 

• Uyum Beyani 

• Lazer guvenlik bildirimi 

• Kanada DOC bildirimi 

• Korece EMI bildirimi 

• VCCI bildirimi (Japonya) 

• Fince lazer bildirimi 
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FCC mevzuati 



Bu donanim smanmis ve FCC sartnamesinin 15. Maddesi ile B Sinifi dijital aygit sartlarma 
uygun bulunmustur. Bu sartlar, insanlann bulundugu bir alanda kullanilirken girisim 
dalgalanna karsi yeterli koruma saglamak uzere tasarlanmistir. Bu donanim radyo frekansi 
enerjisi uretir, kullanirve yayabilir. Bu donanim yonergelere uygun olarak kurulmaz ve 
kullamlmazsa, radyo dalgalanyla yapilan iletisimi engelleyebilir. Ancak, herhangi bir 
kurulumda boyle bir radyo frekansi girisiminin olusmayacagi garantisi yoktur, bu bir etkinin 
olup olmadigim anlamamn yolu aygiti kapatip yeniden agmaktir. Bu aygit radyo veya 
televizyon yayinlarmi engelliyorsa, kullanici bu etkiyi asagidaki tedbirlerden birini veya 
birkagim uygulayarak duzeltmeye galismalidir: 

• Alici antenin yerini veya yonunu degistirin. 

• Aygit ile aliciyi birbirinden daha uzaga yerlestirin. 

• Aygiti, alicmin bagli oldugu elektrik prizinden farkli bir prize baglaym. 

• Yetkili saticmiza veya deneyimli bir radyo/televizyon teknisyenine basvurun. 



Not Yazici uzerinde yapilabilecek olan ve HP tarafmdan agik bir sekilde onaylanmamis 

degisiklikler kullanicinin bu aygiti kullanma yetkisini iptal edebilir. 

FCC kurallarmin 15. Bolumunun B Sinifi sartlanyla uyumlu, blendajli bir arabirim kablosunun 
kullamlmasi gerekir. 
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Qevreci Urun Yonetim programi 



Qevre koruma 

Hewlett-Packard Company gevreye zarar vermeyen kaliteli urunler uretme ilkesini 
benimsemistir. Bu urunun tasanminda, gevreye etkisinin en az duzeyde olmasmi saglayan 
gesitli ozellikler bulunmaktadir. 

Ozon uretimi 

Bu urun onemli olgude ozon gazi yaymaz (0 3 ). 

Enerji tuketimi 

Bu urun, enerji acisindan verimli biiro urunlerinin geli§mesini desteklemek amaciyla 
baslatilmis gonullu bir program olan ENERGY STAR® standartlanna uygundur. 



Guc Tasarrufu modu, urunun performansini etkilemeden enerji tuketimini onemli olgude 
dusurur, bu da dogal kaynaklardan ve paradan tasarruf saglar. 

ENERGY STAR (surum 3.0); ABD Cevre Koruma Dairesi'nin ABD'de tescilli servis 
markasidir. Bir ENERGY STARortagi olarak Hewlett-Packard Company, bu urunun 
ENERGY STAR® tarafmdan verimli enerji kullammi igin belirlenen yonergelere uygun 
oldugunu saptami§tir. Daha fazla bilgi igin bkz. http://www.energystar.gov. 

Kagit kullammi 

Bu urunun elle dupleks yazdirma ozelligi (iki tarafli baski, bkz: Her iki yiize vazdirma ) ve 
forma baski ozelligi (birden gok sayfanm tek biryapraga yazdinlmasi) kagit kullanimini ve 
bunun sonucu olarak da dogal kaynaklann tuketimini azaltir. 

Plastik Parcalar 

Urunun kullanim omru sonunda geri donusturulebilen plastik pagalarm tanmmasmi 
saglamak amaciyla, agirligi 25 gramm uzerindeki plastik pargalar uluslararasi standartlara 
gore isaretlenmistir. 



HP LaserJet yazdirma sarf malzemeleri 

Birgok ulkede/bolgede, bu urunun baski sarf malzemeleri (ornegin, yazici kartusu) HP Baski 
Sarf Malzemeleri iade ve Geri Donusum Programi araciligiyla HP'ye geri gonderilebilir. Bu 
kullammi kolay ve ucretsiz iade programi 30'dan fazla ulkede/bolgede uygulanmaktadir. 
Turn yeni HP LaserJet yazdirma kartuslarmin ve sarf malzemelerinin paketlerinde birkag 
farkli dilde bilgi ve yonergeler bulunur. 

HP Baski Sarf Malzemeleri iade ve Geri Donusum Programi Bilgileri 




TRWW 



Cevreci Urun Yonetim programi 145 



HP 1992'den bu yana HP LaserJet sarf malzemeleri iade ve geri donusum programini 
ucretsiz olarak, HP LaserJet sarf malzemelerinin satildigi dunya pazannin yuzde 86'sinda 
uygulamaktadir. Cogu HP LaserJet yazici kartusu kutusundaki yonerge kilavuzunda posta 
masrafi odenmis ve uzerine adres yazilmis etiketler bulunur. Etiketler ve kutular su web 
sitesinden de edinilebilir: http://www.hp.com/recycle. 

2002 yilmda HP Planet Partners sarf malzemeleri geri donusum programi yoluyla dunya 
gapinda 10 milyondan fazla HP LaserJet yazici kartusu geri donusturulmustur. Bu rekor 
sayi, 26 milyon pound agirligmda yazici kartusu malzemesinin gevreye atilmasimn 
onlenmesi demektir. HP dunya gapinda oncelikle plastik ve metal maddeden olusan yazici 
kartusu malzemesinin ortalama olarak yuzde 80'ini geri donusturmustur. Plastik ve metal 
maddeler; HP urunleri, plastik tepsiler ve kasiklargibi yeni urunlerin uretiminde 
kullanilmaktadir. Malzemenin geri kalan kismi ise gevreye zarar vermeyecek sekilde yok 
edilmektedir. 

ABD'de iadeler 

Kullamlmis kartus ve malzemelerin gevreye zarar vermeden iade edilebilmesi igin HP toplu 
iadeleri desteklemektedir. iki veya daha fazla kartusu birlikte paketleyin ve paketle birlikte 
verilen, odemesi onceden yapilmis, uzerinde adres bulunan UPS etiketini kullanin. Daha 
fazla bilgi igin ABD'de 1-800-340-2445 numarali telefonu arayabilir veya HP Baski Sarf 
Malzemeleri iade ve Geri Donusum Programi web sitesini asagidaki adresten ziyaret 
edebilirsiniz: http://www.hp.com/go/recycle. 

A.B.D difinda iadeler 

A.B.D dismdaki musteriler HP Sarf Malzemeleri iade ve Geri Donusum programini kullanip 
kullanamayacaklan konusunda daha fazla bilgi igin http://www.hp.com/go/recycleweb 
sitesini ziyaret edebilirler. 

Kagit 

Bu urunde, HP LaserJet Yazici Ailesi Yazdirma Ortami Kilavuzu'nda deginilen sartlan 
karsilayan geri donusturulmus kagit kullanilabilir. Bu kilavuzu http://www.hp.com/support/ 
Ijpaperguide adresinden PDF olarak indirebilirsiniz. Bu urun EN12281:2002'ye uygun olarak 
geri donusturulmus kagitlarm kullanimi igin uygundur. 

Malzeme kisitlamalan 

Bu urune civa eklenmemistir. 
Bu urunde pil bulunmamaktadir. 

Geri donusum hakkinda bilgi almak igin http://www.hp.com/go/recycle adresine veya 
bulundugunuz yerdeki yetkililere ya da Elektronik Endustrisi Birligi'nin (Electronics Industry 
Alliance) su adresteki web sitesine basvurabilirsiniz: http://www.eiae.org 
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Malzeme guvenligi veri sayfasi 



Toner gibi kimyasal maddeler igeren sarf malzemeleri ile ilgili Malzeme Guvenligi Veri 
Sayfalan (MSDS) http://www.hp.com/go/msds veya http://www.hp.com/hpinfo/community/ 
environment/productinfo/safety adresindeki HP web sitesine basvurularak edinilebilir. 

Uzatilmis garanti 

HP SupportPack; HP donanim urununu ve HP tarafmdan saglanan turn dahili bilesenleri 
kapsar. Donanim bakimi, HP urunun satin alinmasmdan sonraki ug yillik sureyi kapsar. 
Musteri, HP urununu satin aldiktan sonraki 90 gun iginde HP Destek Paketini satin almalidir. 
Daha fazla bilgi igin HP Musteri Hizmetleri Servisi ve HP Musteri Destegi Grubu'na 
basvurun. Bkz. HP Musteri Hizmetleri . 

Yedek parca ve sarf malzemesi tedariki 

Bu urunun yedek pargalan ve tuketim ogeleri, uretimleri durdurulduktan sonra en az bes yil 
sureyle piyasada bulunacaktir. 

Daha fazla bilgi icin 

Cevre ile ilgili bu konular hakkinda bilgi edinmek igin: 

• Bu urun ve pek gok HP urunu ile ilgili gevre ozellikleri sayfasi 

• HP'nin cevreye verdigi onem 

• HP'nin gevre yonetim sistemi 

• Kullamm omru sona eren urunler igin HP'nin iade ve geri donusum programi 

• MSDS 

Bkz. http://www.hp.com/go/environment veya http://www.hp.com/hpinfo/community/ 
environment/productinfo/safety. 
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Uyum Beyani 



Uyum Beyani 

ISO/IEC Guide 22 ve EN 4501 4'e gore 

Uretici Adi: 
Uretici Adresi: 



urunun 
Uriin Adi: 

Mevzuat Model Numarasi 31 : 
Uriin Segenekleri: 



Hewlett-Packard Company 
11311 Chinden Boulevard, 
Boise, Idaho 83714-1021, ABD 



HP Color LaserJet 2600n 

BOISB-0409-00. icerigi: Q6459A- 250 yaprak kapasiteli, istege bagh giris tepsisi 
TUMU 



uriinunun asagidaki Uriin Ozellikleri'ne uygun oldugunu beyan eder: 

Guvenlik: IEC60950:2001-1 / EN60950: 2001-1 

IEC 60825-1:1993 +A1: 1997 +A2:2001 / EN 60825-1:1994 +A11:1996 +A2:2001 (1 . Smif Lazer/LED Urunu) 
GB4943-2001 

EMC: CISPR 22:1997 / EN 55022:1998 - B Smifi 1 > 

EN 61000-3-2:2000 
EN 61000-3-3:1995/ A1 :2001 
EN 55024:1998 

FCC Konu 47 CFR, Bolum 15 Smif B 2 > / ICES-003, Sayi 4/ GB9254-1998, GB1 7625. 1-1 998 

Ek Bilgiler: 

Burada anilan uriin EMC Yonergesi 89/336/EEC ile Diisiik Gerilim Yonergesi 73/23/EEC'nin sartlarma uygundur ve bundan dolayi CE isareti 
tasimaktadir. 

1) Uriin, Hewlett-Packard Kisisel Bilgisayar Sistemleri kullanilarak, standart bir yapilandirmayla test edilmistir. Urunun uyumluluk testi heniiz 
yururlukte olmayan 9,5 Hiikmii dismda standarttir. 

2) Bu Aygit FCC kurallarmin 15. Boliimiine uygundur. Aygitm galistinlmasi asagidaki iki kosula tabidir: (1) bu aygitzararh parazite neden 
olmaz ve (2) bu aygit alman her tiirlii paraziti, istenmeyen cahsma bicimine sebep olabilen parazit de dahil olmak iizere kabul eder. 

3) Mevzuat geregi, bu iiriine bir Mevzuat model numarasi verilmistir. Bu numara, urun adi ile veya uriin numaralari ile karistirilmamahdir. 

Boise, Idaho 83714-1021, ABD 
24 §ubat 2005 

Sadece mevzuat konulan igin: 



Avustralya'da 
Danisma Merkezi: 

Avrupa'da Dani§ma 
Merkezi: 

ABD'de Dani§ma 
Merkezi: 



Product Regulations Manager, Hewlett-Packard Australia Ltd., 31-41 Joseph Street, Blackburn, Victoria 3130, 
Australia. 

Bulundugunuz iilkedeki/bolgedeki Hewlett-Packard Satis ve Servis Biirosu veya Hewlett-Packard GmbH, Department 
HQ-TRE / Standards Europe, Herrenberger Strasse 140, D-71034 Boblingen, Germany, (FAKS: +49-7031-14-3143) 

Product Regulations Manager, Hewlett-Packard Company, PO Box 15, Mail Stop 160, Boise, Idaho 83707-0015, 
USA (Telefon numarasi: 208-396-6000) 
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Ulkeye/bolgeye ozgu guvenlik bildirimleri 



Lazer guvenlik bildirimi 

Birlesik Devletler Yiyecek ve ilag Yonetimi'nin (U.S. Food and Drug Administration) Aygit ve 
Radyolojik Saglik Merkezi (Center for Devices and Radiological Health) 1 Agustos 1976'dan 
bu yana uretilen lazer urunleri ile ilgili duzenlemeler olusturmustur. Birlesik Devletler'de 
pazarlanan urunlerin bu duzenlemelere uymasi zaruridir. Bu yazici, 1968'de yururluge giren 
Saglik ve Guvenlik Radyasyon Kontrolu yasasina gore ABD Sag 1 1 k Bakanligi (U.S. 
Department of Health and Human Services - DHHS) Radyasyon Performans Standardi 
uyannca "1 . Sinif" olarak onaylanmistir. 

Yazicinin iginde yayilan radyasyon, koruyucu muhafazalar ve dis kapaklar tarafmdan 
tamamen hapsedildiginden, lazer isminin normal kullanimm higbir asamasmda disan 
sizmasi imkansizdir. 



UYARI! Bu kilavuzda belirtilenler dismdaki denetimlerin, ayarlann veya yontemlerin uygulanmasi 
zararli radyasyonun agiga gikmasina neden olabilir. 



Kanada DOC bildirimi 

Kanada EMC B Smifi kosullanna uygundur. 

« Conforme a la classe B des normes canadiennes de compatibilite electromagnetiques 
(CEM). » 



Korece EMI bildirimi 



VCCI bildirimi (Japonya) 



^<D%mz, mmnmm^m'mm-m^mi&m^i vcci > 
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Ulkeye/bolgeye ozgu guvenlik bildirimleri 149 



Fince lazer bildirimi 



LASERTURVALLISUUS 
LUOKAN 1 LASERLAITE 
KLASS 1 LASER APPARAT 

HP Color LaserJet 2600n -laserkirjoitin on kayttajan kannalta turvallinen luokan 1 laserlaite. 
Normaalissa kaytossa kirjoittimen suojakotelointi estaa lasersateen paasyn laitteen 
ulkopuolelle. 

Laitteen turvallisuusluokka on maaritetty standardin EN60825-1 (1994) mukaisesti. 
VAROITUS! 

Laitteen kayttaminen muulla kuin kayttoohjeessa mainitulla tavalla saattaa altistaa kayttajan 

turvallisuusluokan 1 ylittavalle nakymattomalle lasersateilylle. 

VARNING! 

Om apparaten anvands pa annat satt an i bruksanvisning specificerats, kan anvandaren 
utsattas for osynlig laserstralning, som overskrider gransen for laserklass 1 . 
HUOLTO 

HP Color LaserJet 2600n -kirjoittimen sisalla ei ole kayttajan huollettavissa olevia kohteita. 
Laitteen saa avataja huoltaa ainoastaan sen huoltamiseen koulutettu henkilo. Tallaiseksi 
huoltotoimenpiteeksi ei katsota variainekasetin vaihtamista, paperiradan puhdistusta tai 
muita kayttajan kasikirjassa lueteltuja, kayttajan tehtavaksi tarkoitettuja yllapitotoimia, jotka 
voidaan suorittaa ilman erikoistyokaluja. 
VARO! 

Mikali kirjoittimen suojakotelo avataan, olet alttiina nakymattomalle lasersateilylle laitteen 

ollessa toiminnassa. Ala katso sateeseen. 

VARNING! 

Om laserprinterns skyddsholje oppnas da apparaten ar i funktion, utsattas anvandaren for 

osynlig laserstralning. Betrakta ej stralen. 

Tiedot laitteessa kaytettavan laserdiodin sateilyominaisuuksista: 

Aallonpituus 770-800 nm 

Teho 5 mW 

Luokan 3B laser 



150 Ek D Duzenleme bilgileri 



TRWW 



Dizin 



Simgeler / Sayisal ogeler 

250 yaprak kapasiteli tepsi. Bkz: tepsi 2 

4 Renk segenegi 65 

600 dpi baski kalitesi ayan 111 

ag 

AutolP yapilandirmasi 27 
aygitayan 73 
aygit bulma 25 
BOOTP/TFTP 29 
desteklenen protokoller 25 
DHCP 32 

DHCP yapilandirmasini kesme 36 

elle TCP/IP yapilandirmasi 27 

IP adresi 73 

IP adresi atama 26 

katistinlmis Web sunucusu 38 

Mesaj sistemi ve yonetimi 25 

NetWare sistemleri 35 

sabit IP adresi 74 

sunucu tabanli yapilandirma 27 

TCP/IP yapilandirma araglan 28 

TCP/IP yapilandirmasi 27 

UNIX sistemleri 32 

Windows sistemleri 32 

yapilandirma 23, 24 

yazicinm kontrol panelini kullanma 37 
ag parolasi 

ayar 73 
agir kagit 

ozellikler 17 

yazdinlacak ortam 51 
agirlik 

yazici 141 
aglar 

bilgi sayfalan, yazdirma 80 
aksesuarlar 

parga numaralari 128 
anlasmalar, bakim 138 
antetli kagit 

yazdirma 50 
Apple LaserWriter 8 surucusu 1 1 
Apple Macintosh. Bkz: Macintosh 
arabirim baglanti noktalan 

bulunan turler 5 

kablolar, siparis 129 



Arag Kutusu 

desteklenen isletim sistemleri 9 

kullanim 84 
arka gikis kapagi 

ozellikler 5 
asetatlar 

ozellikler 16, 17 
ayar 

ag parolasi 73 

aygit 73 
ayarlar 

degistirme 9, 57 

renk 64 

tasarrufu 54 

varsayilan ayarlari geri yukleme 55 
ayarlan kaydetme 54 
Aygit Ayarlan, HP Arag Kutusu 86 
aygit bulma 25 

ayirma tablasi, siparis verme 133 
Aynntili yan ton segenegi 64 

B 

baglanti noktalan 

bulunan turler 5 

kablolar, siparis 129 
bakimi 

sozlesmeleri 138, 147 

yazici kartuslanni degistirme 92 
baski kalitesi 

ayarlar 111 

HP ImageREt 2400 62 

ozellikler 5 

sorun giderme 111,112 
belgeler 86,134 

Belgeler sekmesi, HP Arag Kutusu 86 
belgeleri buyutme 55 
belgeleri kugultme 55 
belgeleri olgeklendirme 55 
belgeleri yeniden boyutlandirma 55 
Benioku 86 

beslemeyle ilgili sorunlar, sorun giderme 121 
bilesenler 

yerlerini bulma 7 
bilgi sayfalan, yazdirma 80 
bir kagida birden gok sayfa 54 
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BOOTP/TFTP 

yapilandirma 30 
bos sayfalar, sorun giderme 121 
boyut, yazici 141 
boyutlar, ortam 

ozel 51,53 

tepsi segimi 52 
boyutlar, yazici 141 
bolmeler, gikis 

ozellikler 5 

sikismalar, giderme 110 

C 

Cam Gobegi kartus 

durum gostergesi 20 

kullamm omru 92 

parga numarasi 128 

Aynca bkz kartuslar 
civa ozellikleri 146 

Cabuk Ayarlar 54 
galistirma ortami, ozellikler 142 
garpik sayfalar 116 
gevrimigi musteri destegi iii 
gift tarafli yazdirma 58 
gikis bolmeleri 

sikismalar, giderme 110 
gikis bolmesi 

ozellikler 5 
gikis bolmesi uzatici 7 
gikis kalitesi 

HP ImageREt 2400 62 

yazdirma, sorun giderme 111, 112 
gizgiler, sorun giderme 

basili sayfalar 114 
gok amagli kagit, HP 131 
gozunurluk 

HP ImageREt 2400 62 

ozellikler 5 

yazdirma ayarlan 111 

D 

dalgali kagit, sorun giderme 116 
Deneme sayfasi, yazdirma 80 
destek 

bakim sozlesmeleri 138,147 

parga numaralari 128 

servis bilgi formu 140 

yaziciyi yeniden paketleme 139 
desteklenen ag protokolleri 25 
desteklenen isletim sistemleri 9 
desteklenen platformlar 9 
diger baglantilar 86 
dijital kameralar, renk eslestirme 66 
dikey gizgiler, sorun giderme 1 14 
Dikkatisigi 21,127 



Aynca bkz isiklar 

dil 

bilgi sayfalan 80 
dpi (ing basma nokta sayisi) 

HP ImageREt 2400 62 

ozellikler 5 

yazdirma ayarlan 111 
dupleksleme 58 
durum 

HP Arag Kutusu ile goruntuleme 85 
isiklar. Bkz: isiklar 

Sarf Malzemelerinin Durumu sayfasi, yazdirma 81 
Durum sekmesi, HP Arag Kutusu 85 
dugmeler, kontrol paneli 19 
Duz yan ton segenegi 64 

E 

egri sayfalar 116,120 
ekran 

kontrol paneli 20 
ekran rengi eslestirme 66 
el kitaplan 86, 134 
elektrikle ilgili ozellikler 141 
Elle ayarlanan renk segenekleri 64 
elle dupleksleme 58 
enerji tuketimi 141, 145 
eslestirme, renk 66 
etiketler 

ozellikler 16, 17 

yazdirma 46 
evrensel tepsi. Bkz: tepsi 2 
evrensel tepsi 2. Bkz: tepsi 2 
Explorer, desteklenen surumler 84 

F 

farkli ilk sayfa 55 
FCC bildirimleri 144 
filigranlar 54 
film, asetat. Bkz: asetatlar 
forma basma sayfa 54 

G 

garanti 

baski kartusu yok 137 

uzatilmis 138, 147 

urun 135 
geri donusum 

plastik 145 

yazici kartuslan 145 
giris tepsileri 

beslemeyle ilgili sorunlar, sorun giderme 121 

desteklenen ortam 17 

ozellikler 5 

parga numaralari 130 

segme 52 

sikismalar, giderme 109 
yerlestirme 40 
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goruntu kalitesi 

HP ImageREt 2400 62 

yazdirma, sorun giderme 111, 112 
gosterge isiklan, aygit kontrol paneli 

hata mesajlan 103 
gri tonlama 

sorun giderme 117 
gri tonlannda yazdirma 

segme 53 
gri zemin, sorun giderme 1 14 

guc 

gereksinimler 141 
tuketim 145 

H 

hata mesajlan 

kontrol paneli 103 

onemli 104 
Hazir isigi 21,127 

Ayrica bkz isiklar 
hazir isigi ve seg dugmesi 21 
hazir kagit 

baski yapilacak yer 50 

hiz 

ozellikler 5 
HP arag kutusu 

diger baglantilar 86 
HP Arag Kutusu 

aygit ayarlan 86 

desteklenen isletim sistemleri 9 

kullamm 84 

toner duzeyi, kontrol yeri 93 

yaziciyi ayarlama 97 
HP gok amagli kagit 131 
HP ihbar hatti 94 
HP ImageREt 2400 62 
HP LaserJet fotograf kagidi 

ortam 48 
HP LaserJet kagidi 131 
HP LaserJet parlak kagit 

yazdirma 48 
HP musteri hizmetleri iii 
HP olmayan yazici kartuslan 93 
HP SupportPack 138,147 
HP Yazici Sarf Malzemeleri iade ve Geri Ddnusum 

Programi 145 
HP yerlesik ag sistemi 

bilgi sayfasi, yazdirma 80 

I 

ImageREt 2400 62 

Internet Explorer, desteklenen surumler 84 

IP adresi 73 

IP adresi atama 26 

isi ozellikleri 

kagit, saklama 14 

yazici ortami 142 



isiklar 

yerlerini bulma 19 

ihbar hatti 94 

iki tarafli yazdirma 58 

iki yuze, yazdirma 58 

ilk sayfa, farkli 55 

ing basma nokta sayisi (dpi) 

HP ImageREt 2400 62 

ozellikler 5 

yazdirma ayarlan 111 
istege bagli 250 yaprak kapasiteli tepsi. Bkz: tepsi 3 
istege bagli tepsi 3. Bkz: tepsi 3 
Is iptal dugmesi 20, 60 

K 

kablolar 

USB, sorun giderme 122 
kagit 

antetli kagit 50 

burusmus 116 

HP, siparis verme 131 

ilk sayfa, farkli 55 

kartstogu 51 

kivnlma, sorun giderme 116 

ozel boyutlu 51, 53 

ozellikler 13 

segme 13 

sikismalar 107 

sorun giderme 119 

tepsi 1, desteklenen turler 17 

tepsi 2, desteklenen turler 17 

tepsi 3, desteklenen turler 17 

tepsilere kagit yerlestirme 40 
kagit alma silindirleri, siparis verme 133 
kagit gikis bdlmeleri 

sikismalar, giderme 110 
kagit gikis bdlmesi 

ozellikler 5 
kagit ekleme 40 
kagit giris tepsileri 

beslemeyle ilgili sorunlar, sorun giderme 121 

desteklenen ortam 17 

ozellikler 5 

parga numaralan 130 

segme 52 

sikismalar, giderme 109 
yerlestirme 40 
kalite 

HP ImageREt 2400 62 
ozellikler 5 
yazdirma ayarlan 111 
yazdirma, sorun giderme 111, 112 
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kapaklar, beige 

farkli kagit kullanma 55 

kagit ozellikleri 17 

kart stogu, yazdinlacak ortam 51 
karakterler, sorun giderme 115 
karsidan surucu yukleme 10 
kart stogu 

ozellikler 17 

yazdinlacak ortam 51 
kartuslar 

degistirme 93 

durum gostergesi 20 

durum sayfasi, yazdirma 81 

geri donusum 145 

HP ihbar hatti 94 

kullamm omru 92 

parga numaralan 128 

saklamaya iliskin ozellikler 142 
Kartusun azaldigini yoksay 95 
katistinlmis Web sunucusu 

kullanim 87 
katlanmalar, sorun giderme 116 
kaynak, yazdirma olgutu 52 
kenar bosluklan, zarflar 14 
Kenar Denetimi 65 
kinsmalar, sorun giderme 116 
kivnlan ortam 116 
kontrol paneli 

isiklar ve dugmeler, agiklama 19 

mesajlar, sorun giderme 103 
kullanici tarafindan degistirilebilen pargalar 133 
kullanim kilavuzu 

erisim 86 

parga numaralan 134 
kullanim sureleri, sarf malzemeleri 92 

L 

LaserJet kag id i 131 
LaserWriter 8 surucusu 1 1 
lazer guvenlik bildirimleri 149 
lekeler, sorun giderme 113 



Macenta kartus 

durum gostergesi 20 

kullanim omru 92 

parga numarasi 128 

Aynca bkz kartuslar 
Macintosh 

desteklenen ozellikler 9 

surucu ozellikleri 53 

yazdirma 56 

yazilim ozellikleri 11 

yazilimin kurulumunu kaldirma 12 
Malzeme Guvenligi Veri Sayfasi 147 
Mesaj sistemi ve yonetimi, ag 25 



mesajlar 

kontrol paneli 103 
mesajlar, hata 103 
metin, sorun giderme 

bozuk karakterler 115 
mevzuata iliskin bildirimler 

FCC 144 

lazer guvenligi 149 

Malzeme Guvenligi Veri Sayfasi 147 

uyum beyani 148 
Microsoft Windows. Bkz: Windows 
Mizanpaj 54 

monitdrler, renk eslestirme 66 

motor, temizleme 96 

murekkep kartuslan. Bkz: yazici kartuslan 

musteri destegi 

bakim sozlesmeleri 138, 147 

servis bilgi formu 140 

yaziciyi yeniden paketleme 139 

N 

nem ozellikleri 

kagit, saklama 14 

yazici ortami 142 
Netscape Navigator, desteklenen surumler 84 
noktalar, sorun giderme 113 
Notr Griler segenekleri 65 

O 

onanm. Bkz: servis 
ortam 

antetli kagit 50 

asetatlar 16,47 

burusmus 116 

etiketler 16,46 

HP LaserJet fotograf kagidi 48 

HP LaserJet parlak kagit 48 

HP, siparis verme 131 

ilk sayfa, farkli 55 

kart stogu 51 

kivnlma, sorun giderme 116 
ozel boyutlu 51, 53 
ozellikler 13 
segme 13 
sikismalar 107 
sorun giderme 119 
tepsi 1, desteklenen turler 17 
tepsi 2, desteklenen turler 17 
tepsi 3, desteklenen turler 17 
tepsilere kagit yerlestirme 40 
zarflar 14, 44 
ortam yerlestirme 
tepsi 1 40 
tepsi 2 41 
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ortamla ilgili 

kagit ozellikleri 14 

ozellikler 145 

yazici ozellikleri 142 
ozon ozellikleri 145 

O 

on yuz asagi tepsisi. Bkz: ust gikis bolmesi 
on yuz yukan tepsisi. Bkz: arka gikis kapagi 
ozel kagit boyutu 51, 53 
ozel ortamlar 

antetli kagit 50 

asetatlar 16 

etiketler 16,46 

HP LaserJet parlak kagit 48 

kart stogu 51 

ozel boyutlu 51, 53 

ozellikler 17 

zarflar 14, 44 
ozellikler 

asetatlar 16 

etiketler 16 

kagit 13 

Malzeme Guvenligi Veri Sayfasi 147 
ortamla ilgili 142 
renk 62 
suruculer 53 

tepsiler, desteklenen ortamlar 17 
yazici 141 
yazici ozellikleri 5 
zarflar 14 

P 

pargalar 

kullanici tarafmdan degistirilebilen 133 

parga numaralan 128 
pil ozellikleri 146 
posta etiketleri 

ozellikler 16, 17 

yazdirma 46 
programlar, ayarlar 9 

R 

raporlar, yazdirma 80 
renk 

ayar 97 

ayarlar, degistirme 64 
El ile ayar segenekleri 64 
eslestirme 66 
gri tonlu, yazdirma 53 
HP ImageREt 2400 62 
ozellikler 62 
sorun giderme 117 
sRGB 66 
RGB renk segenekleri 65, 66 



sabit IP adresi 74 
saklama 

kagit 14 

yazici 142 

yazici kartuslan 93 

zarflar 15 
sarf malzemeleri 

durum gostergesi 20 

durum sayfasi 81 

geri donusum 145 

kullanilabilirlik 147 

kullamm sureleri 92 

ozellikler 141 
sarf malzemeleri ve aksesuar siparisi verme 128 
San kartus 

durum gostergesi 20 

kullamm omru 92 

parga numarasi 128 

Ayrica bkz kartuslar 
Sayfa Yapisi 52 
sayfa zemini, gri 114 
sayfa/dakika 5 
sayfalar 

bos 121 

egri 116,120 

yavas yazdirma 122 

yazdinlmiyor 122 
Sayfaya Sigdir segenegi 55 
segenekler. Bkz: ayarlar 
servis 

bilgi formu 140 

parga numaralan 128 

sozlesmeleri 138, 147 

yaziciyi yeniden paketleme 139 
sikismalar 

gikis alanlan 110 

giris alanlan 109 

nedenler 107 

yazicinm igi 108 
sikismalan giderme 

gikis alanlan 110 

giris alanlan 109 

ortak yerler 107 

yazicinm igi 108 
silik baski 113 
silindirler, siparis verme 133 
siyah beyaz baski 

segme 53 

sorun giderme 117 
Siyah kartus 

durum gostergesi 20 

kullamm omru 92 

parga numarasi 128 

Ayrica bkz kartuslar 
soluk baski, sorun giderme 113 
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solukluk 

silik baski, sorun giderme 113 
sorun gozme. Bkz: sorun giderme 
sorun giderme 

baski kalitesi 111 

beslemeyle ilgili sorunlar 121 

bos sayfalar 121 

burusmalar 116 

gizgiler, basili sayfalar 114 

Deneme sayfasi, yazdirma 80 

egri sayfalar 116,120 

kagit 119 

kivnlan ortam 116 

kontrol paneli mesajlan 103 

metin 115 

renk 117 

sayfalar yavas yazdinliyor 122 

sayfalar yazdinlmiyor 122 

sikismalar 107 

silik baski 113 

toner bulasmasi 114 

toner lekeleri 113 

toner yayilmasi 116 

USB kablolan 122 

Yapilandirma sayfasi, yazdirma 80 

yapismamis toner 114 

yazici kartuslanni degistirme 93 

yaziciyi ayarlama 97 

yinelenen bozukluklar 117 
Sorun Giderme sekmesi, HP Arag Kutusu 85 
sozlesmeler, bakim 138, 147 
sRGB 65, 66 
sunucular 

bilgi sayfasi, yazdirma 80 
SupportPack, HP 138,147 
suruculer 

agma 52 

ayarlar, degistirme 57 
desteklenen isletim sistemleri 9 
karsidan yukleme 10 
kurulumu kaldirma 11 
ozellikler 53 

varsayilan ayarlan geri yukleme 55 
Windows, ozellikler 10 

seritler, sorun giderme 114 

T 

tarayici gereksinimleri 84 
tarayicilar, renk eslestirme 66 
TCP/IP yapilandirmasi 27 
teknik destek 

bakim sozlesmeleri 138,147 

parga numaralari 128 

servis bilgi formu 140 

yaziciyi yeniden paketleme 139 



telefon numaralari 
destek iii 
HP ihbar hatti 94 

HP Yazici Sarf Malzemeleri iade ve Geri Donusum 
Programi 146 
tepegoz asetatlan 

ozellikler 16, 17 
tepsi 1 

yerlestirme 40 

Ayrica bkz tepsiler 
tepsi 2 

yerlestirme 41 

Ayrica bkz tepsiler 
tepsi 3 

parga numarasi 130 

yerlestirme 41 

Ayrica bkz tepsiler 
tepsiler 

beslemeyle ilgili sorunlar, sorun giderme 121 

desteklenen ortam 17 

ozellikler 5 

parga numaralari 130 

segme 52 

sikismalar, giderme 109 
yerlestirme 40 
toner 

bulasma, sorun giderme 114 

durum gostergesi 20 

lekeler, sorun giderme 113 

yapismamis, sorun giderme 114 

yayilma, sorun giderme 116 
toner bulasmasi, sorun giderme 114 
toner kartuslan. Bkz: yazici kartuslan 
tuslar, kontrol paneli 19 
tuketim malzemeleri 

durum gostergesi 20 

durum sayfasi, yazdirma 81 

geri donusum 145 

kullanilabilirlik 147 

kullamm sureleri 92 

ozellikler 141 

parga numaralari 128 
turler, ortam 

tepsi segimi olgutu 52 

U 

USB baglanti noktasi 

bulunan tur 5 

sorun giderme 122 
Uyanlar sekmesi, HP Arag Kutusu 86 
Uyarlamali Yan Ton segenekleri 65 
uygulamalar, ayarlar 9 
uyum beyani 148 
uzatilmis garanti 138,147 
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u 

list gikis bolmesi 
ozellikler 5 

V 

varsayilan ayarlar, geri yukleme 55 
varsayilan ayarlan geri yukleme 55 
voltaj gereksinimleri 141 

W 

web siteleri 

HP Yazici Sarf Malzemeleri iade ve Geri Donusum 
Programi 146 

Malzeme Guvenligi Veri Sayfasi 147 

musteri destegi iii 
Web tarayicisi gereksinimleri 84 
Windows 

ayarlar 57 

desteklenen surumler 9 
surucu ozellikleri 53 
yazdirma 56 

yazilimin kurulumunu kaldirma 11 

Y 

Yakalama segenekleri 65 
Yalnizca Siyah segenegi 65 
yamuk sayfalar 120 
yanip sonen isiklar 103 
Yapilandirma sayfasi 

yazdirma 80 
yapilandirmalar 

ag 23,24 

AutolP 27 

elle TCP/IP 27 

sunucu tabanli 27 

TCP/IP 28 
yapilandirmalar, yazici 4 
yapiskan etiketler 

ozellikler 16, 17 

yazdirma 46 
yapismamis toner, sorunlarm giderilmesi 1 14 
Yard i m 127 

Ayrica bkz musteri destegi 
yan ton segenekleri 64 
yayilma, sorun giderme 116 
Yazdir iletisim kutusu 52 
yazdirma 

her iki yuze 58 

iptal etme 60 

Macintosh 56 

sorun giderme 122 

Windows 56 
yazdirma islerini silme 60 
yazdirma ortami. Bkz: ortam 



yazdirma sunuculari 

bilgi sayfasi, yazdirma 80 
yazdirmayi duraklatma 21 
yazdirmayi durdurma 60 
yazdirmayi surdurme 21 
yazi karakterleri. Bkz: yazi tipleri 
yazici kartuslan 

degistirme 93 

durum gostergesi 20 

durum sayfasi, yazdirma 81 

geri donusum 145 

HP ihbar hatti 94 

kullamm omru 92 

parga numaralan 128 

saklamaya iliskin ozellikler 142 
yazici kartuslarmi degistirme 93 
yazici kartusu yok 

degistirme 75 
yazici suruculeri 

a?ma 52 

ayarlar, degistirme 57 
desteklenen isletim sistemleri 9 
karsidan yukleme 10 
kurulumu kaldirma 11 
ozellikler 53 

varsayilan ayarlan geri yukleme 55 

Windows, ozellikler 10 
yazici surucusu, Macintosh 11 
yaziciyi ayarlama 97 
yaziciyi gonderme 139 
yaziciyi paketleme 139 
yaziciyi yeniden paketleme 139 
yazilim 

Arag Kutusu 84 

ayarlar, degistirme 57 

desteklenen isletim sistemleri 9 

karsidan yukleme 10 

kurulumu kaldirma 1 1 

Macintosh, ozellikler 11 

ozellikler 53 

Windows, ozellikler 10 
yazilimin kurulumunu kaldirma 11 
yedek pargalar. Bkz: sarf malzemeleri\servis 
yeniden doldurulmus yazici kartuslan 93 
yeniden kagit doldurma 40 
yerinde servis sozlesmeleri 147 
yerlesik ag sistemi 

bilgi sayfasi, yazdirma 80 
yinelenen bozukluklar, sorun giderme 117 

Z 

zarflar 

ozellikler 14, 17 
yazdirma 44 
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